

























































































HOESCH-WESTFALENHUTTE

AKTIENGESELLSCHAFT DORTMUND

UNSER HUTTENWERK

Die Grilndung des Werkes erfolgte im Jahre 1871
von Mitgliedern der Familie Hoesch. Ein Bessemer-
Werk, ein Schienen- und Trager-Walzwerk mit den
erforderlichen Nebenbetrieben waren die ersten
Werksanlagen.

Das Unternehmen war in den ersten 25 Jahren ein
reines Stahl- und Walzwerk. Die Entwicklung im
zweiten Vierteljahrhundert fuhrte zum Ausbau
eines gemischten Montanwerkes.

Die weitere wirtschaftliche Aufwdrtsentwicklung
machte einen planméBigen Ausbau des Werkes er-
forderlich. Alle Betriebe erfuhren im Laufe der Zeit
eine der fortschreitenden Technik angepafite Aus-
gestaltung durch Um- und Neubauten, so daf} sich
das Unternehmen zu einem der bedeutendsten
Huttenwerke Deutschlands entwickelte.

UNSERE ROHSTAHLERZEUGUNG

Unsere Hutte erzeugte den ersten Rohstahl nach
dem Bessemer-Verfahren im Jahre 1873. Bis zum
Jahre 1895 wurden nacheinander auch das Thomas-
und Siemens-Martin-Verfahren eingefihrt. Die Fer-
tigstellung der beiden ersten Hochdfen im Jahre
1896 schuf die eigene Roheisenbasis.

Die unterschiedlichen Produktionszahlen der fol-
genden Jahrzehnte sind ein getreues Spiegelbild
des wirtschaftlichen und politischen Geschehens.
Zwei groBe Kriege haben auch hier ihre deutlichen
Spuren hinterlassen. 1945 lag das Werk still.

Erst im Jahre 1946 konnte die Rohstahlerzeugung in
geringem Umfange wiederaufgenommen werden.
Arbeitsfreude und vorausschauende Planung beim
Erneuern und Erweitern unserer Werksanlagen fuhr-
ten u. a. zur stetig ansteigenden Rohstahlerzeu-
gung in der Nachkriegszeit. Im Geschaftsjahr 1956/57
wurde die bisherige Héchstleistung von fast 2 Mill.
Tonnen (1939 = 1,3 Mill. t) erreicht. Das sind 8 % der
Gesamterzeugung im Bundesgebiet.

UNSERE BELEGSCHAFT

Ausschlaggebend fir jeden Dauererfolg ist die
Verbundenheit zwischen Arbeitern und Angestell-
ten, Werksleitung und Betriebsrat.

Heute beschdftigt die Hitte rund 15 000 Mitarbeiter.
Das Werk ist bemiht, auch in den sozialen Einrich-
tungen fir sie das Beste zu leisten.

Nach Abschlup der Neuordnung der Eisen- und
Stahlindustrie ist unsere Hutte wieder in den
Hoesch-Konzern — Hoesch Werke AG — eingeglie-
dert, der mit Zechen und Weiterverarbeitungs-
betrieben Uber 50 000 Mitarbeiter beschaftigt.




MISCHER SCHRQY

Fir die Festigung und Steigerung unseres Absatzes
im Inland ist der Kontakt zu unserer Kundschaft mit
ausschlaggebend. Er wird in erster Linie durch un-
sere Vertretungen gepflegt. Dariber hinaus er-
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sichtig” zu machen, d. h. nicht nur unseren Mitarbei-
tern und ihren Familien, sondern auch der breite-
sten Offentlichkeit zu sagen, was bei uns ist und
geschieht. Mehr als 3000 Exemplare der Werkzeit-
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bdnde und Organisationen, Arbeitgeber und Ge-
werkschaften, Ministerien, Kommunalverwaltungen
und offentliche Kdrperschaften, Universitdten, tech-
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nische Hochschulen und wissenschaftliche Institute. REER ARG
Unsere Pressestelle ist keine Presse-Abwehrstelle,
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Werksbesichtigungen tragen dazu bei, die Be-
i ziehungen zu den Abnehmern zu festigen und/dar-
| Uber hinaus ,,den Mann von morgen” mit unserer
Arbeitsweise, unseren Erzeugnissen und Leistungen
vertraut zu machen.




UNSERE FERTIGUNGSBETRIEBE UNSER LIEFERPROGRAMM

HALBZEUG WALZDRAHT
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AUSBAU DES BREITBANDWALZWERKES


























































































