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Titelseite: Im Stahlwerk 3 wird eine 200-
Tonnen-Pfanne in die Kokillen abgegossen.
Durch den Giehebel reguliert der AbgieBer
die Auslaufgeschwindigkeit des Siemens-
Martin-Stahls. Ein Kokillenmann steht mit
dem Probeldflel ber .t, um eine Stahlprobe
zu entnehmen, die im Labor auf ihre Bestand-
teile untersucht wird

Riickseite: Unsere Berglehrlinge miissen, da
der Bergbau immer mehr mechanisiert wird,
schon friih mit allen Maschinen und Geréaten
vertraut werden, die sie spater beherrschen
sollen. Unser Bild zeigt die Berglehrlinge
Ginter Neuperger, links, und Rolf-Dieter
Abeck in einem Streb des Lehrreviers,
Fl6z 21, der Schachtanlage Radbod in Bok-
kum-Hdvel. Sie héngen eben eine Vorpfan-
dung ein

WERK w0 WIR

Mehr Freizeit...

Zur Arbeitszeitverkiirzung

Mit Beginn dieses Jahres sind auch bei uns fiir die Belegschaftsmitglieder der
Westfalenhlitte und der eisenverarbeitenden Werke weitere bedeutsame Arbeits-
zeitverkiirzungen in Kraft getreten. Nachdem fiir unsere Bergleute bereits seit dem
1. Mai 1959 die Fiinf-Tage-Woche bei achtstiindiger Schicht gilt, verminderte sich
die tarifliche wdchentliche Arbeitszeit unserer Belegschaftsmitglieder der West-
falenhiitte auf 42 Stunden. Fiir die in den nichtkontinuierlichen Betrieben tétigen
Belegschaftsmitglieder der Hiitte besteht nunmehr die gleiche Regelung wie seit
1957 fiir ihre Kollegen in den kontinuierlichen Betrieben. Die Arbeitszeit fiir die
Mitarbeiter in den weiterverarbeitenden Werken ist auf 421 Stunden in der Woche
herabgesetzt worden. Um den Beschéftigten das bisherige Arbeitseinkommen zu
erhalten, ist die Arbeitszeitverkiirzung mit einem Lohnausgleich verbunden.

So ist nunmehr die erste Stufe der Arbeitszeitverkiirzung verwirklicht, die am
8. Juli 1960 in Bad Homburg fiir die Eisen- und Metallindustrie vereinbart wurde.
Vom 1. Juli 1965 ab wird nach diesem Abkommen die 40-Stunden-Woche gleich-
zeitig fir die Hutte wie fiir die Weiterverarbeitung gelten.

In den letzten Jahren konnte die tarifliche Arbeitszeit in unseren Werken stetig
verringert werden. Noch zu Beginn des Jahres 1957 galt im allgemeinen die 48-
Stunden-Woche; viele Belegschaftsmitglieder der Westfalenhiitte arbeiteten aber
tatsdchlich 53 Stunden und mehr in der Woche. Dann wurde die Arbeitszeit auf
45 Stunden, am 1. Januar 1959 auf 44 Stunden und nun auf 42 Stunden in der
Woche verkiirzt.

Diese Entwicklung ist ein sozialer Fortschritt, der in unserer Wirtschaft dank des
FleiBes und des Leistungswillens aller arbeitenden Menschen wie auch dank der
erheblichen Investitionen und der arbeitsparenden RationalisierungsmaBnahmen
mdglich ist. Auchin der weiteren Zukunft kann unser Lebensstandard nur wachsen,
wenn trotz verkiirzter Arbeitszeit Leistungen und Produktivitédt steigen.

. . . mehr Bildung!

Zum Aufsatz von Arnold Dannenmann

Kiirzere Arbeitszeit bedeutet fiir uns alle l&ngere Freizeit. Sie gibt uns die Méglich-
keit, stdrker als bisher unseren eigenen Neigungen zu leben. Wir kdnnen uns
manchen Wunsch erfiillen, der zuvor, wenn die Zeit fehlte, unerfiillt geblieben ist;
denn zum ,,Mensch sein in MuBe" gehért vor allem Zeit, Zeit, um die Schénheiten
der Natur und dieWerte der Kultur genieBen zu kénnen. Auch das wird dazu bei-
tragen, unser Wissen und Kdnnen, von denen heute mehr denn je die Anerken- -
nung des Menschen in unserer Gesellschaftsordnung abh#ngt, auszuweiten und
zu vertiefen. Damit wiederum werden wir aus unserer gut genutzten Freizeit neue
Impulse fiir unseren Beruf empfangen, der ja trotz der wachsenden Freizeit immer
noch der wesentliche Lebensinhalt ist. }

Im Maiheft 1961 von WERK UND WIR sagte hierzu Dr. Helmut Schelsky, der
Leiter unserer Dortmunder Sozialforschungsstelle und Professor an der Univer-
sitdt Miinster: ,,Berufliche Sicherheit, Leistung und Zufriedenheit im Beruf sind
wesentliche Grundlagen der seelischen Gesundheit des modernen Menschen. Die
Berufstatigkeit ist heute der wichtigste Bereich persoénlichkeitsbildender sozialer
Lebensaktivitat."

Die berufliche Ausbildung ist aber nur ein Teil der wahren Bildung, die letztlich
die Personlichkeit formt. Diese wahre Bildung zu gewinnen, muB das Streben des
jungen Menschen sein. Dann wird er - wie Arnold Dannenmann, Prasident des
Christlichen Jugenddorfwerks Deutschland, in diesem Heft feststellt — mit wach-
sendem Kénnen das Erlernte gestaltend anwenden.
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Wahrzeichen fiir Essen:

Ein neues Wahrzeichen fiir Essen
ist der michtige, sechzig Meter
hohe Férderturm des Hansen-
schachtes, der im Februar in Be-
trieb genommen wurde. Der
Schacht seibst hat einen lichten
Durchmesser von 7,20 Metern. Er
ist 889 Meter tief und dient der
Foérderung von der 8. Sohle aus
einer Teufe von 850 Metern. Gro8-
raumwagen mit einem Fassungs-
vermdgen von 3000 Litern brin-
gen tiglich 3500 Tonnen Kohle
ans Tageslicht. Die Leistung
wird sich verdoppeln, wenn die-
geplante zweite Fordermaschine
eingebaut ist :

Anfang des Jahres 1961 hat die
»Zentrale Datenverarbeitung
Hoesch** im Verwaltungsge-
biude der Schachtanlage Kai-
serstuhl zwei elektronische Re-
chenanlagen in Betrieb genom-
men, die zum unentbehrlichen
Helfer unserer Kaufieute und un-
serer Techniker wurden. Sie be-
schleunigen die Ldsung aller
kaufminnischen und organisa-
torischen, aller planerischen und
konstruktiven Aufgaben, weil sie
eine uniibersehbare Vielfalt not-
wendigen Zahlenmaterials “teils
bereithalten, teils in Bruchteilen
von Sekunden errechnen




Uberaill in der Welt ist in den,.-h._
letzten Jahren der Bedarf a
ll_enes Kaltwalzwerk hat - kaltgewalzten Feinblechen ge-
die Erzeugung aufgenommen stiegen. Um diese wachsende
- ; - Nachfrage und die erhéhten An-
forderungen an die Qualitit- ins-
besondere an die Verformbarkeit
- der Bleche zu befriedigen, er-
richtete die Westfalenhiitte eine
fiinfgeriistige Tandem-Kaltwalz-
straBe auf der Stockheide. Zu-
sammen mit unserem schon be-
stehenden Kaltwalzwerk, das im
Monat 18000 Tonnen erzeugt, be-
trigt unsere Walzkapazitiat nun-
mehr monatlich 40000 Tonnen

Eigenes Werk fiir Platal

In dieser neuerrichteten Werks-
halle erzeugt die Trierer Wala-
werk AG den von ihr entwickel-
ten Verbundwerkstoff Platal. Mit
der neuen Fertigungsanlage ist
es zum erstenmal in Deutsch-
land gelungen, in groBem MaB8-
stab -auf - Stahlband Kunststoff
kontinuierlich aufzutragen. Pla-
tal wird liberall dort gebraucht,
wo man mit ungelésten Korro-
sionsschutzproblemen kimpft,
wo Farbe und Muster dem Stahl-
SIEMAIL blech besondere Wirkung ver-
leihen sollen und wo es fiir den
Abnehmer wirtschaftlicher ist,
vorveredeltes Stahlblech zu ver-
wenden als das Fertigteil selbst
zu veredein
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259 Familien in der Wilhelm-
Hansmann-Siedlung

Die schénste Hoesch-Siedlung
und vielleicht eine derschdnsten
Wohnsiedlungen im Dortmunder
Raum errichtete Hoesch in Dort-
mund-Wambel. Nach skandina-
vischem Vorbild vondem schwe-
dischen Architekten Jaenecke
gebaut, erhielt sie im November
den Namen ,,Wilhelm-Hans-
mann-Siedlung*’. Mit dieser Eh-
rung wiirdigten Aufsichtsrat und
Vorstand die Verdienste Wil-
helm Hansmanns um Hoesch
und insbesondere auch um un-

seren Wohnungsbau. Unser Bild

veranschaulicht, wie gut sich
zwei verschiedene Wohnformen
erginzen. Die 259 Wohnungen
der Siedlung sind je zur Hilfte
in neungeschossigen Hochhiu-
sern und in zweigeschossigen
‘Reihenhiusern untergebracht

Neue Sinteranlage arbeitet

Erze zu brechen und zu sintern
(Zusammenbacken von feinkor-
nigen Erzmischungen),wird im-
mer bedeutsamer fiir alle stahl-
erzeugenden Lander, weil diese
MaBnahmen die Leistung der
Hochofenanlagen steigern. In
diesem Jahr ist auf der West-
falenhiitte eine neue Sinter-
anlage entstanden, deren drei
Meter breites. und fiinfzig Meter
tanges Sinterband unser Bild
zeigt. Die neue Sinteranlage lei-
stet monatlich 100000 bis 120000
Tonnen und erhht damit unsere
gesamte Sinterkapazitat auf fast
200000 Monatstonnen, von denen
- in sinnvoller Zusammenarbeit -
die Dortmund-Hérder-Hiitten-
union monatlich 30000 Tonnen
erhilt

Urlaubssparen
fir alle Mitarbeiter

In diesem Jahr erfiillte sich ein
langgehegter Wunsch der Be-
legschaft: Der Aufsichtsrat der
Hoesch AG stimmte im Januar
zu, das Urlaubssparen auch fiir
die Mitarbeiter des Bergbaus und
der weiterverarbeitenden Geseli-
schaften einzufithren. Unsere
Mitarbeiter erhalten nunmehr ein
{iber das andere Jahr ein Ferien-
geld in Hohe von DM 408; bei
der Westfalenhiitte werden jéhr-
lich DM 204 ausgezahit. Das
Feriengeld setzt sich zur einen
Haélfte aus Sparbeitrigen der Be-
legschaftsmitglieder, zur ande-
ren Héilfte aus dem Beitrag der
Gesellschaft zusammen. Jeder
zweite unserer Mitarbeiter hat
bereits in diesem Jahr die Ur-
laubskosten zu einem wesent-
lichen Teil mit diesem Urlaubs-
geld bestreiten kdnnen :
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Am 1. April dieses Jahres soll aus dem vierten
Siemens-Martin-Ofen des Stahlwerks 3 der
Westfalenhiitte der Rohstahl flieBen. Damit
wird der dritte Bauabschnitt des Stahlwerkes
in der Stockheide vorldufig abgeschlossen.

Am 31. Mérz 1955 hatte Dr. Harr — Mitglied des
Direktoriums der Westfalenhiitte - bekannt-
gegeben, daB die Westfalenhiitte ein neues
SM-Stahiwerk errichten wiirde. Im' Juli 1956
wurde im Stahlwerk 3 der erste Ofen.in Betrieb
genommen, ‘einen Monat_spéter der zweite -
WERK UND WIR berichtete dariiber in Heft
9/1956 —; im Juni 1961 wurde der dritte Ofen zum

o Fiir den vierten Siemens-Martin-Ofen mufte die

_Halle des Stahlwerks 3 auf 240 Meter Linge erweitert
werden. Unser Bild vermittelt einen Eindruck von der.

schweren Konstruktion der Trdgeraufbauten. Sie missen
nicht nur das Hallendach tragen, sondern auch dem
Druck der Kranbahnen und des belasteten Kranes selbst
mit einem Gesamtgewicht bis zu 1800 Tonnen stand-
halten :

4 SM-OFEN IM

STAHLWERK 3

erstenmal abgestochen, und der vierte soll nun
im April dieses Jahres schmelzbereit sein.

Ein einziger Ofen im Stahlwerk 3 erzeugt mehr
Stahl als die fanf kleinen Ofen des Martinwer-
kes 1 in letzter Zeit zusammen. Bei einem
Schmelzgewicht von 22 Tonnen hatten die
Ofen des inzwischen stillgelegten Werkes eine
Monatslelstung von 16000 Tonnen erreicht, da-
gegen erzeugt jeder der neuen Ofen bei einem
auf 200 Tonnen erhdhten Abstichgewicht im
Monat 18000 Tonnen. Stahl Die alten Ofen lei-
steten in der Stunde 5,5 bis 6 Tonnen, die Ofen
im Stahiwerk 3 dagegen 25 Tonnen.

Zwischen Schmelze und Abstich

Die Siemens:Martin-Ofen” verschwinden fast
in der weitraumigen Ofenhalie. Sie haben eine
Herdfliche von 65 Quadratmetern, werden mit
Koksgas und Teerdl beheizt und mit 60 v.H.
Schrott und 40 v.H. Stahleisen beschickt. In den
ersten zwei bis drei Stunden der Schmelzzeit

wird der Schrott mit zwei Chargierkrdnen in den
Ofen_gefahren. Sogenannte Torpedopfannen
bringen auf einer drei Kilometer iangen Eisen-
bahnfahrt das fliissige Stahleisen von den
Hochofen zum Stahiwerk 3. Eine fiir die ent-
sprechude Schmelze festgelegte Menge Stahl-
eisen wird in eine Kipppfanne abgefiilit und an-
schiieBend in den Ofen entleert. Nach insge-
samt sieben bis acht Stunden kann die fertige

“~ Schmelze in eine GieBpfanne abgestochen

werden. In der GieBhalle wird die Schmelze in
20 bis 30 Brammenkokillen vergossen. Je vier
von ihnen 'stehen auf einem Spezialwagen.
Wenn die Bldocke erstarrt sind, fahrt der Zug
zur Stripperhalle, die in einer Entfernung von
400 Metern an die Tiefofenanlage des Breit-

W Diese Grundrifiskizze gibt einen Uberblick dber die
Ausbaustufen des Stahlwerks 3 der Westfalenhiitte. In
der mittleren Halle ist zu erkennen, wie die vier Ofen
angeordnet sind ‘ ’

o



bandwalzwerkes anschlieBt. Dort werden die
Kokillen abgezogen und die gliihenden Blocke
in die Tieféfen eingesetzt.

Mit Absicht nicht vollautomatisch

Die 50 Mann starke Belegschalft fiir den dritten
Ofen des neuen Werkes kam im Juni 1961 von
unserem Martinwerk 1. Auch die Besatzung fiir
den vierten Ofen wird in gleicher Starke aus der
ehemaligen Belegschaft des nunmehr still-
gelegten Martinwerkes kommen. Die Méanner
sind im Augenblick noch in anderen Betrieben
der Hiitte beschéftigt.

Die Arbeitsvorgdnge im Schmelz- und GieB3-
betrieb wurden weitestgehend rationalisiert.
So bedienen beispielsweise nur drei Schmel-
zer einen der neuen 200-Tonnen-Ofen, die glei-
che Anzah! wurde auch schon an den kleinen
Ofen im Werk 1 benétigt. Aus dieser Tatsache
geht weiter hervor, daB nicht beabsichtigt war,
das Stahlwerk 3 véllig zu automatisieren. ,,Wir
glauben, so sagte uns Betriebschef Ernst
Wiegand, ,,daB es richtig ist, dem ersten
Schmeizer oder dem Oberschmelzer die Ent-
scheidungen .zu iiberlassen und nicht nur die
Kontrolle der automatisch verlaufenden Vor-
génge. Wenn auch dem Schmelzer ein groBer
Teil friherer Handarbeit abgenommen wurde,
so muB er doch wéhrend der ganzen Schicht
mit voller Aufmerksamkeit seinen Ofen so fith-
ren, daB3 eine méglichst hohe Leistung mit nied-
rigem Brennstoffverbrauch und geringem Ver-

<« Zu diesem Foto richtete sich unsere Kamera von
der Hohe der Ofenbiihne in.den Unterofen des neuen
Ofens 4, der hier noch montiert wird, aber im April
schmelzbereit sein soll




schleiB der Ofenzustellung erzielt wird. Dabei
mufB die Abstichtemperatur fiir den Stahl, die
etwa bei 1600 Grad liegt, auf zehn Grad genau
getroffen werden."

Die Halle jetzt 240 Meter lang

Fiir den dritten Ofen wurden alle vier Hallen
(Schrott-, Ofen-, GieB- und Kokillenhalle) um
ein Feld von 36 Metern Linge vergréBert. Der
vierte Ofen machte es erforderlich, daB3 die Hal-
len noch einmal um 36 Meter erweitert wurden,
auBerdem kommt ein Feld von 24 Metern Lénge
am Ende des Betriebes hinzu. Die méchtige
Halle des ausgebauten Werkes hat damit eine
Gesamtldnge von 240 Metern erreicht.
Einer schweren Briickenkonstruktion gleichen
die Trigeraufbauten fiir die neuen Hallenteile.
Einige Beispiele mégen zeigen, welche Lasten
_bewegt und montiert werden mufiten: Die
Stahlkonstruktion fiir den Bau tiber dem Ofen 3
hat ein Gewicht von 3794 Tonnen, die Ofen-
bithne wiegt 600 Tonnen. DaB die Hauptstiitzen
so stark sein miissen, lernen wir verstehen,
wenn wir erfahren, daB sie einem sténdigen
Druck von 600 Tonnen ausgesetzt sind, der bis
auf 1800 Tonnen ansteigt, wenn ein belasteter
Kran anféhrt. Bei einer Rheinbriicke ~ zum Ver-
gleich ~ rechnen die Konstrukteure fiir Pfeiler
einer Briicke mit groBer Sthtzweite mit einer
Verkehrsbelastung von etwa 10000 Tonnen.

Ganze Bauzeit ohne Unfall

Die sehr umfangreichen Montagearbeiten fir
den dritten Hallenteil wurden in.der Zeit von
November 1960 bis Mai 1961 bewdltigt, das
vierte Feld wichst seit dem 15.Juli 1961 und soll
im Februar dieses Jahres vollendet sein. W&h-
rend der Monate mit glinstiger Witterung waren
iber 300 Mann auf der Baustelle fiir den Ofen 3
beschéftigt. Stolz konnten die beteiligten Fir-
men feststellen, daB sich wéhrend der ganzen
Bauzeit kein Unfall ereignete. Es waren 547 Ton-
nen Stahl, 6750 Kubikmeter Beton und 11700
Quadratmeter Holz fiir Schalungen verbaut
worden.

65000 Tonnen SM-Stahi im Monat

Das erweiterte Stahlwerk 3 liefert den erzeug-
ten Stahl fast ausschlieBlich fir unser Breit-
bandwalzwerk. Dort wird er zu Bé&ndern aus-
gewalzt, die anschlieBend zum groBen Teil im:
Kaltwalzwerk gewalzt werden. Mit einer Beleg-
schaft von 250 Mann fiir alle Schichten kann
das ausgebaute Stahlwerk 3 noch in diesem
Friihjahr, wenn auch Ofen 4 in Betrieb genom-
men isty monatlich durchschnittlich 65000 Ton-
nen Siemens-Martin-Stahl erzeugen. Damit
wird das Stahlwerk 3 auch den-Aufgaben der
Zukunft gewachsen sein. >

Bild rechts oben: Wihrend die vier Hallen des Stahl-
werks 3 fir den Einbau des vierten Ofens um ein wei-
teres Feld — auf unserem Bild nach links - erweitert wur-
den, schiilzteieine Kunststoffwand die Arbeitsvorgdnge
an den drei bestehenden Ofen vor Wind und Regen

Bild rechts: Ofen 3 wird abgestochen. Eine 200-Tonnen-
GieBpfanne nimmt den Stahl auf. Unser Blick fallt auf
die Abstichseite der Ofenbiihne. Im Vordergrund stehen
zwei Schlackenhauben. Von dem Augenblick, da die
Torpedopfannen das fliissige Stahleisen von den Hoch-
6fen zum Stahiwerk 3 brachten, sind bis zum Abstich
sieben bis acht Stunden vergangen

< Der neue Chargierkran fahrt eine Mulde mit Schrott
in den Ofen 3, der im Juni 1961 zum erstenmal abge-
stochen wurde. Im Hintergrund erkennen wir die Kunst-
stoffwand an der Stirnseite der Ofenhalle, hinter der das
neue Feld fir den vierten Ofen angebaut wurde
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Krane der

Maschinenfabrik Deutschland

< Achtzig Jahre technischer Entwicklung liegen
zwischen dem alten Kran und diesem GieBkran, dem
schwersten Kran, den die Maschinenfabrik Deutsch-
land bislang baute. Er arbeitet im Siemens-Martin-
Stahlwerk 3 der Westfalenhiitte und kann - mit dem
Hilfshub — 380 Tonnen heben!

Zu den ersten Maschinen, die der Mensch er-
sann, gehdrten zweifellos die, die ihm halfen,
Lasten zu heben und zu bewegen. Wie alt und
bedeutsam sie dem Menschen erschienen, zei-
gen die von Mdnchen geschriebenen und illu-
strierten Bibeln aus dem Mittelailter, deren Bil-
der vom Turmbau zu Babel ohne liebevoll ge-
zeichnete Krane gar nicht denkbar sind. Un-
sere Abbildung istein schénes Beispiel aus der
Mitte des 13. Jahrhunderts, das auf dem him-
melstiirmenden Bauwerk zwei von Tretrddern
betriebene Auslegerkrane zeigt, die ihre Lasten
mit Steinzangen, Haken und Schlingseilen auf
die Turmspitze heben.

Seit 79 Jahren arbeitet Jleser MFD-Kran!

Freilich, beim Turmbau zu Babel geh&rte un-
sere Maschinenfabrik Deutschland noch nicht
zu den Kranherstellern, doch ohne Spa8: lange
bevor Robert Koch die Bazillen als Krankheits-
erreger entdeckte und Daimler das erste Auto
baute, entstanden schon Krane bei der Ma-
schinenfabrik Deutschland, die sich seit ihrer
Griindung im Jahre 1872 mit den vielfiltigen
Aufgaben beschiftigt, die es im Kranbau zu
I6sen gibt. .

Wie gut die Arbeit der MFD seit eh und je ist,
erfuhren vor einigen Wochen unsere Richt-
meister, als sie in Duisburg-Ruhrort einen
neuen Kran montierten. Der Kunde zeigte ihnen
zu ihrer nicht geringen Verwunderung im alten
Thomaswerk einen MFD-Kran, der aus dem
Jahr 1883 stammt und heute noch arbeitet.
Ohne Schaden hat er das Kaiserreich, die Wei-
marer Republik und das Tausendjéhrige Reich
iiberdauert!

Dieses Beispie! fiir die Qualitdt der MFD-Er-
zeugnisse steht aber nicht so einsam da, wie
man vielleicht vermutet. Das alte Kommissions-
buch, das die MFD-Leute wie ihren Augapfel
hiten und in dem alle gelieferten Maschinen
verzeichnet sind, muB auch heute noch immer
wieder anzeigen, wo man nach den Baupldnen
zu suchen hat, wenn ein Kunde anruft, der einen
uralten MFD-Kran reparieren lassen will.

¥ In mittelalterlichen Biichern tauchen die ersten
Hldlkhen Krandarstellungen auf.

Unser Bild stammt aus der Weltchronik des
Rudolf von Ems und entstand in der Mitte des

13. Jahrhunderts.

Deutlich sind zwei mit Tretrddern betriebene
Auslegerkrane zu erkennen, die das Baumalterial mit
Hilfe von ,Klauen'* und Seilen emporheben

.Seit ihrer Griindung im Jahre 1872 baut die

Maschinenfabrik Deutschland Krane. Wie gut und
dauerhaft diese Krane sind, beweist unser Fofo links:
es zeigt einen MFD-Kran aus dem Jahr 1883, der
‘nunmehr 79 Jahre in einem Thomaswerk

in Dienst stehl. Im alten Kommissionsbuch (oben)
fanden wir den 79 Jahre alten Kranveleranen unter der
Nr. 11 mit dem Lieferdatum: 14. September 1883.

Sein Ausleger ist sechs Meter lang, und seine
Tragkr'aft betrdgt sechs Tonnen

11
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fiittenkrane - wie sie Ui
daschinenfabrik Deu
or allem baut -
eranschaulicht auch
ange eines o
AFD-Stripperkrans; dié
llein weit groBer
Is ein Mensch ist

Bestellvorschrift von dreif g £

Doch ohne Zweifel hat sich viel wahrend der
neunzig Jahre gedndert, in denen die Maschi-
nenfabrik Deutschland besteht. Immer mebhr
fordert der Kunde: die zu hebenden Lasten wer-
den schwerer und schwerer, die Arbeitsgdnge
sind vielseitiger und zahlreicher, die Unfall-
sicherheit verlangt ihr Recht, und (ber allem
darf das Krangewicht nicht ins - buchstéblich -
Untragbare steigen.

Unsere MFD-Konstrukteure, die wéhrend der
vergangenen neunzig Jahre einen unbezahl-
baren Erfahrungsschatz sammelten, wissen ein
Lied davon zu singen, wie schwer es ist, alle
diese Forderungen zu vereinen. Wiinscht ein
Kunde ein Angebot auf einen Kran, so schickt
er heute nicht selten eine Bestellvorschrift, die
dreiBig Seiten und mehr umfaBt. Doch auch
das Gegenteil geschieht: Der Kunde mdchte
Preis, Gewicht und Liefertermin ohne die not-
wendigsten Angaben wissen, zu denen doch

" ‘an erster Stelle der AufschluB iber die ge-

e Tragkratt, iber die nétige Arbeits-
windigkeit und (ber den erforderlichen
Arbeitsbereich des Kranes gehoren.

Drei Begriffe aus dem Kranbau

Tragkraft, Arbeitsgeschwindigkeit und Arbeits-
bereich — halten wir bei diesen drei Begriffen,
die im Kranbau immer wieder auftauchen, eine
Weile inne. Tragkraft und Geschwindigkeit
haben die Techniker genormt. So zeigt die Ta-
belle fiir die in Tonnen ausgedriickte Tragkraft
verschiedener Krantypen folgende Zahien-
spriinge: 8, 10, 124, 16, 20, 32, 50, 80, 100, 125,
160, 200, 250. An ihrem Ende steht der 300-Ton-
nen-Kran, der zwei D-Zug-Lokomotiven mit
Kohlentender heben kann!
Bei den Arbeitsgeschwindigkeiten heifit es,
unter verschiedenen Geschwindigkeiten zu un-
terscheiden. Da ist zun&chst die ,,Kranfahrt",
unter der der Kranbauer die Geschwindigkeit
versteht, mit der der Kran durch die Halle fahrt.
Hinzu tritt die ,Katzfahrt", die Geschwindig-
keit, mit der die Katze -~ das Hebezeug mit dem
. Wagen ~ auf den Krantrégern entlangrolit. Nun
folgt die ,,Hubgeschwindigkeit", mit der die La-
sten gehoben werden sollen und die je nach
Kranart sehr unterschiedlich sein kann. So ge-
niigt eine Geschwindigkeit von ein bis zwei
Meter in der Minute fiir einen Kran, der bei Re-
paratur- oder Montagearbeiten schwere ' Ma-.
schinenteile nicht sehr weit zu bewegen hat,
wéhrend ein Tiefofenkran, der gliihende Stahi-
bldcke mbglichst schnell weitertragen soll, mit
zwanzig bis dreiBig Meter in der Minute den"
Stahiblock aus dem Ofen zieht und mit hundert
bis hundertzwanzig Meter in der Minute durch
die Werkshalle ,,saust’. Dieses Beispiel des
Tiefofenkrans zeigt uns zugleich, daB es noch
viele andere Bewegungen fiir einen Kran von
heute geben kann: so muB sich die Zange des
Tiefofenkrans &6ffnen und schlieBen und drehen.
Machen wir ‘uns darliber hinaus kiar, daB fur:
jede dieser vielfdltigen Bewegungen ein eigener
Antrieb notwendig -ist, kdnnen wir verstehen,
welch kompliziertes Gebilde ein neuzeitlicher
Kran ist. - :
Dennoch darf der Konstrukteur nicht allein an
die technische Vollendung denken: seinen
Trédumereien von vollkommener Konstruktion
bereiten die Gegebenheiten der Halle, in der
der Kran eines Tages arbeiten soll,” oft ein
bdses Erwachen. Wie sind die MaBe der Halle?



Welches Krangewicht kann die Kranbahn und
Hallenkonstruktion tragen? Wie erreicht man,
daB der Kran {iberall hinkommt, wo er gebraucht
wird?

An all diese und noch viele andere Dinge miis-
sen zuerst die ,,Angebotsingenieure’* unserer
MFD denken, bevor sie an die Arbeit gehen
kénnen. Ubersehen sie endlich AusmaB und
Grundkonstruktion des Krans, haben sie im
Gesprich mit dem Kunden erfragt, was dariiber
hinaus noch wichtig ist und iberlegt, woher
und zu welchen Terminen sie die notwendigen
Einzelteile beziehen kénnen, so legen sie als
AbschluB ihrer Arbeit ein ausfiihrliches An-
gebot vor. 2

Vom Reiflbrett zur Werkstatt

Viel Arbeit ist also bereits geleistet, bevor
iiberhauptein Auftragerteiltwird. Und doch geht
es nach der Auftragsvergabe im Grunde erst

richtig los! Nun sind die Konstrukteure, Stati--

ker und Zeichner unseres Technischen Biros
an der Reihe. Monatelang dauert ihre Arbeit,
bei der sich Entwurf auf Entwurf zu einem wah-
ren Berg von Zeichnungen-h&uft, bis endlich
alles so auf dem Papier steht, wie es spéter in
Wirklichkeit aussehen soll.

Nun heit es, die elektrische Ausriistung zu
bestellen, Modelle fiir StahiguBlteile zu bauen,
Seile und all das andere Zubehor zu besorgen.
Die eingetroffenen Werkstiicke miissen in der
Bearbeitungswerkstatt gehobelt, gedreht und
gefrast werden, und schon fragt die Montage-
werkstatt nach den fertigen Einzelteilen. Ist
dann der Kran zusammengebaut und die letzte
elektrische Leitung installiert, und sind auch
die Anstreicher mit ihren Pinseln wieder ab-
gezogen, riickt der Tag nahe, an dem der Kunde
unserer Maschinenfabrik Deutschland einen
Besuch abstattet, um ,,seinen*' Kran abzuneh-
men. Hat der Kran zur Zufriedenheit aller seine
Generalprobe bestanden, wird er wieder zer-
legt, verschickt und an Ort und Stelle von er-
fahrenen Richtmeistern aufgebaut.

Monate fleiBiger Arbeit sind vergangen. Mo-
nate, in denen Ménner vieler verschiedener Be-
rufe Hand in Hand gearbeitet und ihr Bestes
gegeben haben. Nun ist es soweit: Der Kran-
fiihrer steigt in sein Filhrerhaus und steuert
zum erstenmal den KoloB durch die Werks-
halle...

Der schwerste Kran arbeitet im
Stahlwerk 3 :

Sehen wir ihm zu. Werfen wir einen Blick in
unser Siemens-Martin-Stahlwerk 3, in dem seit
dem vergangenen Frihjahr der bisher groBte
MFD-Kran eingesetzt ist. 300 Tonnen kann die-
ses Ungetlim heben. Das ist nicht zuviel, wenn
man weiB, daB die GieBpfanne allein 60 Tonnen
wiegt. Ist sie mit fllissigem Stahi gefiillt, kom-
men 200 Tonnen Gewicht hinzu. Und da der
Kranfiihrer diesen gewaltigen Topf auch kip-
pen muB, besitzt der Kran noch einen zusétz-
lichen Hilfshub, der allein 80 Tonnen bewiltigt.
Auf sechzehn ein Meter groflen Laufrédern rolft
dieser GieBkran durch die Halle. An zwei rie-
sigen Haken h#ngt die Pfanne, die der Kran-
tihrer von seinem vollklimatisierten Fihrerhaus
— das in gleicher Héhe wie die Pfanne im

»Schachtgeriist" untergebracht ist - haargenau :

steuern kann. Leicht, als wére es ein Kinder-
spiel, 148t er die gefiilite Pfanne vom Ofen zu
den in langer Reihe bereitstehenden Kokillen
gleiten. Zentimetergenau {iber dem- Steigrohr
hilt er seine Last an. Und dann schief3t der
Stahl in* armdickem weiBgoldenem Strahl in
den EinguBtrichter. ..

¥
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A Kein unbefangener Leser

. kdme darauf, daB dieses
Bild im Innern

eines der beiden Krantriger
unseres RiesengieBkrans

im SM-Stahlwerk 3 entstand!

<« Jeder Kran ist fir seine
Aufgabe konstruiert. Hier ein
MFD-Zangenkran, der bei
den Hiittenwerken

in Salzgitter Brammen
lransportiertA

Vv Ein anderes Beispiel

ist dieser MFD-Tiefofenkran,
der bei Phénix-Rheinrohr
die auf Walztempératur zu
erwdrmenden Blocke

in den Tiefofen stellt

13




jliederversammliu

Bundesvereinigung

Deutschen

ad Godesberg
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sitgeberverbénde tz

,Beachten wir den alten Grundsatz: Sozial ist
nicht der, der mit vollen Hénden gibt, sondern
wahrhaft sozial ist der, dessen Tun und Lassen
der Gedanke beherrscht: wie sichere ich fiir
alle und nicht nur fiir mich und meinen kleinen
Kreis eine gesunde Wirtschaft, einen Schutz
vor Krisen, eine gesicherte Arbeitsmoglichkeit
in Freiheit und Frieden!" Mit diesen Worten
kennzeichnete Dr. h. c. Hans-Constantin Pauls-
sen, der wiedergewahlte Président der Bundes-
vereinigung der Deutschen Arbeitgeberver-
bédnde, wadhrend der Jahrestagung des Ver-
bandes in Bad Godesberg seine Ansicht {iber
die Aufgaben der Sozialpolitik.

Aus eigenem EntschluB
und in freier Verantwortung

Dr. Paulssen wies in seinem Referat wiederholt
daraut hin, daB Arbeitgeberverbénde wie Ge-
werkschaften dem politischen Leben angehdr-
ten und somit auch staatspolitische Aufgaben
und Verantwortlichkeiten Gibernommen hitten.
Oberstes Ziel auch der Lohnpolitik milsse es
sein, das Vertrauen in die Stabilitit des Geld-
wertes zu erhaltén. Seiner Ansicht nach sei jetzt
der Zeitpunkt erreicht, an. dem alle kiinftigen
Schritte auf dem Gebiet der Lohnpolitik sorg-
faltig abzuwdégen seien, da sich die Lohnpolitik
seinen Worten nach in jiingster Zeit immer
mehr ,,von ihren volkswirtschaftlichen Zusam-
menhéngen geldst' habe. Auch in den Reihen
der Unternehmer fehle vielfach die Erkenntnis,
wie gefdhrlich eine solche Entwicklung sei:
Viele Arbeitgeber héatten durch die ErhShung
der Eftektivi6hne Giber die Tariflohne hinaus das
Problem wesentlich verschérit.

Kein AnlaBl, die Mitbestimmung
zu erweitern

Dr. Paulssen nahm auch zur Mitbestimmung -

Stellung. Er erkldrte, daB die Arbeitnehmer in
Deutschland in der Nachkriegszeit weitgehende
Mitwirkungsrechte zuerkannt erhalten hétten.
Eine Notwendigkeit, diese Mitbestimmung aus-

sondern

jemeinsame

e o

zuweiten —etwa im Sinne der Mitbestimmungs-
gesetze bei Kohle und Stahl -, sei nicht gegeben.

Vertrauen in die Wahrung erhalten

Dr. Pauissen hob den dringenden Wunsch der
Arbeitgeber hervor, daB sich der Bundestag
bald der unerledigten Aufgaben auf dem Ge-
biet der Sozialpolitik annehmen mdge. Trotz
der Gesetzesflut - der vergangene Bundestag

¥ Der wiedergewdhlite Prdsident der Vereinigung, Dr.
h. c. Hans-Constantin Paulssen, hob in seinem Referat
die gemeinsame staatspolitische Verantwortung der .
Arbeitgeberverbdnde und der Gewerkschaften besonders
hervor




verabschiedete 426 Gesetze und befaBte sich

mit Gber 1500 Entwiirfen — seien wichtige Vor-
haben nicht abgeschlossen. In diesem Zusam-
menhang betonte er, dal die Arbeitgeber trotz
mancher Bedenken das Gesetz zur Férderung

der Vermoégensbildung der Arbeitnehmer gut -

aufgenommen hétten. Alle MaBnahmen der
Eigentumspolitik kdnnten aber nur dann er-
folgreich sein, wenn das Vertrauen in die
Waihrung erhaiten bliebe.
Dr. Paulssen schloB seine Ansprache mit dem
Hinweis, daB wir uns davor hiiten soliten, das
berechtigte Streben nach Sicherheit _ und
wachsendem Wohlstand so auf die Spitze zu
treiben, daB der einzelne immer mehr die Mog-
lichkeit und den Willen verliere, sein Leében frei
in eigener Verantwortung zu gestalten. Manch-
mal seien eben auch unpopuldre MaBinahmen
im wohlverstandenen Interesse aller nétig.
_ Man diirfe zweifellos mehr als bisher darauf
vertrauen, daB die groBe Mehrheit unseres
Volkes die Notwendigkeit und Richtigkeit die-
ser MaBnahmen einsehen werde.

Bundesrepublik an derSpitze
der westlichen Industriestaaten

Im Jahresbericht 1961 der Bundesvereinigung
_forderte auch Dr. Erdmann als geschiftsfiih-
rendes Prasidialmitglied angesichts des lang-
sameren konjunkturellen Wachstums und nicht
zuletzt wegen der groBen zusétzlichen: politi-
schen Verpflichtungen, die zu Lasten des
* Sozialproduktes auf die Bundesrepublik zu-
kdmen, Zuriickhaltung auf dem Gebiet der
Lohn- und Tarifpolitik.
Dr. Erdmann wies nach, da8 die Bruttoléhne
und -gehéiter je Kopf der Bevolkerung in den
Jahren 1950 bis 1960 nominell um 109 v.H. und
real um 73 v.H. gestiegen seien. Die Bundes-
republik stehe damit an der Spitze aller west-
lichen Industriestaaten. Zudem hétten sich die
realen Stundenverdienste der Arbeiter im er-
sten Halbjahr 1961 um mehr als 8 v.H. erhdht.
Er wies ferner.darauf hin, daB die 6ffentlichen
Sozialausgaben in den Jahren 1949 bis 1960
von 10,3 Milliarden DM auf 38,7 Milliarden DM
angestiegen seien. Im Jahr 1961 wiirden sie
sich auf wahrscheinlich vierzig Milliarden DM
erhohen. Auch diese Entmcklung zwinge zur
Vorsicht.

Tarifautonomie erhalten

Dr. Erdmann betonte besonders eindringlich,
daB die Rechtsordnung der Bundesrepublik
den Tarifpartnern eine Selbstindigkeit und
“eigene Verantwortung wie in kaum einem an-
deren Land der westlichen Welt iibertragen
habe. Im Gegensatz zu fast allen anderen Léan-
dern erhalte diese Rechtsordnung keinerlei
Bestimmungen, die irgendeiner staatlichen
oder vom Staat beeinfluBbaren instanz das
Recht zum Eingreifen gegeniiber den autono-
ﬂmen’?anfpm“tnem gewdhrten.Nur eine sinnvolle

- und Tarifpolitik k6nne den Bestand dleser
- Tarifautonomie sichern.

Schon die Reglerungserklarung vom Oktober
11957 habe zum Ausdruck gebracht, daB ,die
" Freiheit der Sozialpartner bei der Gestaltung

der Lohn- und Arbeitszeitfragen ihre Grenzen

in dem fiir das aligemeine Wohl wirtschaftlich

Tragbaren* habe und daB ,,das Gemeinwohl

des deutschen Volkes immer oberstes Gebot

auch fiir Unternehmer.und Arbeitnehmer** sein
miisse. ;

RIS o A e 5 . e, e %
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Der Winterurlaub kann erholsamer sein als eine
Reise im heiBen Sommer. Fiir viele junge Men-
schen hat auch der ,,weife Sport'* besondere An-
Ziehungskraft. Aber woher sollen sie nach kurzem
EntschluB die teure Schiausriistung nehmen. Da
kommt ihnen die Jugendpflege entgegen. In Dort-_~
mund und Hagen zum Beispiel wird es der Jugend
verhéltnismapig leicht gemacht, fiir wenig Geld
in schénen Wintersportgebieten an mehrwdéchi-
gen Freizeiten teilzunehmen. AuBerdem leiht man
dort gern Bretter aus. 3

Bei der Fahrt nach Héfen in Tirol waren im vori-
gen Jahr auch zwei junge Mitarbeiter von Hoesch
dabei. Einer von ihnen, Dieter Hauskéiter vom
Stahlwerk 3, schrieb diesen Erlebnisbericht:

Die Zeit ist wieder da, um Plane fir einen
Winterurlaub zu schmieden. Im- letzten Jahr
half mir ein Zufall: Werner driickte mir einen
Freizeitprospekt der Stadtischen Jugendpflege
Dortmund in die Hand. Fiir 160 DM nach TII’0|
so hieB das Angebot.

Vier Wochen spéter fuhr ich mit 25 gleuchaltn- 3
gen Madchen und Jungen in einem modernen
Reisebus auf der Autobahn nach Siden.

Wir hatten uns bald untereinander angefreun-
det, und gliicklicherweise paBten wir zusammen.
In Wuppertal packte Helga die Gitarre aus. Hin-
ter Kéln bekam sie durch ein Schifferklavier
Verstarkung und durch Roland, den wir nach
seinem groBen Vorbild ,,Satchmo* nannten.
Er blies vor Frankfurt sein erstes Trompeten-
solo. Wahrend der Kaffeepause in Ulm organi-
sierten findige Reisegefahrten ein altes Wasch-
brett und einen Marmeladeneimer. Die ,,Snow-
Boy-Band" war gegriindet! Sie spielte dann

auch bei der Ankunft im Jugendgastehaus in °

Hofen nach der Melodie ,,er haben Hunger*
ein Standchen.

Bald hatten andere Wiinsche den Vorrang. Die
weiBverschneiten Berge lockten. Hinauf und
hinunter kam man nur mit den bisher noch un-
handlichen Brettern. Neidisch sahen wir, wie
die ,,alten Hasen' den Hang hinuntersausten,
scheinbar miihelos. Im Schikurs gewannen wir
unser SelbstbewuBtsein wieder.

Charleston in 2500 Meter Hiihg

Unvergessen bleibt der erste Aufstieg zum
Gipfel. Zum erstenmal im Winter auf einem
Giber 2000 Meter hohen Berg! Der Schnee
glitzert und blendet. Wir schlieBen die. Augen.
Um uns herum ist es ganz still. Weit reicht der
Blick. Ganz hinten liegt der Grat der Zugspitze.
Unser Ziel fiir morgen!

Die Fahrt geht.mit der Seilbahn von Ehrwald
zur Wiener-Neustédter-Hitte! Vor .uns liegt
das Wettersteinmassiv. Miihelos gleiten wir
mit der' Gondel iGiber Schiuchten und Grate
hinweg. Die meisten von uns haben die Schier
mitgenommen und tummeln sich spateraufdem .
unvergleichlichen Zugspitzplatt. Mittags tanzen
wir zum Ausgleich nach den Kldngen unserer
»Hauskapelle** Charleston. Nicht jeden Tag hat
man Gelegenheit, in 2500 Meter Hahe zu tan-
zen.

Und dann kommt die Abfahrt! Eigentlich woli-
ten wir durch das beriichtigte Gatterl. Ein Z5lI-
ner hat uns davon abgeraten. Der Schnee sei .
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»zu faul", hat er gesagt. Er muB3 es wissen! Wir
fahren ein Stiick nach unten. Die Gondel halt
nur fiir uns an. Da solien wirrunter? Aber schon
sind wir drauBlen. Kneifen geht nicht mehr,
denn die Gondel entschwebt schon ins Tal.
Keine Menschenseele ist in unserer Nahe. Nur
zwei Bergraben heben sich schwarz von der
weiBen Pulverdecke ab. Pedantisch wie die
Schulmeister schnallen wir unsere Bretter an.
Wer fahrt zuerst? Wir knobeln. Das ist Hans
zuviel! Kurz entschlossen braust er los und
halt 100 Meter tiefer an. Das gibt auch den an-
deren Mut. :

Die bisher schonste, aber auch wildeste Ab-
fahrt beginnt. Linksherum - rechtsherum -
SchuBfahrt — Sturz ~ wieder auf und schnell
weiter. Fiinfzehn Minuten spater stehen wir mit
weichen Knien und rotem Gesicht im Tal.
Begeistert sehen wir uns an.

Nachts um eins bei fiinfzehn Grad Kilte

Zwei Tage Schneefall! Wir sitzen im Hause
fest. Abends um 2230 Uhr hdrt es auf zu

1

1 Dieter Hauskotter ist auch
in diesem Jahr wieder’ :
mit den Schiern ,,unterwegs’’,
die er sich hier im Haus

der Jugend in Dortmund

bei der Stddtischen
Jugendpflege ausleiht.

Auf unserem Bild . o

sucht er sich bei Ernst Kriger,
der die Schier pflegt,

die besten aus ;

2 Kurze Rast wihrend

einer néchtlichen Schiwanderung
in der Leimbachschlucht.

Die Holzscheite.

fangen schnell Feuer,

und der gelbe Schein flackert
Gber die Gesichter

der Jungen und Méidchen

3 Wohlverdiente Ruhe im
Schneefernerhaus ? Oder Tanzen
als Ausgleichssport ?

Jeder kommt dort zu seinem Recht

schneien. Skatkarten fliegen in die Ecke. Wie
von allen guten Geistern verlassen, beschlie-
Ben wir eine Nachtwanderung auf Schiern in die
Leimbachschlucht. Wir werfen die Ruckséicke
iiber und schnallen die Bretter an. Es ist 15Grad
Kalte - so kalt, daB unsere Nasen rot werden.
Der Mond zaubert eine marchenhafte Land-

schaft. Keiner spricht, und alle hangen ihren

Gedanken nach.

Nach 45 Minuten héren wir das Murmeln des
Leimbachs, der versteckt unter dem Schnee
seinen Weg nimmt. Und jetzt friert keiner mehr.
Die Wanderung durch den weichen tiefen
Neuschnee hat uns eingeheizt. Der heiBe Atem
weht uns in einer dichten Fahne um die Képfe.
WéhrendeinerkurzenPauseverwandelnsich un-
sere Schier und Stécke in Sitzbanke. Aus einem
Rucksack kommt Brennholz. Schon knistert
ein Feuer. Der Schein lauft liber die Gesichter.
Abends sitzen wir zusammen im Rasthaus der
engen Leimbachschlucht. Der Duft von heilem
Grog steigt in die Nasen: ,,In Dortmund feiern
sie jetzt Karneval', sagt einer. Schon beginnen
wir zu schunkeln. ,,Einmal am Rhein", singt die

Bande. Und das bei 15 Grad Kilte in einer
engen Schlucht in Tirol nachts um ein Uhr.

Am letzten Abend unserer Winterfreizeit sitzen
wir in unserem Quartier am Kamin vor einer
dampfenden Schiissel Paprikagulasch. Nur das
Knistern der Holzscheite ist zu héren. ,,Mein
schénstes Ferienerlebnis", sagt einer und kaut

die letzten Brocken herunter. ,Ich habe gute .

Freunde gefunden."

Dieter Hauskdtter, der diesen Bericht schrieb,
will wahrscheinlich auch in diesem Jahr wieder
mit der Jugendpflege verreisen. :

Die Dortmunder fahren vom 23.Februar bis
11.Mérz 1962 wieder nach Hofen bei Reutte in
Tirol, vom 11.Marz bis 26. Marz 1962 ins Kanzel-
wandhaus (1800 Meter) im Kleinen Walsertal
und vom 11.Marz bis 26. Marz 1962 noch einmal
nach Héfen bei Reutte. Die. Hagener Stadtische

Jugendpflege fahrt vom.Februar 1962 bis 16.

Februar 1962, vom 14. Februar bis 28. Februar

1962 und vom 25. Februar bis 11.M&rz 1962 nach -

Adelboden im Berner Oberland in der Schweiz
und in derselben Zeit nach Pedratsches/Dolo-
miten in Sadtirol. '
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Familie Biinzli aus der Schweiz

Es gab einmal eine Zeit - und sie liegt noch gar
nicht lange zuriick -, da gehdrte es zum guten
Ton in unserem Land, sich Gber die ,,Pfeffer-
sécke", tber die satten, zufriedenen Biirger, zu
entriisten. Besonders die Schweiz, eines der
kleinsten Lander Europas und zudem im Her-
zen des Kontinents gelegen, war fiir uns ein
Stein des AnstoBes. Die Biirger dieses freien
-Landes hatten fiir die scheinbar so heroische
Lebensart ihrer ndrdlichen Nachbarn wenig
Sinn. lhr ldeal war es nicht, zu marschieren und
zu gehorchen, sondern gutgestellte . Biirger
eines kleinen freien Landes zu sein. Was die
Biirger dieses Staates aber bei vielen Menschen

- um nur -ein Beispiel zu erwdhnen - vbllig
lacherlich machte: sie hielten den Regenschirm
fiir einen so praktischen Gebrauchsgegen-
stand, daB sie sich nicht einmal scheuten, bei
ihrem Gang zur sonntdglichen Wehrilbung -
schon in Uniform und bewafinet - sich dieses
Schutzes zu bedienen. Ve
Der Wabhrheit die Ehre: Ruedi Biinzli hat den
Spott, der ihm damais h3ufig liber die Grenzé
entgegenschalite, mit- Gleichmut getrag#n.
SchlieBlich hatte der Staat, in dem vier Land@s-
sprachen nebeneinander bestehen kénnen find &
so viel Gegensatzliches nebeneinander Platz =
hat, schon hértere Belastungsproben im Lauf
seiner Geschichte erlebt als sie das belustigte
nachbarliche Lacheln darsteliten. 1

-

Ohne Hauptstadt?

Ruedi Biinzli wiiBte, wenn er in der Hauptstadt
des Schweizer Bundes leben wollte, nicht recht,
wo er dann nun seinen Wohnsitz nehmen sollte.
Denn eine eigentliche Hauptstadt der Schweiz
gibt es nicht. Besser gesagt: es gibt deren
mehr als zwanzig. Bern ist Sitz des Bundes-
rates und der diplomatischen Vertretungen.
Hier tagt das Parlament. Das Bundesgericht
aber, die oberste rechtliche Instanz des Landes,
hat seinen Sitz in Lausanne, das Eidgendssi-
sche Versicherungsgericht in Luzern. Ziirich
ist viel gréBer als Bern; und auch Basel, Genf

» DapB auch die Schweizer nicht beim Blasen der Alp-
hérner stehengeblieben sind, beweist unser Bericht iiber
das gastliche Land im Siden, in dem Vernunft und
FleiB grof8 geschrieben werden :




und Lausanne sind nicht weniger wichtige
Mittelpunkte geistigen Lebens. Selbst Stidte
wie Winterthur und Neuenburg besitzen eine
viel groBere kulturelle Strahlungskraft als ihre
Einwohnerzahl vermuten lieBe. So wohnt Ruedi
Binzli in einer der zwanzig Metropolen des
Schweizer Bundesstaates: in Zirich. Er. ist
einer der drei Millionen deutschsprechenden
Schweizer, die neben einer rund eine Million
zdhlenden franzdsisch-, zweihunderttausend
italienisch- und etwa fiinzigtausend ritoroma-
nischsprechenden Bevélkerung die fiinf Mil-
lionen Schweizer ausmachen. Alle Sprachen

Y Geistiger Mittelpunkt der deutschsprachigen Schweiz
und zugleich die gréte Stadt des Landes Ist Zirich mit
seinen 430 000 Einwohnern

¥ Von den 41 000 Quadratkilometern, die die Schweiz
umfapBt, sind nicht weniger als 10 000 Quadratkilometer
vollkommen unfruchtbar — zumindest, wenn man an die
Land- und Forstwirtschaft und nicht an das Fremden-
gewerbe denkt! Unser Bild zeigt Zermatt mit dem durch
seine Schénheit weltbekannten Matterhorn, das dber
4500 Meter hoch ist und die Téler der sddlichen Schweiz
steil (iberragt
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» Ein junges Schweizer Paar in alter Landestracht und
zugleich ein Beweis, dafi den Schweizern das Tempera-
ment (iber ihrer konservativen Art nicht abhanden ge-
kommen ist

sind in fest umrissenen Sprachgebieten zu
Haus, ein Charakteristikum der Vielgestaltig-
keit und Vielfalt des Landes, die auch im Land-
schaftlichen, im Volkscharakter, in den Sied-
lungsformen und Bauten zu finden sind.

Sprachgewandtes Land

Natiirlich spricht Ruedi Biinzli, seines Zeichens
kaufmédnnischer Angestellter in einem Import-
und Exportgeschift, neben seinem Schweizer-
deutsch, das nur bedingte Ahnlichkeit mit dem
Schriftdeutsch hat, so gut franzésisch, da3 er
sich gut verstandigen kann. Trotzdem ist er
nicht etwa zweisprachig aufgewachsen, son-
dern seine Franzdsisch-Kenntnisse stammen
aus dem Schulunterricht. Freilich hat das
Nebeneinander der Sprachen dazu gefiihrt, daB
auch Ruedi. Biinzli manchen franzésischen
Sprachbrocken in sein Schweizerdeutsch ein-
flieBen 148t.

Start ohne Hindgrnisse

Ruedi Biinzli (38) ist verheiratet. Das gehort
sich so. Er hat zwei Kinder, auch das scheint
-ihm vbllig in Ordnung, genauso selbstversténd-
lich tibrigens, daB man ein ruhiges Dasein zu
fihren hat, ohne Eskapaden hier und dort.
Ruedi war 29, als er die nicht weniger solide um
fiinf Jahre jiingere Gertrud heiratete, die Toch-
ter eines kleinen Kaufmanns aus seinem Ge-
burtsort. Das war eine durch und’durch solide
Partie, und. selbstverstindlich konnten die
Biinzlis gleich eine gut eingerichtete Wohnung
beziehen ~ auf Grund der Mitgift seiner Frau.
Das war damals zwar nicht so leicht, denn auch
in der Schweiz war wegen der Kriegseinschran-
kungen der Wohnungsbau hinter dem Bedarf
zuriickgeblieben. Aber der Ruedi hatte Gliick.
Vielleicht war es auch nur seine Tichtigkeit,
dieselbe Tiichtigkeit, derselbe kiihle Kopf, den
seine dlteren Landsleute vor und wéhrend des
Krieges behielten, als sich das ganze Schwei-
zer Volk in seinen Wiinschen und Bediirfnissen
einschrénkte, um seine traditionelle Neutralitat
und Freiheit verteidigen zu kdnnen. Das kostete
zwar Geld, ersparte aber viel Blut und bewahrte
‘unersetzliche Werte.

Hoher Lebensstandard

Oberhaupt: diese bewaffnete Neutralitdt und
das Herausbleiben aus den groflen weltge-
schichtlichen Auseinandersetzungen haben
nicht zum wenigsten zu dem Lebensstandard
beigetragen, dessen sich die Schweizer erfreu-
en diifen. Er liegt mit an der Spitze Europas,
und so darf sich.Ruedi Biinzli iiber ein jahr-
liches Einkommen .von 12000 guten Frénkli
freuen. 29 v.H. davon gibt er fir Essen und
Trinken aus, 10 v.H. fiir die serise Kleidung,
die er zu tragen pflegt, und — man hore! - fast
25 v.H. fur die Miete. Da er nicht zuletzt am
Status seiner Wohnung trotz Auto und ande-
ren: Neuerungen gemessen wird, tut ihm die
hohe Miete fiir seine Komfortwohnung nicht
leid. Das Leben ist auch sonst teuer. Da er aber
gut verdient und sein Anteil, trotz aller Teue-
rungen, zwar nicht sehr, aber doch stetig
steigt, ficht das Ruedi Biinzli nur wenig an.

Sicherheit grbB geschrieben

Die reale Kaufkraft seines Einkommens ist im
letzten Jahrzehnt bei weitem nicht so angestie-

gen wie in der Bundesrepublik, aber dafiir hatte
Ruedi Biinzli 1950 einen unvergleichlich héhe-

‘ren Lebensstandard, der mit dem in West-

deutschland (iberhaupt nicht zu vergleichen
war. Obwohl er sich auf Grund seines Einkom-
mens ein gutes Leben leisten kdnnte, lebt er
keineswegs iippig. Viel wichtiger sind ihm Re-
serven, offene und stille, die ihm das Gefiihl
einer gewissen Sicherheit geben. Einer nge-
wissen'* Sicherheit, weil er dem Frieden nie
recht zu trauen wagt, dem innerhalb seines
eigenen Lebensbereiches genauso wenig wie
dem in der Welt. So gehdren.denn auch die
Wehrpflicht und -die regelméBigen Ubungen
far ihn zu den selbstverstindlichen staats-
biirgerlichen Pflichten, die er gern erfiilit. Mag
seine Bewaffnung im Zeichen der Atomriistung
manchem Betrachter auch veraltet vorkommen,
Ruedi Biinzli vertraut ihr und der Unwegsam-
keit der Alpenfestung.

Zwei Schweizer Wunder

Manches an der Schweiz und an den Leistun-
gen Biinzlis und seiner Landsleute wirkt wie’'ein

A Wer kennt sie nicht - die wagenradgroBen Schweizer
Kise, die als ein beliebtes Erzeugnis der Schweizer
Landwirtschaft in alle Welt gehen

Wunder. DaB sich z. B. aus einem kleinen, viel-
sprachigen Land der Hirten und Bauern eine
Industrie- und Handelsnation entwickein
konnte, obwohl das Land so gut wie keine Roh-
stoffe besitzt. Nur ein Fiinftel der Bevolkerung
lebt heute noch von der Landwirtschaft. Handel
und Industrie beschaftigen zur Zeit fast die
Halfte der Bevolkerung. Es seien nur die Uhren
und das feinmechanische Gewerbe, die Textil-
und die Maschinenindustrie erwahnt, die Welt-
ruf besitzen. , -
Ruedi Biinzli ist stolz darauf, ein Schweizer zu
sein. Vielleicht manchmal etwas zu stolz. Aber
das ist nur die andere Seite seiner staats-
biirgerlichen Einsicht und Vernunit, denen es
.zuzuschreiben ist, daB die Schweiz die groen
Torheiten den groBen Nationen iiberlassen hat.
Hatten wir nur etwas mehr von diesem Sinn fiir
die Realitditen des Lebens, von der weisen
MiBigung und.Oberlegung dieses stolzen Vol-
kes! 2 : ‘Dr. Bohmert
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:\II\IIIENSCHEN
GEDRANGE

Die Bevélkerung des Ruhrgebietes hat im letzten
Jahr zum ersten Male die Fiinf-Millionen-Grenze
(iberschritten. Auf einem Quadratkilometer woh-
nen jetzt 1508 Personen gegeniiber 208 bezogen
auf das gesamte Bundesgebiet. Diese Zahlen, die
kdrzlich durch alle Tageszeitungen gingen, soll-
ten uns zu denken geben.

An jedem Tag biiBt die Landwirtschaft in der
Bundesrepublik 60 Hektar Bodenfldche ein, die
fir den Bau von StraBen und Autobahnen, fiir
Flugplatze, Industrieanlagen und fir das
Wachstum der Stddte benbtigt werden. Heute
ist bereits ein Zwdlftel des Bodens in unserem
néachst Holland, Belgien und Japan am dichte-
sten besiedelten Land der Erde von H&usern,
StraBen, Eisenbahngeleisen, Flugplétzen und
Industriegeldnde bedeckt. Und immer raschere
Fortschritte macht diese Entwicklung.

Vor hundert Jahren gab essechs GroBstidte
in Deutschiand

Vor rund hundert Jahren gab es in Deutsch-
land sechs GroBstéddte. Von ihnen hatten Berlin
440000, Hamburg 180000, Bremen 121000, Miin-
chen 107000, Dresden 104000, K&In 101000 Ein-
wohner; heute gibt es in West- und Mittel-
deutschland zusammen 63 GroBstddte. Vor
neunzig Jahren betrug der Anteil der groB-
stddtischen Bevdlkerung im Deutschen Reich
4,8 v.H.; heute betrdgt er (iber 31 v.H. Die Wan-
derungsbewegung vom Lande in die Stidte, die
in unserer Zeit nur einmal voribergehend wéh-
rend der Luftangriffe riicklaufig war, ist unauf-
haltsam. Langst haben unsere westdeutschen
Grof3stédte ihre Vorkriegseinwohnerzahlen hin-
ter sich gelassen, als letzte hat Kéin sie 1959
mit 775000 Bewohnern (iberschritten.

Warum wachsen die groBen Stidte immer mehr
an? Sorgféltige Untersuchungen an australi-
schen Beispielen haben gezeigt, daB von etwa
500000 Einwohnern an die Leistungsfahigkeit
einer GroBstadt abzunehmen beginnt, daB also
vom wirtschaftlichen Standpunkt aus die Auf-
gaben der groBen Stadte immer schwieriger
und kostspieliger zu I6sen sind, zum Beispiel
den Verkehr zu regeln oder fiir die. Gesundheit
der Bewohner zu sorgen.

Hamburg, die gréB8te Stadt der Bundesrepu-
blik, platzt heute bei einer Einwohnerzahl von
tber 1,8 Millionen schon ,,aus den N&hten*. In
der Innenstadt zwischen Alster und Eibe gibt
es keinen Platz fiir Geschaftsbauten mehr, von
neuen Parkplétzen ganz zu schweigen. Wer ein
Eigenheim bauen will, muB es heute schon jen-
seits der Stadtgrenze auf holsteinischem oder
niederséchsischem Gebiet errichten. Durch
den ,,Flaschenhals", der die Hamburger City
mit den Vororten sidlich der Elbe verbindet,
die Norderelbbriicke, zwangen sich taglich
iiber 65000 Fahrzeuge, und es gibt Tageszei-
ten, an denen der Verkehr durch die Fille der
Autos in der Innenstadt einfach im Chaos er-
stickt. Senat und Biirgerschaft der Hansestadt
haben deshalb unldngst die wichtige Entschei-
dung getroffen, die Einwohnerzahl Hamburgs
auf allerhGchstens 2,3 Millionen — so groB ist
heute West-Berlin - zu beschrénken. Doch das
macht schon den Neubau einer zweiten Ge-
schéfts- und Birostadt im Norden der jetzigen

erforderlich.
.

Auf der Suche nach ein biichen Platz

Vor rund drei Jahrzehnten, 1929, malte der spa-.
nische Philosoph José Ortega y Gasset in sei-

<« Menschen im Gedrénge: hier in Dortmund wie in den
anderen Grofistidten Deutschlands, in denen heute
schon fast jeder dritte Deutsche lebt



nem ,,Aufstand der Massen' ein disteres Bild
vom Leben in den Stadten seiner Zeit: ,,Sie (die
Stadte) sind tiberfallt mit Menschen, die Hauser
mit Mietern, die Hotels mit Gésten, die Ziige mit
Reisenden, die Cafés mit Besuchern; es gibt
zu viele Passanten auf der StraBe, zu viele
Sommertfrischler in den Kurorten ... Was frii-

her kein Problem war, ist es jetzt unausgesetzt: -

einen Platz zu finden." Du lieber Himmel -
wenn wir den Verkehr vor 30 Jahren mit dem
heutigen vergleichen! Und die Zukunft? -
,Uberall ist Babylon." Unter diesem Titel hat
der junge Miinchner Journalist Wolf Schneider
ein aufregendes und packendes Buch veréfient-
licht (erschienen im Econ-Veriag, Diisseldorf).
Er schildert darin die Geschichte der Stadte
von ihren ersten Anféngen in der Menschheits-
geschichte vor 7000 Jahren bis heute. Zu seiner
Zeit, sagt der Verfasser, liberragte Babylon die
Erde in einsamer GréBe. Heute sind Hunderte
von Riesenstddten Gber alle Kontinente aus-
gestreut, und viele &hneln Babylon mehr, als es
auf den ersten Blick scheinen méchte. Morgen
wird Giberall Babylon sein.

Weltgeschichte ist Geschichte der
Stadtmenschen

Die Geschichte der Menschheit kennt in ihrem
ersten Kapitel, das Gber 600 000 Jahre wéhrte,
nur Jager und Sammler, also schweifende No-
maden ohne feste Behausung und ohne Bin-
dung an ein Stick Land.

5000 Jahre vor Christi Geburt siedelten sich
Menschen in den fruchtbaren FluBtiiern und
Uberschwemmungsgebieten zwischen dem
Mittelmeer und dem Indischen Ozean an, dort,
wo der Garten Eden der Bibel, das Paradies,
gelegen haben soll. Sie bestellten das Land und
grindeten Stidte: Kanaan, Ur und Uruk. ,,Der
hdhere Mensch*, sagte der Kulturphilosoph
Oswald Spengler, ,,ist ein stddtebauendes Tier.
Weltgeschichte ist die Geschichte des Stadt-
menschen. Vdlker, Staaten, Politik und Reli-
gion, alle Kiinste, alle Wissenschaften beruhen
auf einem Urphdnomen menschlichen Daseins:
der Stadt."

Die Stadtmauern sind niedergerissen

Was ist heute eine Stadt? Ist sie eindeutig vom
Dorf, vom flachen Land zu unterscheiden? Es
gibt bei uns Ortschaften mit nahezu 30 000 Ein-
wohnern, die sich dennoch nicht ,,Stadt" nen-
nen diirfen, wie etwa die Marktgemeinde Gar-
misch-Partenkirchen und Miniaturstadte, die
kleiner sind als gew6hnliche Dbrfer, so das
frankische Stadtchen Betzenstein mit 800 Ein-
wohnern. Es gibt Dérfer mit bedeutender Indu-
strie, etwa in Sachsen oder in Baden-Wiirttem-
berg, in der Schweiz und in Schweden, und es
gibt Stadte mit vorwiegend bauerlicher Bevdl-
kerung. Was bei uns in Europa Stadt heifit, das
entscheidet weder ihre GroBe noch ihr stadti-
scher Charakter, sondern seit jeher allein die
Obrigkeit, die das Stadtrecht verleiht.

Die Stadt von gestern lebte aus ihrem Gegen-
satz zum Land. Sie brauchte Felder, Fluren und
Walder rundum als Gegensatz. Die Stadt von
heute deckt immer mehr Land mit ihren H&u-
sern zu.

Die Stadt von gestern war von Mauern umge-
ben und hatte einen Mittelpunkt: einen Tempel
in antiker Zeit, einen Dom, eine Kirche im Mittel-
alter, einen Firstenpalast in der Neuzeit. Den
Mittelpunkt moderner Stédte bilden Kreuzungen
von StraBen und Autobahnen.

Eine Stadt ohne Mauern war vor 100 oder
150 Jahren noch so selten wie ein Garten ohne
Zaun. (Von Zaun kommt town, das englische
Wort fir Stadt.) Die Sprache, die sich den

Wandlungen schwerféliiger fiigt, als die Men-
schen ihre Umwelt verdndern, 148t uns manch-
mal noch Begriffe gebrauchen, die zum Bild
unserer Stadte gar nicht mehr passen: so zum
Beispiel, wenn das Oberhaupt einer modernen
Metropole die Teilnehmer eines Kongresses
.in den Mauern seiner Stadt" willkommen
heiBt, oder wenn wir von Biirgern oder vom
»Burgfrieden' sprechen, obwoh! doch. mei-
stens gar keine Burg mehr vorhanden ist, die

den Frieden schitzt. , Staatsbirger' - diese
Bezeichnung wére wiederum den Menschen

friiherer Zeiten unverstindlich gewesen, denn

Staaten besaBen ja keine Mauern.

nStadtiuft macht frei'!

Im 12. und 13.Jahrhundert, als auch auf deut-
schem Boden Stddte aufzublGhen begannen,
sammelten sich in ihnen viele Unfreie vom
Lande, die irgendeinem Herrn mit Leib und Le-
ben horig gewesen waren, weggelaufene Leib-
eigene, denen die Abhangigkeit von stadtischer
Obrigkeit oder von Birgervorrechten. ertrag-
licher schien als der Frondienst unter l&nd-
licher Herrschaft. ,,Stadtluft macht frei!" Dieser
Ruf erklang das ganze Mittelalter hindurch.
Nun, die Stadtiuft heute ist ein ernstes Gesund-
heitsproblem: zehn Millionen Autos blasen
jahrlich Unmengen Kohlenoxyd aus dem Aus-
puff. Das allein schon ist ein pausenloser Gift-
gasangriff auf unsere Stidte, gar nicht zu reden
von den Abgasen. Uber den Industriestddten
liegt manchmal eine Dunstglocke, die drei
Viertel des Sonnenlichts verschluckt.

Warum strémen die Menschen trotzdem in die
Stadte, auch in die finsteren und héBlichen, die
schmutzigen und iiberfiiliten? AnstoB dazu gab
die Industrialisierung im 19.Jahrhundert, aber
sie ist keineswegs der einzige Grund geblieben.
Deutschlands Bevdlkerung ist seit 1875 um
20 Millionen gewachsen; 15 Millionen davon
zogen in die GroBstédte: Menschen, die nicht
als Tageléhner auf dem Dorf bleiben woliten
und dafiir selbst das Dasein des schlecht be-
zahlten Hilfsarbeiters vorzogen, nichtAerbende
Bauernsdhne.auf zu klein gewordenen Hofen,
denen neben der Auswanderung kaum eine
andere Mdaglichkeit blieb.

Gegeniiber allen Nachteilen der Stadt, dem
Leben in dunkien Hauserschluchten, der teure-
ren Erndhrung, dem Mangel an Sonne und fri-
scher Luft, wog in der Vorstellung der ,,Land-
flichtigen* ein anderer Grund schwerer: der
freie Feierabend. Dorfbewohner kannten prak-
tisch keine freie Zeit, das Vieh sollte versorgt
sein, der Acker und der Hof beanspruchten, bis
auf wenige Nachtstunden und ein paar Wo-
chen im Winter, stdndig die Arbeitskraft aller.

‘Der stidtische Arbeiter aber konnte sagen:

Nach der Arbeit bin ich frei, sogar damais
schon, als es noch keinen Achtstundentag
gab. -

Unsere GroB8stadte sind zwar immer noch In-
dustriestddte, aber die Erschépfung des Ar-
beitskriftereservoirs in den Stadten zwingt im-
mer mehr Betriehe der Fertigungsindustrie,
ihre Standorte auf das Land zu verlegen, wo die
Grundstoffindustrie, also vor allem der Stein-
kohlen-, Erz- und Kalibergbau, aus natiirlichen
Griinden, ndmlich an das Vorkommen und die
Gewinnungsmadglichkeit der Mineralien gebun-
den, schon immer zu Hause war. Und deshalb
bedeutet heutzutage ,,Landflucht* durchaus
nicht nur Flucht vom Dorf in die Stadt, sondern
in vielen Fallen Abwanderung aus der Land-
wirtschaft in industrielle Berufe ohne gleich-
zeitigen Wechsel des Wohnsitzes.

Die Unterschiede verwischen sich

Aber auch andere Unterschiede zwischen
Stadt und Land haben sich verwischt oder ver-
schoben. Friiher war der Landbewohner von
den mannigfachen Zerstreuungen, Vergni-
gungen und kulturellen Darbietungen, wie sie
die Stadt ausschlieBlich bot, schon wegen der
Entfernungen und schlechten Verkehrsmog-
lichkeiten abgeschnitten. Eine Reise in die
ndchste Kreisstadt oder gar GroBstadt war ein -
Ereignis, selbstnach Eintiihrung der Eisenbahn.
Man sehe sich heute einmal in einer Stadt wie
Hannover an einem Wochenende die Reihen
von Kraftfahrzeugen landlicher Herkunft an, die
vor den Kinos oder Vergnugungslokalen par-
kent

Der Dérfler sieht heute zu Hause auf seinem

. Bildschirm dasselbe Fernsehprogramm wie der
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Stadter und in seinem ldndlichen Wanderkino
die gleichen Filme. Er hért im Rundfunk die-
selben Schlager, er liest dieselben lllustrierten
in seiner Lesezirkelmappe. Diese Vorbilder las-
sen sich oft duBerlich erkennen, gerade auch in
der Mode. Friher brauchte es ein bis andert-
halb Jahre, bis das, was man in der Grofstadt
als ,letzten Schrei ansah, in die Konfektion
der ldndlichen Kaufldden gewandert war. Heute
hat es der Textilreisende schon schwer,,,;Schla-
ger' der letzten Saison der Stadt seinen land-
lichen Kunden noch als ,,modern‘* anzupreisen.

Die Erde verstadtert g

1795 fielen die Stadtmauern in Miinchen, 1858 in
Wien, 1861 in Berlin. Immer weiter strecken die
Stiddte ihre Polypenarme in das Land hinaus.
Die Grenzen .zwischen Stadt und Land ver-
wischen. sich. Der Stadter, der nicht in einer
Mietskaserne oder in einem Hochhaus wohnen
will,>muB sich drauBen auf dem Lande ansie-
deln. So sind unsere Stadte in Wirklichkeit viel
groBer als die Beurke die amtlich »Stadt" hei-
Ben.

Die Ausdehnung der ,Stadtlandschaft'* -
eigentlich ein Widerspruch in sich — wird nicht
aufzuhalten sein. Aber die Stadt wird kaum
landlich, sondern das Land wird stddtisch wer-
den. Die Erde verstadtert.

Menschen ohne Kontakt?

Stadtmenschen sind Menschen im Gedrénge.
Das Gedrénge stdrt sie dabei nicht einmal, im
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A Wird die kiinftige Stadt wie dieser Dschungel aus
Stein, Stahl und Glas aussehen?

Gegenteil. Ist irgendwo ein Auflauf, eine Zu-
sammenballung von Menschen, dann gilt sie
als Aufforderung:,,Da muB etwas los sein, da
muBt du dabei seinl*

Leben viele Menschen auf engem 'Raum zu-
sammen, so ist das fir viele andere ein Anrenz,
sich auch noch h|nzuzudrangen

Sicherlich gibt es viele Leute, die sich iiber das
Gedriinge in den Stidten abfllig &uBern. Aber
auch diese Leute ziehen nicht etwa freiwillig
aufs Land. Sie bleiben im Gewimmel oder doch
wenigstens hart an seinem Rand, weil sie das
Vergniigen, dabei zu sein, nicht missen méch-
ten. Lust am Gedriinge - das ist das Argernis
und zugleich der Reiz der Stadt.

»Der GroBstidter, so sagte der Soziologe
Helmut Schelsky aus Miinster, ,,will durch keine
vorgegebene Nachbarschaft gebunden sein.
Seine sogenannte Einsamkeit und Verlorenheit
ist von ihm langst umgewandelt worden in die
unverbindiiche Isoliertheit seines privaten Le-

bensraumes. Fir jeden GroBstédter besitzt

seine Stadt einen Arbeitskern und einen Frei-
zeitmantel, um zwei Begriffe der Bevélkerungs-
lehre auf diesen Tatbestand anzuwenden; und
jeder einzelne mag versuchen, die Grenzen
dieser zwei Lebens'bereiche in seiner GroB-
stadtfur sich zu entdecken und zu bestimmen!*

Hanns Joachim Paris

Anton Steiner findet abends keine Ruhe. Er

'schléft schlecht ein, liegt stundenlang wach,

féllt in einen Halbschlaf, aus dem er immer
wieder aufwacht. Erst in den frilhen Morgen-
stunden beginnt fiir ihn der erholsame Tief-
schiaf.

Doch dann schrillt schon bald der Wecker.
wVerdammt", denkt er und dreht sich noch ein-
mal auf die andere Seite; aber nur fiir eine
knappe Viertelstunde, dann springt er jah aus
dem Bett — es ist hochste Zeit! Nach kurzer
Morgentoilette trinkt er hastig eine Tasse
starken Kaffee, um liber die Morgenmiidigkeit
hinwegzukommen, und erreicht mit Miihe noch
den Bus, der ihn pinktlich zum Werk bringt.

Einseitige nervliche Belastung
stort gesunden Schiaf

.Kérperlich braucht Anton Steiner kaum noch

zu arbeiten. Nervlich ist er aber durch seine
Tatigkeit, durch stidndige Aufmerksamkeit,
stark belastet. Als Steuermann im Walzwerk
kann er es sich nicht leisten, einmal geistig ab-
zuschalten, einmal seinen eigenen Gedanken
nachzugehen, denn ein Druck auf den falschen
Knopf kann 40 Meter Stahlband zu Schrott wer-
den lassen.

Vielen Menschen, die in automatisierten Be-"

trieben arbeiten, geht es so wie Anton Steiner.
Werden die Nerven nun auch noch neben der
stédndigen Konzentration wéhrend der Arbeit
durch Reizmittel - wie bei Anton Steiner durch
starken Morgenkaffee und Zigaretten -~ aufge-
putscht, ist ein stindiger Wachreiz vorhanden.
Auch Anton Steiner kommt daher nach Dienst-
schluB ziemlich ,,aufgedreht nach Hause. Er
findet nur langsam Ruhe.

Immer untérnehmungslustig

Aber kommt er wirklich zur Ruhe? Oft hat er
gar nicht mal das Verlangen, sich auszuruhen
und zu entspannen. Er ﬁberlegf, was er nun
in seinen freien Stunden anfangen kann und
hat das Gefiihl, irgendwie weiter titig sein zu
missen. Packt er seine Familie ins Auto, so
werden die Nerven gleichermaBen belastet wie
im Betrieb: die gleiche Aufmerksamkeit, die
bisher der BandstraBe galt, fesselt ihn nun an
den StraBenverkehr. Sie beansprucht dieselben

»

Nervenzentren oft bis zum Schlafengehen vor -

allem auch, wenn Fernsehen oder Radio nach

dem Abendbrot seine Aufmerksamkeit fordern.

Erst der Bllck auf die ‘Uhr zeigt Anton Steiner
schlieBlich, daB es Zent wird, zur Ruhe zu- ge-
hen.

Er liegt lange wach und kann nicht emschlafen

Das Sftahlband rollt vor seinen Augen ab;



IV Iman wacht So Schiaft man

Réder und Motore der Autos surren, das Pro-
gramm des Fernsehens nimmt ihn noch ge-
fangen, und seine eigenen Pléne und Uber-
legungen lassen ihn nicht los.

Anspruch auf Schlaf?

Anton Steiner drgert sich, daB er nicht ein-
schlafen kann. Wie alles andere, was er sich
vornimmt, soll ihm auch der Schlat gelingen.
Der Wille allein niitzt ihm aber. nicht viel, ver-
bittert ihn vielmehr, wenn dann der Schlaf doch
nicht kommt. Dieser Arger verkrampft ihn und
188t nicht jene geléste Stimmung aufkommen,
die die beste Voraussetzung zum sanften Ein-
schlafen ist. SchlieBlich greift Anton Steiner
zur Schiaftablette.

Mit ihrer Hilfe schlaft er zwar ein, falit aber nicht
in den gesunden natiirlichen Schilaf. Morgens,
wenn er aufsteht, sind seine Glieder schwer wie
Blei.

Anton Steiner weiB nicht, woran es eigentlich
liegt, ‘daB er nicht einschlafen kann. Das
Grundiibel, seine falsche Einstellung zum
Schiaf ndmlich, der ebenso wie Berufsarbeit
und sinnvolle Freizeit gewisser Voraussetzun-
gen bedarf, wird ihm nicht klar.

Allzuleicht wird der Arbeit-Freizeit-Schlaf-
Rhythmus gestdrt, weniger durch einzelne Un-
ternehmungen, die eine Ausnahme bleiben, als
durch regelmaBige dauernde nerviiche Ober-

beanspruchung, die zu Schlafstérungen fiihrt.
Sie aber sind fiir uns alle ein Alarmzeichen,
denn an ihnen leidet heute bereits jeder zweite
Arbeitnehmer.

Bergmann Paul Hartmann, der korperlich
schwer arbeitet, geht es anders. Er spiirt seine
Miidigkeit in den Knochen, wenn er von der
Schicht nach Hause kommt. Kaum hat er ge-
gessen, fillt er schon ins Bett und schléft so
tief, daB ihn die Gerdusche der StraSe nicht
mehr storen.

© Gegen Morgen ist sein Schlaf am tiefsten

Zwischen Wachen und Schiafen liegt ein
Ubergang. Die fein aufeinander abgestimmten

Zustinde des Wachens und des Schlafens, die

vom zentralen Nervensystem ausgehen, haben

verschiedene Tiefen und sind unterschiedlichen

Reizen ausgesetzt. Der andauernd nervlich be-
lastete Mensch braucht ldngere Zeiten des
Ubergangs vom Wachen zum Schlafen und
wird die nétige Schlaftiefe erst in den Morgen-
stunden finden. Seine gréBte BewuBtseins-
helligkeit erreicht er dann auch nicht gleich am
Morgen nach dem Aufstehen. :

Kommt Anton Steiner nach der Schicht nicht
zur Ruhe und hilt er sich durch Kaffee, Niko-
tin_oder andere Reizmittel weiterhin wach,
erreicht er die Tiefe seines Schlafes notgedrun-
gen erst viele Stunden, nachdem er sich hinge-

legt hat. Er hat recht, wenn er sagt, daB tir ihn
die Nacht viel zu kurz sei.

Kborperliche Bewegung als Ausgleich

Was soll er aber machen, um zu einem gesun-
den Schlaf zu kommen, um am nachsten Mor-
gen ausgeschlafen zu sein? Da gibt es viele
einfache Mittel: : Kérperliche Anstrengung
bringt den besten Ausgleich zu einseitiger

“nervlicher Belastung. Anton Steiner kdnnte am

Abend spazierengehen, das neue Schwimm-
bad l4dt zu regelmdBigen Besuchen ein. Er.
kdnnte natiirlich auch einen anderen Sport trei-
ben, im Garten arbeiten oder sich mit einem
handwerklichen Hobby beschéftigen, was ihm
Freude macht. Auch dann wiirde die Anspan-
nung langsam abklingen.” Der Rhythmus, den
ihm die Maschine und der StraBenverkehr auf-
zwangen, kénnte dem menschlichen,natiirlichen
weichen. Er kime wieder ins Gleichgewicht und
wiirde heiter und gel6st seiner Nachtruhe und
dem néchsten Tag entgegensehen.

168 Stunden hat die Woche. 42 verbringt Anton
Steiner am Steuerpult der BandstraBe. 56 Stun-
den mdchte er schlafen, bleiben 70 zu seiner
freien Verfligung. Wenn er jeden Tag in einigen
Stunden den Rhythmus der Technik ausklingen
1a8t, wenn er in dieser Zeit zu seinem eigenen
Rhythmus zuriickfindet, wird auch er besser
schlafen kénnen.




Der Weg
zur

VON ARNOLD DANNENMANN

Im Mittelpunkt der letzten Veranstaltung der In-
dustrie- und Handelskammer Dortmund vor der
Jahreswende, bei der Dr.-Ing. E. h. Willy Ochel,
der Vorsitzende des Vorstandes der Hoesch AG,
als Prdsident der Kammer 250 Lehrlinge frei-
sprach, stand ein Vortrag des Prisidenten des
Christlichen Jugenddorfwerkes Deutschlands,
Arnold Dannenmann, iber ,,Bildung und Aus-
bildung in unserer Zeit*‘. Mit den hier abgedruck-
ten Ausfiihrungen, die uns Arnold Dannenmann
freundlicherweise zur Verfiigung stellte, wandte
er sich an die jungen Facharbeiter und Kauf-
mannsgehilfen.

in der Bundesrepublik kann heute jeder junge
Mensch eine Ausbildung bekommen, die er
sich selber aus einer Vielzahl von Angeboten
auswahlen kann. Diese Ausbildung wird durch
Fachleute vorbereitet und auf Grund von lang-

jahrigen Erfahrungen immer neu durchdacht,
verbessert und erprobt. Mit ihrem AbschiuB

kann jeder junge Mensch eigene Entscheidun-
gen fiir sein weiteres Leben féllen. Damit ist ein
Traum verwirklicht worden, den viele Generatio-
nen vor uns gehabt haben.

Diese Situation, in der jeder Mensch, wenn er
will, eine Ausbildung wiahlen kann, ist tats&ch-
lich etwas Ungewdhnliches, und zwar deshalb,
weil auch in unserer Zeit noch Millionen jun-
gerMenschen rund um den Erdball ieben, denen
diese Maoglichkeit verschlossen bleibt.

Wir haben gerade in diesen Tagen einen Tisch-
lermeister, der bei uns in der Bundesrepublik
ausgebildet wurde, mit 28 Jahren nach Leopold-
ville in den Kongo geschickt. Er wird dort die
erste Ausbildungswerkstéfte fir Tischler
ibernehmen. In diesem riesigen Gebiet, das so
groB ist wie ganz Europa, gibt es aber bisher
keine derartige Ausbildungswerkstéatte. Nie-
mand weill, wie dieser junge Mensch seine
grofie Aufgabe bewdltigen wird.

Dieses Beispiel macht uns das AuBerordent-
liche unserer Situation deutlich. in freier Wahl
und freier Entscheidung kdnnen wir in eine
Ausbildung hineingehen, die von {iberlegten
MaBnahmen gesteuert und von Menschen ge-
leitet wird, die als Lehrer reiche Erfahrungen
gesammelt haben. Erst wenn uns das deutlich
bewuBt wird, ermessen wir, was wir damit an
Gutern in unsere Hinde bekommen haben.

Fiirs Leben mitgegeben

Diese Ausbildung, die uns mitgegeben wird,
ist etwas, was der Mensch sein Leben lang
bleibend besitzt. Was wir sonst haben (an
scheinbar bedeutsamen Werten, ob es unsere
Wohnungen sind, unsere technischen Erzeug-
nisse, unsere noch so schdnen Kleider oder
Unterhaltungseinrichtungen, die uns da und
dort begegnen - das alles ist im Laufe eines

_menschlichen Lebens wechselbar. Es wird kom-

men und gehen, aber das Gut einer Ausbildung
bleibt. Das, was der Mensch erlernt hat, wozu
er sich befdhigt hat, das geht mit ihm, und das
kann er in jeder Lage immer wieder anwenden.

Er hat die Moglichkeit, sein Leben zu ordnen
und den Verhéltnissen anzupassen. ;

Aber eine solche Ausbildung erfordert von je-
dem einzelnen einen persdnlichen Einstieg, ein
Engagement, wie wir mit einem Fremdwort sa-
gen. Darum ist nicht jede Ausbildung gleich
wertvoll, sondern sie muB8 auf der einen "Seite
einen starken Ruf und eine starke Forderung
des Ausbildenden an den jungen Menschen
herantragen, auf der anderen Seite muB der
junge Mensch mit ganzer Hingabe auf diese °
Herausforderung antworten. Er muB sein Leben
gleichsam fiir die Sache stellen, es einsetzen,
und zwar mit einer Hingabe, die nicht nach
Stunden bemessen werden kann. Nur wenn
diese zwei Gegebenheiten zusammenkommen,

- wird aus der Ausbildung das, was wir eine gute

Ausbildung nennen, eine- Ausbildung, in der
tatséchlich in der gebotenen Zeit und bei den
gegebenen Moglichkeiten das GréBtmégliche
erreicht wird.

Der Schritt zur Bildung

Das Ergebnis des ersten Abschnittes der Aus-
bildung liegt vor, wenn der Lehrling freige-
sprochen'wird. Aber das, was eine Ausbildung
umschlieBt, kann der Mensch so oder anders
anwenden. Ausgebildet wird heute allenthal-
ben da, wo die Technik fortschreitét. Was wiéh-
rend dieser Zeit als Besitz in das Leben des
Menschen hereinkommen konnte, ist bei glei-
chem technischen Kdnnen véllig verschieden
anwendbar. Das héngt nicht mehrvon der Aus-
bildung ab, sondern von der Bildung, die in dem
Menschen vor sich gegangen ist. Gleiche Féhig-
keiten kdnnen sich im Denken, im Fiihlen und
in der Beziehung zur Umwelt véllig verschieden
auswirken. Jede Ausbildung kdnnen wir im
Grunde, soweit es die technischen Notwendig-
keiten angeht, in Moskau oder in Dortmund, in
New York oder in Stuttgart bekommen. Aber
das, was das Menschliche im Zusammenhang
mit der Ausbildung darstelit, ist ein Vorgang,
der von einer Ausbildung aus nur angespro-
chen werden kann. Das Fortschreiten von der
Ausbildung zur Bildung muB der Ausgebildete
ganz allein entscheiden.

Die Pause ist mehr als Freizeit

Mit fortschreitender Technik hat der Mensch
Pausen bekommen. Die Stundenzeit, in der
wir unsere Ausbildung fachlich im Einsatz am
Arbeitsplatz, im Gelderwerb ansetzen, ist be-
grenzt, begrenzter als es je eine Generation vor
uns gehabt hat. Zwischen der heutigen Lehr-
oder Arbeitszeit im Betrieb und der morgigen
liegt eine Pause. Wir nennen das so schdon
nFreizeit".

ich weiB nicht, ob das der richtige Name ist.
Ich mdchte lieber fiir diese Zwischenzeit das
Wort Pause einsetzen, und zwar deshalb, weil
alles, was in dieser Pause geschieht, sich nicht
absetzen kann von dem, was wir in der Aus-
bildung bekommen haben und dann praktisch
anwenden. Diese Pause ist unser Kdénigreich,
sie ist das Konigreich des einzelnen in der frei-
en Welt. :

<« Die theoretischen Kenntnisse des Chemielaboranten-

lehrlings werden durch Zusatzunterricht im Werk er-
gédnzt. Unser Bild zeigt den Chemotechniker Heinz B6hme
beim Experiment im Laboratorium fiir Untersuchung der
Erze und anderer Stoffe der Westfalenhdtte. Dabel folgen,
ihm die Lehrlinge Jutta Bauer, Helga Heinen und Paul-
Dieter Schneider :

» In der Lehrwerkstatt der Schmiedag in Hagen hal der
Lehrling Benno Eickhoff die Maschine eingerichtet, und
Jetzt soll sie nach seinem Willen das Gesenk ausfrasen.
Mit gespannter AufmerksamKeit verfolgt der Facharbei-
ter von morgen das Werkstlick, damit es schlieflich vor
den priifenden Augen des Meisters bestehen kann
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In dieser Pause kénnen wir schlafen oder tan-

zen, wandern oder in einem dumpfen Lokal sit-

zen. In dieser Pause kdnnen wir ein Buch lesen
oder vor dem Fernsehgerat sitzen. Diese Pause
miissen wir absolut selbst bestimmen. Dabei
sind wir in der Lage, das Menschsein in freier
Entscheidung zu verwirklichen. In dieser Pause
wird das Wesen des Menschen, das er wirklich
hat, und das zu einem Teil ausgebildet wurde,
sichtbar und deutlich.

Die Pause ist fiir die Bildung unserer Person
besonders bedeutungsvoll. Zwar gibt es heute
keine Bildung in unserem Bereich mehr, die
nicht durch die Ausbildung ginge und mit der
Ausbildung zusammenhinge, aber nicht Aus-
bildung fiihrt zur Lebensbildung allein, sondern
die Pause, in der wir leben, gestaltet unsere
Gesamtbildung mit. Hier entscheidet sich, in
welcher Weise wir die Ausbildung anzuwenden
gedenken, was fiir eine Person aus uns am
Ende wird. Wir sprechen von Fachausbildung,

Spezialausbildung und kennen andere &hnliche -

Formulierungen. Die Ganzheit des Menschen
aber will gerufen sein.

Der Schopfer hat nicht nur eine Fahngkelt in
unser Leben hineingegeben, sondern wir sind.
als junge Menschen wie.ein groBer Blumen-
strauB. - Vielerlei ‘Anlagen und Fahigkeiten
schlummern in jedem Heranwachsenden. Diese

und jene Blite kdnnte Frucht tragen. Die Aus- -

bildung kann nur einen ganz geringen Teil der
Fahigkeiten herauslocken, bilden, weiterbilden.
Sie muB sich speuallsleren weil nur dadurch
eine Spitzenleistung erreicht werden kann,
weil nur in ihr ein ganzes Herausfordern ‘még-
lich ist.

Die Pause gibt uns die Mogllchkelt dle ubrlgen
Bldten in unserem Leben zu entfalten, so daB
die Person wichst und- die Personlichkeit
wird. Was ich in meiner Ausbildung nur als
Mitgestalter voliziehen kann, ja manchmal nur
als kleines Radchen tun darf, kann ich in der
Pause selbst gestaltend durchfiihren.

Jeder muB sich entscheiden

Der Wert unserer Ausbildung wird durch die
Bildungskraft, die unsere Pausen haben, ge-
steigert, verbreitert; vertieft oder vermindert. In
dem Augenblick, da wir durch das Tor der Be-
triebe in die Freiheit des Lebens gehen, ent-
scheidet sich flir uns, was morgen und (ber-
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morgen aus uns im Betrieb und auBerhalb des
Betriebes wird. Von den einzelnen Entscheidun-
gen hdngt es dann ab, was wir mit unserer frei-
en Zeit anzustellen gedenken. Hier kann der
Mensch unter den vielfdltigen Mo&glichkeiten
wiahlen, um sein Dasein zu gestalten, hier ist er
gerufen, auch auf anderen Lebensgebieten ta-
tig zu sein.

Freie Zeit hei}t, das Ergdnzende zu der Ausbil-
dung suchen, die in irgendeiner Werkstitte, in
irgendeinem Betrieb vermittelt wurde. Nur in
dieser Doppelansprache antwortet der Mensch.
Auf der einen Seite in der harten Ansprache
des zwingenden Seins beim Kampf ums Dasein

innerhalb der Wirtschaft, auf der anderen Seite

in dem Ko&nigreich der Freiheit, der Pause.
Wenn diese beiden Elemente sich ergénzen,
entfaltet sich der Mensch zur wirklichen Per-
sonlichkeit. Auch das ist das Besondere unse-
rer Zeit, in der wir leben, daB jedem fiir das K&-
nigreich der Pause vielfdltige Madglichkeiten
der Bildung und Weiterbildung offenstehen.

Zwei Saulen der Bildung

Aber was ist denn nun eigentlich eine gute

Ausbildung, und was beinhaltet im wesent--

lichen eine Bildung insgesamt in unserer Zeit?
Ich:glaube, man kann dies in kurzen Worten
zusammenfassen. Jede Ausbildung, die fir
einen Menschen tragfdhig werden soll, und je-
de Bildung, die der andere als Lebensbildung
bejahen kann,-hat zwei Saulen, auf denen sie

- beide beruhen: zum ersten die Fahigkeit, Zucht

zu Uben, und zum anderen die, maBzuhalten.

Zucht hei8t nicht strammstehen, Haltung ein-
nehmen. Das sind &uBlere .Erscheinungen.
Zucht im menschlichen Leben bedeutet die
Féhigkeit,.in sich selber Ordnung zu schaffen:
Ein Menschenleben, das ohne Ordnung in\sich
selber veriduft, kann mit einer Ausbildung we-
nig anfangen, es wird immer radikalisiert, wird
immer verneinend bleiben und kann niemals
zur Bildung durchdringen. So wie wir sofort er-
kennen, wenn wir an einen Arbeitsplatz kom-
men, ob dieser Mensch etwas von seiner Aus-
bildung mitbekommen hat, je nachdem, wie es
um_ihn herum aussieht, so gilt das auch fir die

Gesamtbildung des Menschen im Blick auf sein .

Inneres. DerMenschkann in einerfiirchterlichen
inneren Unordnung sein und zerbricht daran
im Blick auf die Wirksamkeit seines Lébens.

So wie du duBerlich lernst, so solltest du auch
innerlich lernen, abstoBen das, was nicht zu
dir gehort. Nicht alles, was auf dieser Welt ist,
paBt zu meiner Person, nicht jedes Angebot,
das ich bekomme, kann mir helfen. ich mu8 in
der Lage sein, eine solche Ordnung in meinem
Leben zustande zu bringen, daB ich nein sagen
kann und ja sagen darf. Wer nicht zu schoén-
sten Angeboten in seinem Leben nein sagen
kann, lebt in einer inneren Unordnung. Und wer
nicht zu schweren Angeboten ja sagen kann,
hat noch nicht begriffen, daB das menschliche
Leben gerade im Jasagen auch zum Unbelieb-’
ten seine groBe Bildung bekommt.

Zucht iiben und maBhaiten

Das zweite, auf dem jede Ausbildung und Bil-
dung ruht, ist die Fahigkeit, maBzuhalten.

Der einzelne Mensch hat sein MaB im Leben
gesetzt bekommen. Keiner von uns hat es sich
selbst genommen. Dieses MaB ist ein Maf3 der
Begabung, ist ein'MaB der Mbglichkeiten, ist
aber auch ein MaB im Blick auf das, was ich im
Rahmen der bestehenden Ordnung, in die ich
hineingestellt bin, als mein nennen kann. Zu
diesen Ordnungen zdhlen die Familie, die Ge-
sellschaft und der Staat. Menschen ohne MaB
werfen die Gesellschaft immer wieder in groBe
Krisen hinein, werden fir Familien unertrég-
lich, zersplittern sie und geben einem Staats-
gefiige einen Radikalismus, an dem es immer
wieder scheitern mu8. .
Das MaB von mir zu finden, das heiBt gebildet
sein. :

. Dieses MaB ist auch gesetzt gegeniiber dem,

was Menschsein insgesamt bedeutet. Auch die
Menschheit hat ihre Grenze. Der Griff nach
dem UnermeBlichen, in das auBerhalb ihrer
Grenzen Befindliche bedeutet immer den Weg
in irgendein Chaos. Das Ma8 fiir den Menschen
ist auf das Sichtbare begrenzt. So weit mein
Auge reicht, so weit mein Verstand gehen
kann, so weit meine Hande greifen kénnen, sind
unsere MaBe miteinander gesetzt. Das ist un-
gemein weit. Aber wer Gber das hinausgreift,
und wer da behauptet, das liber das, was er
sieht, Gber das, was er denkt, tiber das, was er
greift, nichts mehr sei, iberschreitet sein MaB
und macht sich selbst zum Abgott. Er vergot-
tert den Menschen und wird, wie die Geschich-
te uns von Jahrhundert zu Jahrhundert drama-
tisch darstellt, von der ndchsten Generation in
Schutt und Asche geworfen, weil die nédchste
Generation die vorhergehende besser uber-
blickt.

Zucht und Féahigkeit, sie auszuﬁben, Mal als
das Erkennen der menschlichen Grenzen, das
sind die beiden Saulen, auf denen die Bildung
beruht. Wer sie hat, wer-in ihr lebt, der wird mit
seiner Ausbildung Freude bereiten, sich, sei-
ner Umwelt, der Gesellschaft, seiner Familie.
Er wird gerade mit dem K&énnen, das er mithe- -
kommen hat, nirgendwo unangenehm auffallen.
Man wird ihn achten als einen zuchtvollen und
maBvollen Menschen.

Die groBe Gefahr, die in unserer Zeit liegt, ist,
daBl wir uns die Dinge vorsetzen lassen, daB
wir sie nehmen, wie sie die Maschine uns lie-
fert. Der Mensch aber ist zum Gestalten beru-
fen. Auch das, was er von der Maschine ab-
nimmt, will von seinem Wesen gestaltet sein,
und wenn es in Zucht und Maf3 gestaltet ist,
dann beweist dieser Mensch, daB3 er ein gebil-
deter ist im Zeitalter der Technik.

<« Die Volkshochschule gehért zu den Instituten, die
jungen Menschen den Weg von der Ausbildung zur Bil-
dung ebnen wollen. Strebsamkeit und Willenskraft ge-

- héren dazu, am Abend noch einen Lehrgang zu besu-

chen, wie auf unserem Bild im Fntz-Henﬁler-Haus in
Dortmund



Berlin und die Berliner seitdem 13. August 1961,
das war das Thema eines fesselnden Vortrages,
den Karl Lehmann, Bevollméachtigter der 16
Metall; Berlin, vor dem Gemeinschaftsausschul
und den Vorsitzenden der Betriebsrite aller
Werke der Hoesch AG im Sportheim der West-
falenhitte hielt. Er gab einen ausfiihrlichen Be-
richt Giber die politische Entwickiung in der ehe-
maligen Reichshauptstadt nach dem Zusam-
menbruch, {iber die Folgen der Teilung Berlins
und die sich aus den Spannungen zwischen den
Alliierten fir die Stadt ergebenden Schwierig-
keiten, die schlieBlich zu jenem verhangnisvol-
len Augusttage des vorigen Jahres und zu der

heutigen Lage gefGhrt haben. Karl Lehmann.

gab erschiitternde Beispiele von den mensch-
lichen Tragdédien beiderseits der Mauer und des
Stacheldrahtes. Er verstand es nicht nur, durch

seinen Vortrag einen starken Eindruck zu hin-

terlassen, er gab auch an dieser. Stelle den Ruf
der Berliner an alle Westdeutschen welter, die

Landsleute im freien Teil der Stadt in ihrem

Willen, den ostzonalen Machtanspriichen zu

trotzen, in jeder nur mdglichen Form zu unter--

stitzen. Unsere Bilder zeigen Karl Lehmann
bei seinem Vortrag,, neben jhm Helmut
Turck, Vorsitzender des Gemeinschaftsaus-
schusses, und Albert Pfeiffer, Betriebsrats-
vorsitzender der Westfalenhiitte; aus der ab-
gebildeten Gruppe der Zuhorer erkennen wir
Helmut Pfeifer, Walter Oberlack, Willy Boecker,
Hugo Boecker, alle Walzwerke Hohenlimburg,
Hans Finger, Rohrwerke Barop, Horst Sandhof,
Dortmunder Drahtseilwerke, Hermann Wiisten,
Rohrwerke Hagen, Emil Zimmermann, Ma-
schinenfabrik Deutschiand, Karl Reuter, Becke-
Prinz GmbH, Hemer.

v.,,Weltweite Partnerschaft'’, unter diesem
Namen und mit dem Ziel der Solidaritdt mit
Afrika, Asien und LateinamerikaarbeitetinBonn
eine Institution, die verschiedene Formen der
Zusammenarbeit mit Entwicklungsldndern auf-
einander abstimmen will. Nach AbschluB eines

von dorteinberufenen einwdchigen Seminars an

die Friedrich-Ebert-Stiftung in Bergneustadt un-
ter dem Thema,,Junge:Generation in der politi-
schen Verantwortung", an dem 30 Auslénder
aus 20 Landern Afrikas und Asiens teilnahmen,

besuchten die Giste auch die Hoesch AG.Nach

einem Rundgang durch die Westfalenhiitte
trafen sich die Géste im Sportheim zu einem

-Gesprach. Dr.Harald Koch sprach als Vorsitzer

der Rheinisch-Westfalischen Auslandsgesell-
schaft zu Dortmund einleitend Gber die Verbin-
dungen der Stadt Dortmund und derHoesch AG

PASSIERT
NOTIERT
FOTOGRAFIERT

zum Ausland und Ober Fragen der Betriebs-
verfassung. Von der Regierung Nordrhein-
Westfalens eingeladen, sollten die Vertreter von
Parteien und- Gewerkschaften Eindriicke vom
Autbau in Deutschland gewinnen. Sie sahen Bei-
spiele aus der Industrie, besuchten kommunale
Einrichtungen in Marl und besichtigten Anlagen
der Landwirtschaft. Wahrend des Seminars
hatten die G&ste Probleme ihrer Lander dar-
legen und diskutieren kdnnen, mit der brennen-
den deutschen Frage wurden sie bei einem Be-
such in Berlin vertraut. Sie zeigten sich stark
beeindruckt von der Mauer und der mensch-
lichen Tragik, die sich hinter ihr verbirgt. Ab-
schlieBend fuhren sie nach Bonn, wo sie Bun-
desprésident Libke empfing. Unser Bild zeigt =
eine Gruppe der Géste wihrend der BegriiBung
im Sitzungssaal.
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wSkiwandern und Skilaufen*

ist der erste Aufsatz

innerhalb einer Folge,

die wir heute beginnen. In-der
»Hohen Schule auf Steckenpferden*
 will Walter Pause
iu'Beschéiftigungen'am Feierabend
anregen oder fiir das bereits

liebgewonnene Steckenpferd

neue Wege zeigen.
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- und
- Skilaufen

Es ist kithn, in unseren eiskalten Januartagen
ein Hobby zu preisen, das man nicht in der
winterwarmen Stube {bt, sondern drauBen vor
der Stadt, in den Wildern und FluBtalern der
Umgebung, abseits der StraBen jedenfalls und
abseits vom Larm, aber auch abseits der Men-
schen. Es kommt hinzu, daB man dieses Hobby
im kalten Schnee praktiziert — je kilter Gbrigens
der Schnee, desto besser! — und bei jedem
Wetter: unter der karg und matt scheinenden
Wintersonne, unterm fautlosen Rieseln der
Schneeflocken oder auch Giber einsamer, weiBer
Flur, graue Nebelflore teilend.

Fiir Kérper und Geist

Das schlimmste an diesem Hobby ist aber nun,
daB man sich dabei leicht plagen muB, kérper-
lich plagen und mihen, und das nicht nur mit
den Beinen, sondern auch mit den Armen, ge-
naugenommen sogar mit allen Muskeln des
Koérpers (wenn man es nadmliich richtig macht).

.So kénnte man dieses beby auch als eine Art

vollkommener Gymnastikschule im Freien be-
zeichnen, dies um so mehr, als man dabei ja
auch nicht rennt, hetzt und hastet wie in den
iiberfiiliten Skipisten der Alpen, sondern weil
man dabei gelassen ausschreitet, mit Beinen
und Armen wechselseitig ausgreift und glei-
tend verharrt, in einem bekdmmlichen Rhyth-
mus, der die Muskeln in der leichten Anstren-
gung lockert und nicht verkrampft. Ubrigens
dient dieses Hobby des Skiwanderns und Ski-
laufens ganz und gar nicht allein dem Kérper
und den im Alltag rostenden Muskeln, sondern
- und das ist der besondere Witz daran - auch
dem Geist und dem Gemit. Dies erkldrt sich
schon aus dem schénen Goethe-Wort, wonach
den Wandernden mit dem Rhythmus des ge-
lassenen Ausschreitens immer auch der
Rhythmus guter Gedanken iiberkommt. Denn
in der regelmé&Big betriebenen, heute von fast
allen Stadtmenschen so gewissenlos vernach-
lassigten. Ur-Bewegung des Gehens befreit,
besinnt, schérft und entziindet sich der Geist
viel leichter als etwa in der sogenannten Stu-
dierstube, in der geistigen Werkstatt. Nobel-
preistrager Max Planck hat dies gewuBt wie
keiner: erist jeden Tag seines Lebens, Sommer
wie Winter, bei Gut- wie bei Schlechtwetter
abends eine volle Stunde lang allein spazieren-
gegangen, ,,brav wie ein SpieBbiirger'; jedoch
in der einfachen Uberzeugung, daB er seinen
Gliedern ihr hergebrachtes Recht zum Gehen
zu belassen habe. Es hat sich bei Max Planck
gelohnt, es lohnt sich bei jedermann.

Auf leichten Skiern durch die Stille gleiten

Wenn ich hier den Zusammenhang zwischen
natiirlicher Bewegung und geistiger Frische so
ausdriicklich hervorhebe, so verurteile ich da-
mit den ganzen faulen Skirummel in den Alpen
als geist- und gemdtslose, ja‘ kérperschéddliche
Massenmode. Millionen Skifahrer kommen je-
den Winter in die Alpen, aber sie gehen ja nicht
mehr, sie steigen nicht mehr, sie wandern nicht
mehr, sie fahren nur noch mit SkiliftenAuhd
Bergbahnen in die Héhe, um sich dort sofort in
die von tausend Stahlkanten ausgefrédsten har-
ten Skipisten zu stlirzen: nur um den Rausch
der Abfahrt, nur um den Rausch des:'Tempos
zu spiiren, der dem -Rausch des Kilometer-.
fressens beim Autorasen peiniich verwandt ist.



DaB diese Skildufer dabei ihren Kdrper und
ihre Nerven strapazieren, statt Erholung zu fin-
den, daB sie ihre Muskeln verzerren, verkramp-
fen und verhérten, statt sie lockernd zu l6sen
und zu entspannen, das ist eine unbestreitbare
und traurige Tatsache . .. Demgegeniiber steht
das stille Skiwandern durch frommes, sanftes
Mittelgebirge, dieses besinnliche Eingehen in
die Natur, auf dem hohen Range einer echten
schonen Passion: es ist ein Hobby. Nicht jeder
kdnnte es. Nicht jeder kdnnte da auf leichten
Skiern allein durch die Stille der Walder gleiten
und iber Felderkuppen hin und kleine Tal-
buchten, an gefrorenen Bachschlingeh entlang
und durch sanfte Mulden seine einsame blau- -
schattende Spur ziehen. Ubrigens wird auch
dieser stille Skiwanderer ganz unwillkirlich je-
der kleihsten Erhebung im Geldnde zustreben
und sie mit Eifer ersteigen, weil es natirlich
auch ihn reizt, die kleine jenseitige Abfahrt zu

benieBen, dieses heitere Hochgefiihl von Span-
nung und Glick im Gelingen. Aber diese klei-

nen Abfahrtsgeniisse, die er da im Arnsberger
Wald sammelt und an manchem Tathang von
Lenne und Ruhr, und auch die groBeren Ab-
fahrtsfreuden, die er im Skiwanderrevier um den
Kahlen Asten oder um die Hohe Bracht findet,
sie bedeuten ihm letztlich doch nur ein ,,Neben-
produkt” seines Hobbys, einen kleinen, siiBen
Lohn der Milhe etwa. In Wahrheit ist es ihm um
Héheres zu tun, in Wabhrheit ist ihm das stille’
Skiwaridern nur ein Mittel zum Zweck des
Alleinseins, und dieses Alleinsein sucht er
zum Zweck- des Beisichseins. Es sage keiner,

er fande in Ldrm und Hast des Alltags zu sich
selber! Freilich, werallein sein will, der mu das
Alleinsein vertragen, dem darf Einsamkeit nicht
Langeweile bedeuten. Dem muB Einsamkeit
ganz im Gegenteil jene hdchste Freiheit dar-
stellen, die ihm als Menschen erlaubt, endlich
einmal wieder den Gedanken und Empfindun-
gen aus der Urtiefe des eigenen Wesens zu
leben, jenem eigenen Wesen, das heute vom
tagtaglichen Schwall der fremden und fertigen
Meinungen aus Radio, Fernsehtruhe und Zei-
tung nur zu oft verschiittet und erstickt wird.

Ist Skiwandern ein Hobby ?

Mancher Hoesch-Leser wird nun sagen: Ist
denn Skiwandern in der Tat ein Hobby? Das
kann doch jeder! Und ein Hobby sollte doch
etwas Besonderes, etwas ganz Ausnahms-
weises sein, etwas, das Herr Je_dermannv gar
nicht betreiben kann! ... Natdriich, muf} ich
da antworten, darf ein Hobby nur etwas
AuBergewdhnliches und etwas Eigenartiges
sein. Wie es ja auch gewiB ist, daB es Eigen-
art voraussetzt. Ein Hobby muB, prazise ge-
sagt, mit Witz, Eigensinn und sanfter Geduld
zugleich geilibt und gegen die Welt der. faden
Geniisse durchgesetzt werden. Wer ein Hobby
oder - um es mit dem guten alten deutschen
Namen zu sagen - ein Steckenpferd betreibt,
der hat zumeist schon Profil, ‘der besitzt zu-
meist den Ansatz eines unbeirrbaren und
zdhen Charakters, der hebt sich aus der An-
onymitdt derMassenmenschen heraus. (Wobei

das Wort ,,Masse'" heutigentags niemanden
mehr beleidigen darf, denn die lawinenhafte
Zunahme der Menschheit und ihrer Produkte
hat Giberall schon Massen-Charakter geschaf-
fen: zum Beispiel bei den ,,Meinungen'', zum
Beispiel bei den Biichern und so weiter.)

Dies alles zu den geistigen Voraussetzungen
unseres Hobbys! Nun kommt die Praxis, wor-
Gber mit einfacheren Worten zu berichten ist.
Ich habe hier eine Menge von Anregungen und
geheimen Tips zu bieten, die dem, der mich im
Geiste verstanden hat, helfen, die »Hohe Schule

-des Skiwanderns" genuBreich zu absolvieren.

Ein Trost, soweit es um die Kosten geht

Allem anderen voran ein Wort zur Ausriistung
des Skiwanderers, wenn er im flacheren Land
und in den Mittelgebirgen an sein Hobby den-
ken kann. Alle Ausriistung, die man heutigen-
tags.in die Alpen mitnimmt, ist fa/sch, wére
unbrauchbar! Alle richtige Ausriistung kostet,

wiewohi eine Art Spezialausriistung auch, nur

ein Viertel der alpinen Ausriistung! Diesen
freundlichen Trost zum Eingang. Die alpiné
Skikleidung (fiir die groBe Kalte Gber 2000 und
3000 Meter Hohe und vor allem tiirs Schlange-
stehen an den Liften und Bergbahnen) wére far
unser Skiwandern (weil man hier stetig in Be-
wegung ist) zu warm! Die alpinen Tourenskier
wiren zu schwer, die modernen Skibindungen
aus technischen Griinden absolut unbrauch-
bar. Nicht erst zu reden von den schweren,
doppelgeschniirten, hochschaftigen Skistiefeln,
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diesen wahren ,,Festungen®, die kein Abrollen
des FuBes erlauben.

Ski und Schuhe miissen ziinftig sein

Zur idealen Bekleidung gehdren eine leichte,
feste Bundhose (auch Knickerbocker) iiber
wollenen Kniestriimpfen — also méglichst keine
moderne Keilhose! Dazu braucht man einen
nicht zu dicken Pullover, am besten einen din-
nen wollenen Pullover unter einem diinnen
(nicht schweren, doppelseitig tragbaren) Ano-
rak mit {iberziehbarer Kapuze. Dieser Anorak
solldiinn, aber nicht aus Perlon oder Nylon sein,
weil diese Gewebe zu {fuftdicht sind und den
SchweiB fordern. Eine wiederum nicht zu dicke
wollene Miitze, die notfalls Gber die Ohren und in
die Stirne zu ziehen ist, und leichte wollene Fin-
gerhandschuhe, bei scharfem Wind Segeltuch-
‘handschuhe dariiber, sind sehr zu empfehlen.
Uber die notige Unterwdsche sollen Klima,

Wetter und Erfahrung entscheiden. Das Haupt-
gewicht, Gbrigens auch kostenmaBig, liegt bei
den Skistiefein! Keiner kaufe zum Skiwandern
die modernen schweren Doppelschuhe mit den
hohen Schiften! Man besorge sich unbedingt
naltmodische', das heiBlt einfache und mit nied-
rigem Schaft versehene Skistiefel, die zwar
fest, aberdoch leicht sind und deren Ledersohle
nicht durch Zweizentimeterstédrke allein auf
Diagonalzug eingestellt ist. Das ldeal sind
richtiggehende Langlaufschuhe, die man Gber
ein Sportgeschaft kaufen kann. Original-Finnen-
Langlaufschuhe kosten dort zwischen 59 und
60 Mark etwa.

Nach der Kleidung kommen die Skier. Das ldeal
furs Skiwandern stelit der vor wenigen Jahren

stark propagandierte Wanderski, der soge- -

nannte ,,Loipe-Ski‘' dar, der heute noch herge-
stellt wird. Dabei handelt es sich um ein Mittel-
ding zwischen normalem Tourenski und feder-

{eichtem Spezial-Langlaufski (der aus finnischer
Birke mit Hickory-Sohle hergestellt und von al-
ters her zu Skirennen beniitzt wird). Dieser Loi-
pe-Ski ist nur wenig schwerer als der Spezial-
Langlaufski, aber auch weniger schmal, so daB
man mit ihm noch gut schwingen kann. Auch
zum Spuren im Tiefschnee ist er geeigneter als
der Spezial-Langlaufski, der eine bereits vorhan-
dene Spur voraussetzt. Dieser Loipe-Skihat sich
Gibrigens nicht allgemeindurchgesetzt, was sehr
fir unser ehrenwertes Hobby spricht und sehr
gegen die Masse Skimensch. Man verwendet
fir ihn keine moderne Abfahrts-(und schon
gar keine Sicherheits-)Bindung, sondern die
Geze-Loipe-Bindung (Kandahar-Modell), die in
Leonberg bei Stuttgart fabriziert wird. Diese
Bindung gestattet es, und das ist zugleich der
alles entscheidende Vorteil, beim Steigen und

*. -Gleiten die Ferse abzuheben, genauer gesagt:

die FuBsohle abzurollen. - 5 !

Nur wer sich im Skiwandern vom Gesellen zum
Meister aufgeschwungen hat, nur wer, etwa mit
Kameraden, eine bestimmte ,,Spur*, eine Rund-
strecke etwa, fixiert hat, der sollte und darf sich
auch Spezial-Langlautskier aus Finnland kau-
fen, mit denen man natiirlich schneller und ele-
ganter vom Fleck kommt. Zu diesen Spezial-
Langlaufskiern verwendet man die ,,Mausfal-
lenbindung', norwegischer beziechungsweise
schwedischer Herkunft. Zu sagen ist noch, daB3
man beim ‘Langlaufen und Skiwandern ldngere
Skier verwendet als beim alpinen Tourenlauf.
Ein Mann von etwa 1,70 bis 1,75 Meter GroBe
beniitzt demnach eine Skildnge von 2,05 bis 2,15
Meter, beim Spezial-Langlaufski bis 2,20 Meter.
Als Skistocke verwendet man nicht den mo-
dernen Stahlstock, sondern den leichtesten
Tonkinstock mit dem leichtesten- Teller, den
man findet. Wichtig ist die Linge: keinesfalls

kiirzer als Achselhdhe! Ubrigens.ist es erfreu-
lich zu wissen, daB diese ganze Ausriistung

nicht einmal die Hilfte, ja normalerweise nur
ein Viertel der Kosten fir die gebrduchliche
alpine Skiausriistung verlangt. Unser Hobby ist
also keineswegs kostspielig! Skier, Stdcke und

Schuhe hat man viele Jahre, Neuheiten und

Moden gibt es nicht zu befiirchten, das Hobby

.ist, finanzmaBig gesehen, ,krisenfrei’.

Richtig laufen lernen

Was die Ausfihrung des richtigen Skiwanderns
und -laufens betrifft, so gibt es hier wenig Pro-
bleme. Man -braucht. keinen ,,Skikurs* zu ma-
chen, man lernt Skilaufen durch und nur durch
viel Skilaufen. Hat man die Skier gut gewachst .
(es gibt fertige Rezepte und sehr gute Aus- -
wahlen an Skiwachsen fiir trockenen und fiir -
feuchten Schnee in- jedem modernen Sport-

-geschiéft), 'so begibt man sich auf Skiwander-

schaft. Die Sorge allein gilt der Lauftechnik.
Denn auch wenn wir keine Rennen laufen wol-
len, so wiinschen wir doch mit dem geringsten
Aufwand an Kraft schnell vorwirts zu kommen.
Dies ermdglicht allein die richtige Lauftechnik.
Es gibt Biicher dariiber. Richtig tduft, wer Arme
und Beine gleichmaBig beniitzt. Der Anfinger
wird nur mit den Beinen laufen und deshalb
frihzeitig ermiiden. Denn nur mit den Beinen



laufen, heit den méglichen Schwung ver-
schenken. Wer sich im Laufen kraftig mit den
Sticken, das heit also mit den Armen, ab-
stoBt, der macht den Beinen das Laufen leicht,
der kommt vom Gehen und Schieben in ein
natiirliches Gleiten, das mit der wachsenden
Technik ein schwungvolles, behendes, lockeres
Skilaufen wird. Mit den Armen beziehungs-
weise Stocken sich richtig abzustoBen, erfor-
dert, daB man sich im Augenblick des Stock-
einsatzes hoch aufrichtet und, w&hrend die
weit vorn eingesetzten Stocke nach rickwirts
laufen, diese Stocke mit gestreckten Armen so
weit und so kraftig und schnell nach hinten
stoBt, daB ihnen der Korper nachgeben, also
sich tief nach vorn neigend folgen muB8. Wich-
tig ist dann noch, dal man den Schwung, den
dieses kraftige AbstoBen mit den Stécken er-
zeugt, mit langem Gleitschritt ausniitzt. Wer
viel lduft, der kann diese Langlauftechnik zu
einem wunderbar harmonischen Laufstil ent-
wickeln, dessen schoner Rhythmus sich von
selbst ergibt. Je besser einer seinen Laufstil
entwickelt, desto weniger Kraft brauchter; diese
freundliche Wahrheit liegt ja allenthalben im
Begriff einer ,,Technik' verborgen. Mit alledem
ist nicht gesagt, daB3, wer am schnellsten und
mihelosesten gleitet und lauft, auch am mei-
sten hat von unserem Hobby. Es gilt ja auch
den richtigen Weg zu nehmen, es gilt die rich-

tige Spur zu fiihren — im Aufstieg etwa nicht

schnurgerade hinauf, sondern in maBig stei-
genden Serpentinen -, und es gilt, den Atem
richtig einzuteilen.’ Vor allem aber gilt es, die
Augen offenzuhalten und die kleinen Rasten
zu genieBen, eine Umschau von oben her, oder
einen tiefen Einblick ins Forstrevier, liber ein
Tal hin, und der nichsten Nihe nicht zu ver-
gessen. Der Winter ist ein groBer Zauberer und
‘schafft mit dem Frost nicht nur ,,marchenhafte**
Rauhreifbilder, sondern im- Verbande mit dem
Wind auch schnurrige - Windverwehungen,

»Windgangeln® geheien im Hochgebirge. Da

gibt es manches barqcke=Zuckerwerk Zu er-
kennen in der Schneestruktur, und wer Phan-
tasie hat, kann es sinnenhaft schmecken.

Mit heiBem Atem und leicht geschundenen
Knochen

Kein ,,Nebenprodukt", sondern beinahe der
schonste Lohn unseres miihseligen Hobbys ist
das BeschlieBen: wenn man mit heiBem Atem:
und leicht geschundenen Knochen, vor allem
aber mit einem kostlichen HeiBhunger und
einem rabiaten Durst in ein entlegenes Gast-
haus einfallen und dort alle diese Beschwerden
auf die umstindlichste Weise stillen und heilen
darf. Da ist dann keine‘Sp‘eisékafte zu simpel,
da .schmeckt wirklich Wasser wie Wein und
Brot wie Kuchen, auch wenn ich fiir mein Teil
auf ein frisches Bierchen zielen wiirde und ein
Stiick schmackhafter westfélischer Wurst. Hin-
terher zieht man dann nach Hause, ein Hoch-
gefiihl von Stolz. und -tiefer Befriedigung im
Herzen, das man sich nicht erkidren kann ange-
sichts der gewesenen Miihe, und dazu ein gutes
Menschengewissen, das bis zum n&chsten
Wochenend tréstet und oft noch viel, viel langer.

Vi nlist die Hoflichkeit bei uns ein Mauer-
blimchen? Wenn es eine Landkarte gabe, auf
der die hoflichen Volker mit roter Farbe ein-
gezeichnet wéren — ich glaube, wir verdienten
auf dieser Karte auch bei wohiwollender Be-
urteilung hochstens ein zartes Rosa. Das ist
schade. Denn in der Rangliste der Tugenden
rangiert die Hoflichkeit weit vorn. '
War friiher die Hoflichkeit eine Eigenschaft des
Adels, so ist sie heute eine Tugend, die adelt.
Sie ist eine Eigenschaft, die man sich selbst er-
werben kann. Sie verlangt weder eine Vorbil-
dung noch einen -sozialen Rang. Aber sie er-
leichtert dem, der sie besitzt, das Leben. Man
setzt sich mitHoflichkeitbesser durch als mitden
Ellenbogen. Sie bildet den Charakter und macht
ihren Tréager freundlich und umgénglich. Sie

‘stecktan. Werhoflich ist, wird hoflich behandelt.

Im Umgang der Menschen-ist die Héflichkeit
das Ol, das die Maschine gerduschlos: laufen
|1aB8t. G&be es keine Grobiane, Ripel, Flegel,
Lackel und Knoten, dann gébe es weniger Rei-
bereien. Machen Sie'den Versuch und begeg-

- nen Sie einem groben Hauswirt, einem rabia-

ten Nachbarn, einer Kratzbiirste aus lhrer Ver-
wandtschaft mit Hoflichkeit. Sie nehmen jedem

. die Waffe aus der Hand. Sie beschédmen .ihn..

Sie machen ihn machtlos.
Hoftlichkeit ist deshalb nicht nur eine schéne,

sie ist auch eine praktische Tugend, die Nerven -

schont und Arger erspart. lhr Feind ist der
Stolz. Aber es ist ein falscher Stolz - ein ge-
stelztes, hdlzernes Wesen, das mit der Dumm-
heit ein Verhdltnis hat. Dieser falsche Stolz
verwechselt Hoflichkeit mit Kriecherei und Un-
terwiirfigkeit. Dabei ist-Hoflichkeit dem Vor-
gesetzten gegeniiber gar nicht erwdhnenswert.
Aber sage mir, wie du mit deinen Untergebe-
nen umgehst, und ich sage dir, wer du bist. Der
Buchhalter, der dem Prokuristen die Tir héit
und sie der Sekretdrin auf die Nase knallen
148t, ist ein Flegel. Wer sich diensteifrig nach
dem Bleistift biickt, der dem Chef vom Tisch

gefallen ist, und den Handschuh {ibersieht, den

seine Frau hat fallen lassen, ist alles andere als
ein Kavalier. Katzbuckelei nach oben und Ripe-
lei unter seinesgleichen - das ist die schlimm-
ste Perversion der Hoflichkeit.

Wer_ wirklich hoflich ist, zeigt Achtung vor der
Menschenwiirde. Seine Hoflichkeit macht keiné

Unterschiede. Sie macht auch vor Kindern
nicht halt. Kiar, da3 ein Kind einer dlteren Dame
in der StraBenbahn seinen Platz anbietet; aber
ich sehe nicht ein, warum ein ausgeruhter Er-
wachsener nicht auch einmal einem von der
Schule iibermiideten Kind seinen Sitzplatz -
opfern soll. : :
Weshalb steht bei uns zu Lande die Héflichkeit
in einem so schlechten Ruf? Ich habe neulich _
ein Schild gelesen, das in drei Sprachen das
Rauchen untersagt. Im franzésischen und eng-
lischen Text stand das Wort ,,5itte“. Im deut-
schen war es ein Befehl: ,,Nicht rauchen!®
Die Waorter ,,danke* und ,,bitte’" werden bei uns _
SO sparsam gebraucht! als seien sie mit einer
Héflichkeitssteuer belegt, wihrend andere eu-
ropdische Volker damit herumwerfen, als be-
kémen sie fiir die hdufige Benidtzung eine Pré-
mie. Die Spanier ~ wohl das héflichste Volk in
Europa - sagen ,,verzeih, Bruder!* wenn sie
einen Bettler abweisen. Der englische Schutz-
mann, den ich nach einem Platz in London
fragte, schrieb mir auf, wie ich- mich weiter
durchfragen sollte und vergaB8 auch nicht, das.
Wort ,,Please -~ bitte* mit-auf den Zettel zu
schreiben, weil er fiirchtete, der Deutsche
kénne es beim Fragen vergessen. :
Bei uns wird oft die Héflichkeit scheel ange-
sehen, weil manche Leute meinen, sie vertrage
sich nicht mit der aufrechten Manneswiirde.
Wer sich minderwertig fiihlt, der sucht das da-
durch auszugleichen, daB er sich barsch und
ungehobelt gibt. Die Franzosen sind erfolg-
reiche Diplomaten, weil sie so héflich sind. Und
auch die Russen haben es gelernt, daB8 man mit
Freundlichkeit mehr erreicht als mit einem bar-
schen ,,Njet!" Erinnern wir uns mit Grausen
einer Partei, auf deren Briefbogen stand ,,im
parteiamtlichen Schriftverkehr entfallen Hoi-
lichkeitsfloskein*. 5

Die Biirokratie hat das Erbe der Unhdflichkeit
ibernommen. Sie gesteht dem Staatsbiirger
weder eine Anrede noch das Waértchen ;,,hoch-
achtuvngsvoll“ zu. Sie bittet nicht, sondern sie
befiehlt (,.Sie haben sich in sauber gewasche-
nem. Zustand..."). Und sie macht damit
Schule von ,,Nicht in den Wagen spucken!" bis
,,FliBe abstreifen!"'-was wieder etwas zu viel -
verlangt ist, weil die FiiBe so fest angewachsen
sind. - Dr. Hans Bayer
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Hoesch AG Bergbau

Hermann Anlauf, Magazinverwalter
Schachtaniage Radbod
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Fritz Nolle, Maurer
* Schachtanlage Carl

Josef Rygus, Platzarbeiter
Schachtanlage Emil

Theodor Schramm, Reviersteiger
Schachtanlage Emil

Jakob Noiron,-Grubenlokfiihrer
Schachtanlage Emil

Josef Marchen, Lokfiihrer
Schachtanlage Kaiserstuhi

Josef Liebert, kaufm. Angestellter
Verwaltung

Franz Mause, kaufm. Angestellter
Schachtanlage Kaiserstuhl

Johann Weyers, Tagesarbeiter
Schachtanlage Fritz

Hoesch AG Westfalenhiitte

Wilhelm Lethaus,
Krankenkassenangesteliter

Ernst Wojahn, Maschinist

Bernhard Kremski, Obermaschinist
Withelm Scﬁunder, Elektroschlosser
Hans Hoffmeister, Eisenb.-Assistent
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Friedrich Lockemann, Kranfahrer
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Schachtanlage Emil
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22, 1. 1962

22. 1. 1962
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Bernhard Nienhaus, Maschinist
Schachtanlage Fiirst Leopoid-Baldur

Friedrich Storb, Hauer
Schachtanlage Emil

Hugo Schifer, Hauer
Schachtanlage Fritz

Heinrich Tombeil, Platzmeister
Schachtanlage Fiirst Leopold-Baldur

Willy Strobel, Disenwaérter
Kokerei Kaiserstuht

Robert Kriiger, Kohlenturmérbeiter

Kokerei Kaiserstuhl

August Buhne, Laborhelfer .
Schachtanlage Radbod

August Lobbert, Hauer
Schachtantage Wilhelmine-Victoria

Albert Zierhorst, Hauer
Schachtanlage Kaiserstuh!

Heinz Herzig, SchieBmeister
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Auch Kant kannte ihn

Erst seit Ende des vorigen Jahrhunderts ist das englische
Wort Flirt bei uns heimisch. Aber es hat alte deutsche
Verwandte: flirren und Flitter.

Flitter, uns nur noch gemeinsam mit Tand in formelhafter
Wendung gelédufig, waren im Mittelalter diinne Manzen
oder Platichen aus Edelmetall oder Messing, ein flirren-
der Schmuck auf Frauenkleidern. Flittern bedeutete flii-
stern oder kichern, Geflitter war heimliches Geléchter,
und noch frither verstand man unter flitarezzen geradezu
* gchmeicheln und liebkosen; der Vergleich mit dem fran-
26sischen flatter drangt sich auf. So gehdren unsere Flit-
terwochen, die Kosewochen, mit dem Flirt in die gleiche
Sprachfamilie, ja sogar das Flittchen unserer Umgangs-
sprache, das leichtfertige Liebchen, gehért dazu, die Fa-
milienahnlichkeit ist unverkennbar. Man sieht, wie der
Flirt den ganzen Bereich der Liebelei umfaBt, gleich wie
die Liebe selbst.

Nun sollte man vielleicht so ein luftiges Wesen wie den
Flirt nicht mit der schweren sprachwissenschaftlichen
Zange packen. Aber dieses Werkzeug enttduscht doch
nie: es legt sogleich den Begriffskern bloB, das Unstete,
Flimmernde und Flatternde. Da haben wir den ganzen
Elirt: das leichte kaprizidse Spiel derlockenden Worte und
Mienen, in dem sich die beiden Geschlechter einander -
tanzerisch nahern. Das Englische versteht unter flirt nicht
allein, wie wir, Koketterie, Hofmacherei, sondern immer
noch auch Huschen, Hinundherflattern.

Der ehrliche Knigge, dessen vielgenanntes Buch ubri-
gens keine Benimmlehre, sondern ein Leitfaden der Le-
benskunst ist, ist dagegen. Er kann den Flirt nicht leiden.
In einem anderen Werk, das den schdnen Titel ,,Die Ver-
irrungen des Philosophen oder Geschichte Ludwigs von
Seelberg" fuhrt, sagt er: Wer mit seinem Herzen schon
oft Spielwerk getrieben, seine zértlichen Seufzer vor man-
chen Schénen schon ausgeblasen hat, dem wird es eben
nicht schwer, wenn er wieder einmal sich.die Lust macht,
verliebt zu werden, seine Empfindungen. bei einer schick-
lichen Gelegenheit an den Tag zu'legen; auch welB dann
die Kokette schon, was sie bei'solchen Gelegenhelten zu
antworten hat. .. Bei all-diesen konventionellen Gauke-
leien aber empfinden dergleichen Leute gar nichts,
lachen, wenn sie alleln sind, des Possenspiels, das sie
miteinander treiben.

Hingegen, was man.vielleicht nicht erwartet hatte, Imma-
nuel Kant denkt nicht so streng Gber den Flirt. Buhlerische
Neigung-oder Koketterei im feinen Verstande, sagt er,
namlich eine Geflissenheit zu gefallen und zu reizen, an
elner. sonst artigen Person ist vielleicht tadelhaft, aber
doch schén und wird gemeiniglich dem ehrbaren ernst-
haften Anstand vorgezogen.

Man muB kein Philosoph sein, um zu sehen, daB der Flirt
naturnotwendig auftritt, sobald die Frau die strenge Ab-
geschlossenheit des Frauengemaches verlaBt. Wenn, wie
{m alten Griechenland, Braut und Bréutigam fireinander
bestimmt werden, braucht der Flirt sich nichtzu bemiihen;
er flichtet sich dann zu den Hetaren. Sobald die Ge-
schlechter einander frei begegnen, flirten sie miteinan-
der. Was tat Odysseus, als er, dem tobenden Meer kaum
_entronnen, an Scherias Strand der Koénigstochter Nausi-
kaa gegeniiberstand? Er flirtete mitihr] Virtuos beherrsch-
te er die Sprache des Flirts, und der Liebreiz des Mad-
chens steigerte seine Lelstung zu einem Meisterstiick:
Bist du eine der Géttinnen, welche den Himmel beherr-
schen...

Der Vergleich mit den Himmlischen ist aus dem Flirt
nicht wegzudenken; seit Homer darf sich das weibliche
Geschlecht dieser Schmeichelel erfreuen. Ach, gnédiges
Fraulein, sagt der Leutnant mit Monokel, ich wundere
mich, da8 Sie der Himmel beurlaubt hat! Auf Arabisch,
in Tausendundeiner Nacht, klingt es so: Du bist aus dem
ewigen Paradiese gestohlen worden, wéhrend der Engel
Ridhwan nachiéssig wachte.

Aber wir fliten nicht mehr homerisch und nicht mehr im
prezidsen Stil der Jahrhundertwende. Die sozialen Um-
wilzungen der letzten Jahrzehnte, die Teilnahme der
Frauen am beruflichen und &ffentlichen Leben haben die
Geschlechter zusammengefiihrt zu alltdglicher unge-
zwungener Begegnung. Salon, Ballsaal, festliches Mahl



und Badpromenade kénnen entbehrt werden. Woh! noch
nie war das Kennenlernen so leicht gemacht. Der Flirt,
unsterblich und anpassungsfahig, hat sich in die neuen
Verhéltnisse geschickt, er ist, ohne doch etwas preiszu-
geben von seinem Wesenskern oder gar seinen Reiz ein-
zubiilen, schlichter, man mdchte sagen herzhafter gewor-
den. Er ist kein Geschicklichkeitsspiel mehr, das man ein-
iibt, kein Fach, das man férmlich studiert, er ergibt sich
gleichsam von selbst.
Vor dem ersten Weltkrieg war er ein Thema, ein zentrales
sogar im Leben der téchterreichen Familien und der jun-
gen Offlziere, begreiflicherweise; tibrigens auch der
Balletteusen. Eine ganze Generation von Witzeschreibern
und -zeichnern hat davonAgelebt. Man staunt, wenn man
die Meggendorfer Blatter von damals aufschldgt und
keine Nummer ohne Beitrag zum Thema findet. Die mei-
sten dieser Beitrdge sind nGalant®, ,,Hochgalant®,
wHéchste Galanterie® oder ahnlich betitelt. Da sagt der
junge Kavalier: Ach, gnédiges Fraulein, die schdnsten
Augenblicke sind doch Ihre Augen-Blicke!, und die
Kokette fragt: Herr Baron, in welchem Rahmen finden Sle
das schénste Bild?, worauf er antwortet: Im Rahmen des
Spiegels, vor dem Gnédigste gerade sitzen.
Damals waren die Witze das Rickgrat einer erfolgreichen
Zeitschrift. Buchverleger und Autoren beteiligten sich an
der Flirtkonjunktur: Wer die Weiber will gewinnen,
braucht nicht lange nachzusinnen, sondern bestelit sich
sofort das Buch ,,Die Kunst, die Damen verliebt zu
machen'', um bald in den Besitz einer liebenswirdigen,
reichen Braut zu gelangen; gratis erhilt ein Jeder noch
dazu einen hochfeinen neugoldenen Fingerring mit Steln.
Gehelmnis der Unwiderstehlichkelt im Damenverkehr,
Unterweisung in den feineren Kiinsten der Liebesstrate-
. gie mit Mustern siegreicher Gespriche und origineller
Ankniipfungs- und Konversationsmethoden.,
Wenn man dann noch, gegen zwanzig Pfennig in Brief-
marken, das Geheimnis erfahren hatte, wie man einen
schneidigen Schnurrbart erlangte (mein Bart, mein Stolz),
konnte eigentlich nichts mehr fehlen, und man konnte,
geschmiickt mit Schnurrbart und Fingerring, die sieg-
reichen Gespréche erdffnen.
Wie eréfinet man sie bei Rock’n’, Roll? Ich gestehe, daB
ich diese energische Belustigung nur aus Bildern und
Berlchten kenne. Ich glaube nicht, daB man einfach hau
ruck sagt, wenn es-auch so aussieht. Denn hau ruck ist ja
eigentlich kein Flirt, sondern mehr siegreiche Holzfiller-
konversation. Hellmut Holthaus
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