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THYROPLAST-2294 im Hartetest:
Mehr Leistung im direkten Frasvergleich

Leistungsfahige Spritzgussformen beginnen beim richtigen Formrahmenstahl.
Doch wie gross sind die Unterschiede in der Praxis? Im direkten Frasvergleich bei
FRAISA SA tritt THYROPLAST-2294 gegen den bewahrten THYROPLAST-2085 an.
Die Resultate zeigen, wie sich Werkstoffeigenschaften auf Zerspanbarkeit,
Werkzeugstandzeit und Produktivitat auswirken — und weshalb jedes Detail im
Werkstoff Uber die Effizienz der gesamten Fertigung mitentscheiden kann.

Mehr auf Seite 3

Hohe Drucke und extreme Dauerbelastung
verlangen Medtech-Werkzeugen einiges
ab. Vor diesem Hintergrund optimierte
Tanner Formenbau AG gemeinsam mit

tk accelis Materials Schweiz die Standfestig-
keit seiner Matrizentrager. Die Kombination
aus THYROHARD-Xtra und abgestimmter
Warmebehandlung zeigt auch nach Millionen
von Schuss Uberzeugende Ergebnisse.

Mehr auf Seite 4
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Liebe Leserin, lieber Leser

Mit unserem Kundenmagazin «tk360>» werfen wir
zweimal jahrlich einen speziellen Blick auf aktuelle
Entwicklungen, innovative Werkstoffe und
bewahrte Anwendungen. Wir teilen Erfahrungen
aus der Praxis, beleuchten Trends und geben
Einblicke in Themen, die unsere Kunden und
Zielbranchen heute und morgen bewegen. So
mochten wir relevante Fortschritte greifbar
machen und wertvolle Impulse vermitteln.

Denn gerade in einem herausfordernden Umfeld
braucht es einen Partner, auf den man sich verlas-
sen kann: einen sicheren Partner in unsicheren
Zeiten. Mit unserem Know-how und unserer lang-
jahrigen Erfahrung stehen wir unseren Kunden
taglich zur Seite, damit aus Herausforderungen
erfolgreiche Loésungen werden.

Die neue Ausgabe von «tk360>» steht ganz im
Zeichen des Formen- und Werkzeugbaus. Diese
dynamische und innovative Branche befindet sich
im Wandel. Steigende Anforderungen an Qualitat,
Effizienz und Nachhaltigkeit treffen auf volatile
Markte, unsichere Lieferketten und einen immer
starkeren Wettbewerbsdruck. In diesem Umfeld
sind Verlasslichkeit, Fachkompetenz und partner-
schaftliche Zusammenarbeit wichtiger denn je.

Als im D-A-CH-Raum fuhrender Anbieter von
Werkzeugstahlen und begleitenden 360°-Services
verstehen wir uns nicht nur als Lieferant, sondern
als Begleiter und Berater unserer Kunden. Unser
Versprechen lautet: Quality First. Ausgehend von
der technischen Beratung und der Werkstoffaus-
wahl Uber die massgeschneiderte Vorbearbeitung
Ilhres Werkstucks bis zur termingerechten Liefe-
rung setzen wir auf héchste Qualitétsstandards
und nachhaltige Loésungen. Wir nennen dieses
ganzheitliche Leistungsspektrum «Materials as

a Service».

Viel Freude bei der Lekture und herzliche Grisse
Stephan Helbling

Verkaufsleiter Werkzeugstahle / kubische
Bearbeitung der tk accelis Materials Schweiz

Veranderung gehort zu jeder erfolgreichen Unternehmensgeschichte. Mit tk accelis
beginnt fur uns ein neues Kapitel — eines, das neue Mdéglichkeiten eréffnet und gleichzeitig
auf dem aufbaut, was uns seit jeher auszeichnet.

Liebe Kundinnen und Kunden, liebe Partner

Mit tk accelis Materials Schweiz verbinden wir neue unter-
nehmerische Méglichkeiten mit den Werten, die uns seit fast
einem Jahrhundert préagen. Besonders sichtbar wird das im
Jahr 2027, wenn wir unser 100-jahriges Bestehen feiern.
Dieses Jubilaum zeigt, dass Tradition und Veranderung keine
Gegensatze sind, sondern gemeinsam die Grundlage fur
eine erfolgreiche Zukunft bilden. Deshalb investieren wir in
neue Technologien, ohne das aus den Augen zu verlieren,
was unseren Erfolg seit jeher ausmacht: die personliche
Zusammenarbeit mit den Menschen, die uns ihr Vertrauen
schenken.

Nichts ist so bestandig wie der Wandel. Selten war dieser
Satz treffender als heute. Markte verandern sich rasant,
Lieferketten werden anspruchsvoller und die Anforderun-
gen an Unternehmen wachsen stetig. Auch wir entwickeln
uns weiter: Aus thyssenkrupp Materials Schweiz wird

tk accelis Materials Schweiz.

Die Eigenstandigkeit unseres Geschaftsbereichs Materials
Services und das damit verbundene Rebranding er6ffnen
uns neue unternehmerische Freirdume. Sie schaffen die
Grundlage fur mehr strategische Flexibilitat, gezielte
Investitionen in Innovation und Wachstum sowie fur die
konsequente Weiterentwicklung unseres Produkt- und
Dienstleistungsportfolios. Der neue Name bringt dabei auf
den Punkt, wofUr wir stehen: schneller handeln, praziser
arbeiten und unseren Kunden jederzeit den bestmoglichen
Zugang zu Werkstoffen und Services bieten. Fir Sie bedeu- Claudio Roth

tet der Markenwechsel vor allem Kontinuitat. lhre Ansprech- ~ CEO tk accelis Materials Schweiz
partner, Zustandigkeiten und unsere Organisation bleiben

unverandert. Nur unser Firmenname ist neu und unsere

E-Mail-Adressen haben sich geandert.

Willkommen bei tk accelis Materials Schweiz. Willkommen
in einer Zukunft, die Innovation und Verlasslichkeit
miteinander verbindet.

Unser Anspruch bleibt derselbe: Wir méchten Sie auch

in Zukunft als verlasslicher Werkstoffexperte und -dienst-
leister begleiten und gemeinsam Lésungen entwickeln, die
echten Mehrwert schaffen. Denn bei aller technologischen
Entwicklung bleibt fur uns eines entscheidend: der Mensch.
Werkstoffe bilden die Grundlage unserer Arbeit — ihren
eigentlichen Wert entfalten sie jedoch erst durch das
Wissen, die Erfahrung und das Engagement der Menschen,
die taglich mitihnen arbeiten. Unsere Mitarbeitenden,
unsere Kundinnen und Kunden sowie unsere Partner
machen aus Produkten Losungen und aus Geschaftsbezie-
hungen langfristige Partnerschaften.

Ab Januar 2027 erweitert tk accelis Materials Schweiz die Fertigungskapazitaten im
Bereich Flachschleifen. Mit der Investition in eine STOCKEL FD 2515 NC T starken wir
unsere Position als 360°-Werkstoffdienstleister und schaffen zusatzliche Kapazitaten fur
anspruchsvolle Anwendungen im Formen- und Werkzeugbau sowie im Maschinenbau.

Die neue Flachschleifmaschine STOCKEL FD 2515 NC T
verflgt Uber einen schwingungsarmen Granitaufbau und
einen Bearbeitungsbereich von 2500 x 1500 x 750 Milli-
metern. Damit lassen sich sowohl grossformatige Platten
als auch komplexe Einzel- und Serienteile mit engen Tole-
ranzen und hoher Oberflachenqualitat bearbeiten, was
die Weiterverarbeitung spurbar erleichtert. «Beim Flach-
schleifen entscheiden Technologie und Temperaturkont-
rolle Uber das Ergebnis>, erklart Claudio Roth, CEO von

tk accelis Materials Schweiz. «Mit dieser Investition kdnnen
wir unser Leistungsspektrum gezielt erweitern und unsere
Kunden noch schneller und praziser unterstitzen.»

Neben moderner Fertigungstechnologie bleibt das Know-
how der Mitarbeitenden ein entscheidender Erfolgsfaktor.
Erst das Zusammenspiel von Erfahrung, Prozessverstand-
nis und leistungsfahiger Technologie ermdglicht die
Prazision, die sich Kunden von uns als 360°-Werkstoff-
dienstleister gewohnt sind. Die neue Flachschleifmaschine
bildet einen weiteren Meilenstein auf unserem Weg, hoch-
wertige Werkstoff- und Bearbeitungslésungen aus einer
Hand anzubieten.



THYROPLAST-2294 im Hartetest:
Frasversuche bei FRAISA SA

Ob in der Pharmaindustrie, Medizintechnik oder Diagnostik: Von Spritzgussformen wird heute weit mehr erwartet als «nur>» das
Produzieren einwandfreier Bauteile. Moderne Formen mussen zuverlassig einsetzbar sein und daruber hinaus kontaminationsfrei
performen, hochste Oberflachenqualitat liefern, Zyklen verkurzen und im laufenden Betrieb planbar bleiben. Welcher Formrahmenstahl
diese Anforderungen bestmoglich erfullt, zeigt der Vergleich von THYROPLAST-2294 und THYROPLAST-2085.

Die Basis fur ein langes, intensives Leben einer Spritzguss-
form bildet der Formrahmen. Der Kunststoffformenstahl
THYROPLAST-2294 schafft dabei das Fundament fur Dauer-
leistung. Er Uberzeugt durch die seltene Kombination aus
exzellenter Bearbeitbarkeit, Massstabilitat und konsequenter
Korrosionsbestandigkeit. Seine Leistungswerte entstehen
nicht zufallig, sondern durch gezielte metallurgische Steue-
rung des verzugsarmen Auslagerungsprozesses sowie opti-
mierte Zerspanung mittels Schwefelverteilung.
THYROPLAST-2294 besitzt ein martensitisch-bainitisches
Grundgeflge und verdankt seine Korrosionsbestandigkeit
nicht zuletzt dem optimalen Chrom-Anteil.

Formrahmenstahle im Frasvergleich

Ist der Werkstoff 1.2294 also wirklich der Star unter den
Formrahmenstahlen? Wir wollten es genau wissen und
haben «unseren» THYROPLAST-2294 gegen den allgemein
bekannten und bewahrten Formrahmenstahl THYRO-
PLAST-2085 zum Vergleichstest antreten lassen. Und dies
nicht einfach bei irgendjemandem, sondern beim Spezialis-
ten fur Fraswerkzeuge schlechthin: der FRAISA SA aus
Bellach.

Zerspanungsvergleich von 1.2294 versus 1.2085.

Die Resultate.

Im direkten Vergleich auf der Mikron Mill P 800 D (3-Achs-
CNC-Frasmaschine, HSK-A 80) in der «ToolSchool> der
FRAISA SA wurden mit identischen Fraswerkzeugen (FRAISA
Bestell-Nr. P8201501) Frasversuche mit HPC-Teilschnitt und
Standard-Umsaumen in beiden Werkstoffen gefahren. Dabei
konnten bei THYROPLAST-2294 héhere Schnittdaten einge-
setzt werden als bei THYROPLAST-2085. Es zeigte sich, dass
THYROPLAST-2294 durch die optimierten Legierungsbe-
standteile beim Frasen trotz erhéhter Schnittdaten deutlich
weniger zur Aufbauschneidenbildung neigt. Dadurch kann
die Produktivitat und die Standzeit erheblich steigern.

Fazit

Werkzeuglebensdauer.

Verschleissverlauf tiber Eingriffszeit - HPC — P8201501
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THYROPLAST-2294 lasst sich gegentber THYROPLAST-
2085 durchgangig performanter und mit weniger Ver-
schleiss zerspanen. Uber alle untersuchten Frasstrategien
ergeben sich klare Optimierungen beim Zeitspanvolumen.
Hinzu kommt eine deutliche Steigerung der Standzeit; ein
wichtiger Faktor angesichts standig steigender Kosten fur
Fraswerkzeuge. Stichwort Wolframanteile.

THYROPLAST-2294 er6ffnet ein signifikantes Produktivi-
tatspotenzial: héhere Schnittdaten bei gleichzeitig langerer

Eingriffzeit [min]

Erfahren Sie mehr zur
Arbeit der FRAISA SA

Julian Leu
Projektleiter Applikationsdaten
bei FRAISA SA

JJ

«lch war Uberrascht, wie performant und
konstant sich der korrosionsbestandige
Kunststoffformenstahl THYROPLAST-2294
im Vergleich zu THYROPLAST-2085 — aber
auch anderen typischen nicht korrosions-
bestandigen Kunststoffformenstahlen wie
zum Beispiel 1.2738 — zerspanen lasst.»

0 c0 o e e Ab einer Eingriffszeit von rund 20 Minuten zeigt 1.2294 trotz héherer

Schnittdaten weniger Verschleiss als 1.2085. Dadurch ist eine langere und
produktivere Zerspanung moglich.

@ otto Hofstetter

tk accelis Materials Schweiz unterstutzt die Otto Hofstetter AG dabei, die CO,-Emissionen ihres eingekauften Formstahls
gezielt zu senken. Gemeinsam haben wir fur die wichtigsten eingesetzten Stahlsorten eine Beschaffungsldésung definiert, die
eine CO,-Reduktion von bis zu 50 % ermdglicht — bei unverdnderter Materialqualitat, Zerspanbarkeit und Leistungsfahigkeit.

Ausgangspunkt dieses Projektes war die Analyse des unternehmensweiten CO,-Fuss-
abdrucks der Otto Hofstetter AG. Sie zeigt: Der grdsste Teil der Emissionen Uber den
Lebenszyklus der Formen entsteht wahrend der Nutzung bei den Kunden und liegt damit
ausserhalb des direkten Einflussbereichs. Umso wichtiger ist es fur das Unternehmen,
dort anzusetzen, wo konkrete Veranderungen moglich sind.

Nachhaltigkeit bei Materialeinkauf

Einen zentralen Hebel bildet der Materialeinkauf: Rund 60 % der vorgelagerten Emissionen
entfallen auf Roh- und Hilfsstoffe. Gemeinsam mit tk accelis Materials Schweiz wurden des-
halb zwei Formstahlsorten betrachtet, die rund 90% des gesamten Stahlverbrauchs ausma-

Erfahren Sie mehr zur

. .. . Otto Hofstetter AG
chen. Durch energieeffizientere Produktionsprozesse, Strom aus

erneuerbaren Quellen und einen héheren Anteil an Recyclingstahl
lasst sich deren CO,-Fussabdruck um rund 50% reduzieren.

CO.-Bilanz wird laufend besser

tk accelis Materials Schweiz verbindet dafur Werkstoffkompetenz mit einer auf die Bedurf-
nisse der Otto Hofstetter AG abgestimmten Beschaffung und einer verlasslichen Versor-
gung. Die Umstellung erfolgt schrittweise entlang der bestehenden Lagerbestande. So blei-
ben Liefersicherheit und Materialperformance gewahrleistet, wahrend sich die CO,-Bilanz
des eingekauften Stahls kontinuierlich verbessert.



Fakuma 12.-16. Oktober
Fakuma Friedrichshafen
S Stand A2-2224, Halle A2

Die nachste Ausgabe von «tk360> widmet sich
Lésungen fur Aerospace & Defense sowie ausgewahl-
ten Sonderapplikationen. Im Mittelpunkt stehen inno-
vative Werkstoffe, besondere Einsatzgebiete und
Anwendungen, bei denen Prazision, Zuverlassigkeit
und hdéchste technische Anforderungen entscheidend
sind. Schon jetzt freuen wir uns darauf, Ihnen span-
nende Einblicke in diese anspruchsvollen Bereiche zu
geben.

100J1ahre | tkaccelis

Materials Schweiz
S s

tk accelis Materials Schweiz AG
Industriestrasse 20/Bronschhofen
CH-9501 Wil/SG

Tel.: +41(0)71 913 64 00
info.materials.ch@tkaccelis.com
E-Shop: www.world-of-materials.ch
www.thyssenkrupp-materials.ch

Die Tanner Formenbau AG ist auf die Fertigung von Hochleistungs-Spritzgiesswerkzeugen
far die Medizintechnik und Diagnostik spezialisiert. Dank des Formeinsatzstahls THYROHARD-
Xtra verbessert das innovative Unternehmen aus Feuerthalen die Performance seiner
Werkzeuge. Eine Erfolgsstory.

Die Werkzeuge von Tanner Formenbau sind auf sehr lange Standzeiten ausgelegt und werden kontinuierlich optimiert.
Die Matrizentrager sind wahrend der Produktion sehr hohen Dricken und einer extremen Dauerbelastung ausgesetzt.
In wenigen Fallen kam es dadurch zu Rissen im Bauteil. Ziel war es, dieses Risiko zu reduzieren und die Lebensdauer der
Werkzeuge zusatzlich abzusichern. Dafur wurde mit tk accelis Materials Schweiz ein neuer Werkstoff mit abgestimmter
Warmebehandlung gepruft.

Nach gemeinsamer Analyse der Problemstellung und unter Einbezug éhnlicher Projekte und Erfahrungswerte richtete
sich der Fokus schnell auf die Verwendung des Stahls THYROHARD-Xtra. Doch nicht nur der passende Formeinsatz-
stahl war entscheidend, sondern das Zusammenspiel der herausragenden Eigenschaften von THYROHARD-Xtra

in Kombination mit der optimal gewahlten Warmebehandlung. Zusammen wurde die Warmebehandlung dieses
stickstoff-legierten Formeinsatzstahls unter kontrolliertem Stickstoff-Partialdruck eingeleitet. Immer den Anspruch
vor Augen, dass die Matrizentrager im harten Dauereinsatz eine optimale Performance zeigen.

Die Formeinsatze wurden nach der Umstellung auf THYROHARD-Xtra inklusive optimierter Warmebehandlung zuerst
an Referenzprojekten getestet. Das Resultat: Die Matrizentrager sehen auch nach tber neun Millionen Schuss praktisch
wie neu aus! Die Oberfladchen des Matrizentrages zeigen sich bei Nachkontrollen in tadellosem Zustand. Das fruhere
Ausfallproblem ist nach ersten Tests zur Zufriedenheit des Herstellers und der Endkunden geldst. Dies lasst auch fur
die Zukunft auf weniger Produktionsstillstande, tiefere Wartungskosten und allgemein eine langere Lebensdauer der
Werkzeuge schliessen.

TANNER

Formenbau AG

tk accelis
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