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La soldadura es un proceso fundamental en la
industria moderna, utilizado para unir materiales
de manera permanente.

Nuestro portfolio de productos incluye la soldadura por
resistencia, de aportacion, de recargue y chapas
bimetalicas.

Ademas, nuestra gama de productos incluye también las
aleaciones adecuadas para la soldadura de productos de
Chapa Gruesa.
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Capacidad para trabajar en condiciones extremas

La soldadura es vital en condiciones extremas como bajo el agua, en espacios confinados y en temperaturas extremas. Por
ejemplo, en la construccion submarina, técnicas especializadas aseguran uniones estancas bajo altas presiones. Por otro
lado, en la industria aeroespacial, se requiere una soldadura precisa a bajas temperaturas para evitar distorsiones. En
plantas de energia o refinerias, los materiales y procesos deben soportar calor extremo sin perder calidad. Esta
adaptabilidad es crucial para la seguridad y funcionalidad de infraestructuras criticas en entornos adversos.




Disenos personalizados y
complejos gracias a la Soldadura

La soldadura ofrece una flexibilidad de disefio notable al permitir la creacion de
estructuras y componentes complejos que serian dificiles de lograr con otros métodos
de unidn. Esta técnica permite a los ingenieros y disefiadores unir piezas de metal en
configuraciones innovadoras y personalizadas, adaptandose a requisitos especificos
de forma y funcionalidad.

En aplicaciones industriales y de construccion, la soldadura facilita la integracion de
formas geométricas complejas y disenos industriales que optimizan rendimiento y la
eficiencia. Esta capacidad de personalizacion y adaptacion en el disefio no solo mejora
la versatilidad en la fabricacion, sino que también impulsa la innovacion en la creacion
de productos y estructuras, permitiendo soluciones a medida para una amplia gama
de aplicaciones.




. Como se pueden presentar los productos para soldadura?
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Hilo macizo Hilos tubulares Varillas
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Electrodos - ' Aleaciones de cobre g Chapas recargadas




Hilos Macizos Hilos Tubulares

Calidad
TI ER70S-6 G4

Norma

ENISO 14341-A G 42 4 M21 4Si1
AWS A5.18/ASME A5.18 ER70S-6

TI ER70S-6 G46

ENISO 14341-A G46 4 M21 3Sil
AWS A5.18/ASME A5.18 ER70S-6

Calidad Norma

Tl E70C-6M ENISO 17632-ATT 423 MM 3 H5
AWS A5.18/ASME SFA5.18 E70C-6M

TIE71T-1M ENISO 17632-AT423PM 1

AWS A5.20/ASME SFA5.20 E71T-1M
ENISO 17633-AT199L P M/C2

TI 308L Cored

TI ER100S-G EN ISO 16834-A G62 5 M21 Mn3NiCrMo
AWS A5.28 ER100S-G AWS A5.22/ASME SFA5.22 E308LT1-1/-4
AWS A5.28 ER100S-G AWS A5.22 E316LT1-1/4
T Cusa EN SO 24373 CuSiMn1 Cug550 RECARGUE REGENERACION DE PIEZAS / IMPACTO Y ABRASION /
' HERRAMIENTAS / STELLITE / ABRASION, EROSION Y
TI CuAl7 EN ISO 24373: CuAll Cu6100 CORROSION / BASE NIQUEL / ACEROS ALTAMENTE
ALEADOS
TI CORTEN ENISO 14341-A G 50 4 M21 Z
AWS A5.28 ER80S-G _
Varillas
TI ER80S-Ni1 EN ISO 14341-A G 46 5 M21 3Nil
AWS A5.28 ER80S-Nil Ca“dad Norma
TI ER307Si EN ISO 14343-A 18 8 Mn TI ER70C-6 EN ISO 636-A: W 42 3 W3Si
AWS/ASME A5.9 ER307Si AWS A5.18 ER70S-6
TI ER308LSi ENISO 14343-A 199 L Si TI ER5183 EN ISO 18273 Al 5183 / AlMg4.5Mn0.7(A)
AWS/ASME A5.9 ER308LSi DIN 1732 AIMg 4.5 Mn
TI ER309LSi EN ISO 14343-A 23 12 L Si TI ER5356 EN ISO 18273 Al 5356 / AIMg5Cr(A)
AWS/ASME A5.9 ER309LSi DIN 1732 AIMg5Cr(A)
TI ER316LSi EN ISO 14343-A 19 123 L Si TI ER307Si EN ISO 14343-A 18 8 Mn
AWS/ASME A5.9 ER316LSi AWS/ASME A5.9 ER307Si
TI ER308LSi EN ISO 14343-A 19 9 L Si
TI ER347Si EN 1SO 14343-A 19 9 Nb 0L AWSS/XSME A35 9 Eiz?osféi
AWS/ASME A5.9 ER347Si :
TI ER309LS; EN ISO 14343-A 23 12 L Si
TI ER430LNb EN ISO 14343-A 18 LNb AWS/ASME A5.9 ER309LSi
AWS/ASME A5.9 ER430L Nb Tl ER316LSi EN 1SO 14343-A 19 123 L Si
TI ER2209 EN ISO 14343-A 22 9 3N L AWS/ASME A5.9 ER316LSI
AWS/ASME A5.9 ER2209 TI ER347Si EN ISO 14343-A 19 9 Nb
AWS/ASME A5.9 ER347Si
TI ER5183 EN ISO 18273 Al 5183 / AMg4.5Mn0.7(A)
DIN 1732 AlMg 4.5 Mn Tl ER430NDbi EN ISO 14343-A 18 LNb
AWS/ASME A5.9 ER430L Nb
TI ER5356 ALMG5 EN ISO 18273 Al 5356 / AIMg5Cr(A) TI ER22009i EN ISO 14343-A 22 9 3N L

DIN 1735 AIMg 5

AWS/ASME A5.9 ER2209

Aleaciones de cobre

Composicion ~ DINISO5182 DINEN 12163 DINEN 17672-1  UNS

CuCr1Zr A2/2 Cwi106C 2.1293 C18150
CuColNilBe A3/1 Cw104C 2.1285 C17510
CuNi2CrSi A3/2 Cwi111C 2.0855 C18000

Chapas Recargadas TKMI 480 / 480 B

Chapa Base Zona Recargada Espesor Chapa Espesor Recargue
Base

1500 x 3000 mm 1400 x 2950 mm 3 mm 3ad4mm

1250 x 2500 mm 1150 x 2450 mm 5mm 3admm

1000 x 2000 mm 900 x 1950 mm 6 mm 3abmm

1000 x 2000 mm 1900 x 3950 mm 8 mm 3al0mm
10 mm 3al7mm
12 mm 3al8 mm
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