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Werkstoff-Nr.

1.4034

Dieses Datenblatt gilt flir warm- und kaltgewalztes Blech und Band, Halbzeug, Stabe, Walzdraht, gezogener Draht,

Profile und Blankstahlerzeugnisse.

Anwendung

Der Werkstoff zeichnet sich durch die Mdglichkeit einer hohen Harteannahme mit einer guten Korrosionsbestandigkeit
in gemaBigt aggressiven Medien aus. Er eignet sich z. B. fir Schneidwerkzeuge in der Lebensmittelindustrie, fiir
chirurgische Instrumente oder fur Wélzlager.

Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse in %)

Erzeugnisform C Si Mn P S Cr
C,H,P 0,43-0,50 < 1,00 < 1,50 < 0,040 <0,015? 12,5-14,5
L 0,43-0,50 < 1,00 <1,50 < 0,040 < 0,030 12,5-14,5

C = kaltgewalztes Band; H = warmgewalztes Band, P = warmgewalztes Blech; L = Halbzeuge, Stabe, Walzdraht und Profile

Y Besondere Schwefelspannen konnen bestimmte Eigenschaften verbessern. Fir spanend zu bearbeitende Erzeugnisse wird ein kontrollierter Schwefelanteil von 0,015 % bis 0,030 % empfohlen und
ist erlaubt. Zur Sicherung der SchweiBeignung wird ein kontrollierter Schwefelanteil von 0,008 % bis 0,030 % empfohlen und ist erlaubt. Zur Sicherung der Polierbarkeit wird ein kontrollierter Schwe-
felanteil von héchstens 0,015 % empfohlen.
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Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur im wdrmebehandelten Zustand
Harte? 0,2%- Zugfestig- Bruchdehnung Kerbschlag-
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+A = gegliiht; + QT = vergutet
Bei den Erzeugnisformen C und H im Warmebehandlungszustand +A wird tblicherweise die Harte nach Brinell, Vickers oder Rockwell bestimmt. In Schiedsfallen ist der Zugversuch durchzufiihren.
Nur zur Information (HB)
Fur Walzdraht gelten nur die Zugfestigkeitswerte.
Die Werte gelten fur Proben mit einer Messléange von 80 mm und einer Breite von 20 mm; Proben mit einer Messlange von 50 mm und einer Breite von 12,5 mm kénnen ebenfalls verwendet

7 Fur Sechskantstabe die Schltisselweite

Die Werte gelten fiir Proben mit einer Messlénge von 5,65 4/ So .

Anhaltsangaben fir einige physikalische Eigenschaften

Dichte bei Elastizitatsmodul Warmeleitfahigkeit spez. Warme- spez. elektrischer
20°C kN/mm?2 bei bei 20 °C kapazitat bei 20 °C Widerstand bei 20 °C
kg/dm?3 20°C 200°C 400 °C W/m K J/kg K Q mm?/m
7,7 220 210 195 30 460 0,55
Mittlerer linearer Warmeausdehnungskoeffizient 10°K* zwischen 20 °C und
100 °C 200°C 300°C 400 °C 500 °C
10,5 11,0 11,5 12,0 12,0
Hinweise auf die Temperaturen fir Warmformgebung und Warmebehandlung?®
Erzfeour%nis- Warmumformung Kurzzeichen fiir Gluhen Abschrecken Anlassen
Temperatur | Abkilh- die Warmebe- Tempera- | Abkih- | Tempera- | Abkiih- | Temperatur
°C lungsart handlung tur? °C lungsart tur? °C lungsart °C
C,H,P +A 730-790 - - - -
1100-g0g | 2n9sames +A 750-850 | Ofen, Luft - - -
L Abkihlen
+QT850 - - 950 - 1050 | Ol, Luft 650-700

1

Fur simulierend warmezubehandelnde Proben sind die Temperaturen fir das Glihen, Abschrecken und Anlassen zu vereinbaren.

2 Falls die Warmebehandlung in einem Durchlaufofen erfolgt, bevorzugt man tblicherweise den oberen Bereich der angegebenen Spanne oder tberschreitet diese sogar.
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Verarbeitung/SchweiBen

Im Allgemeinen sollte man den Stahl 1.4034 nicht schweiBen.

Korrosionsverhalten

Gute Korrosionsbestandigkeit in gemé&Bigt aggressiven, nicht chlorhaltigen Medien, wie Seifen, Lésungsmitteln, und
organischen Sauren. Gute Bestandigkeit gegen Wasser und Wasserdampf. 1.4034 ist im Auslieferungszustand nicht
gegen interkristalline Korrosion besténdig. Aufgrund der Ausscheidung von Chromkarbiden und der Bildung von an-
grenzenden chromverarmten Bereichen, sollte 1.4034 nicht im weichgeglihten oder hochangelassenen Zustand ver-
wendet werden falls eine Korrosionsbestandigkeit gefordert wird. Die beste Korrosionsbestandigkeit liegt im vergte-
ten Zustand mit polierter Oberflache vor.

Spanende Bearbeitung

Die Bearbeitbarkeit hangt direkt von Harte und Festigkeit ab. Sie ist ahnlich der bekannter Baustéhle gleicher Harte

Schmieden

Langsame Erwarmung auf Temperaturen Uber 800 °C, dann schnellere Aufheizung Temperaturen zwischen 1050
und 1140 °C.

Geschmiedet wird zwischen 1100 und 800 °C mit anschlieBender Abkihlung im Ofen, in trockenen Aschen oder
ahnlichen Materialien, die eine langsame Abklihlung gewahrleisten.

Bemerkungen

Der Werkstoff kann im abgeschreckten Zustand schwach magnetisierbar sein. Mit steigender Kaltverformung nimmt die
Magnetisierbarkeit zu.
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Wichtiger Hinweis

Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben tber die Beschaffenheit oder Verwendbarkeit von Materialien bzw. Erzeug-
nissen sind keine Eigenschaftszusicherungen, sondern dienen der Beschreibung.

Die Angaben, mit denen wir Sie beraten wollen, entsprechen den Erfahrungen des Herstellers und unseren eigenen. Eine
Gewabhr fur die Ergebnisse bei der Verarbeitung und Anwendung der Produkte kénnen wir nicht Gbernehmen.



