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O spolecnosti

tk accelis Materials Poland dodava svym zakaznikiim hutni
vyrobky od roku 1994. Jako lidr v oblasti distribuce oceli v
Polsku nabizime Sirokou $kalu vyrobkd, véetné uhlikové ocel,
nerezové oceli, hliniku, plastl, svafovacich materiall a dalSich.
Na zakladé potieb nasich zakaznikd jsme vytvofili jednu z
nejvétsich distribu¢nich siti v zemi, kterd nam spolu se sklady
a ¢etnymi pobockami umozniuje byt vzdy a vSude blizko naSich
zakaznik(.

Jsme prednim servisnim stfediskem pro materialy z nerezové
oceli a hliniku v Polsku. Siroké nabidka vyrobki ve spojeni

s komplexni nabidkou servisniho stfediska ndm umozriuje

a spolehlivy partner se zamérenim na specifika nasich zakaznikd
neustale obohacujeme skladovy sortiment o nové druhy

a vyrobky. Nasi dalsi vyhodou je pfistup k servisnim stfedisk(im
koncernu.

Diivéfuje nam vice nez 30 000 zakaznik(i zastupujicich nejrizngjsi
prmyslova odvétvi, véetné potravinarského, chemického,
stavebniho, vyrobcl domacich spotrebicl, kovovych vyrobka,
strojd, vozidel a mnoha jinych odvétvi.

a hlinikuskladem

Vice nez 10 000 t
vyrobk( znerezové oceli
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Svou nabidku vyrobki a sluZeb pfizpsobujeme
podle potfeb zakaznikd, pfi zachovani nejvyssich
standard obsluhy.

Uginnost v oblasti Fizeni kvality potvrzuji certifikaty
kvality DNV GLBusiness Assurance Zertifizierung
und Umweltgutachter GmbH - celosvétové uznavaného
certifika¢niho organu, a spokojenost odbératel(i nasich vyrobkd

a sluzeb.
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Proc se vyplati spoluprace s firmou tk accelis Materials

Poland?

+ vice nez 10 000 tun materialG z nerezové oceli a nezeleznych
kov( skladem

« rychla dostupnost materialu ve 4 modernich skladovych
a servisnich centrech

- Siroka nabidka servisnich sluzeb

« materialy nejvyssi kvality

« odborné poradenstvi na mnoha pobockach

Zveme Vas k seznameni se s nasi nabidkou.

Vice informaci o spole¢nosti a aktualni nabidce sortimentu naleznete
na nasich webovych strankach:

www.thyssenkrupp-materials.cz
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Specialni nabidka - Aerospace, Automotive

Aerospace

Jsme soucasti skupiny thyssenkrupp Aerospace, globalniho dodavatele
materidll a sluzeb pro letectvi a kosmonautiku. Dodavame vysoce kvalitni
vyrobky pouZivané pfi vyrobé komponentl pro letectvi, véetné motord,
palivovych systémd, trupl, podvozk(, plasth, avioniky atd. Nasi nabidku
doplruji sluzby fezani plechl ze slitin hliniku s tloustkou az do 200 mm na miru
a fezani ty¢i, plochych profilll a trubek z kovl pouzivanych v leteckém priimyslu
s tloustkou do 300 mm.

Automotive

Nabizime Sirokou $kalu specializovanych hutnich vyrobkl uréenych pro
automobilovy prlmysl. Mnohaleté zku$enosti v tomto oboru ndm umoznily
vybudovat solidni produktovou a servisni zakladnu. S ohledem na vysoké
technické a kvalitativni poZadavky zakaznikl nabizime fezani svitkd na platy,
pasy nebo formaty, a také fezani vyrobk(l z nerezové oceli a nezeleznych kovl
laserem nebo pilou. Nami zpracované materidly se pouZivaji mj. pfi vyrobé
vyfukovych systémd, ¢asti motor(, karoserie autobusl, dvefe autobus(,
podsestav, nebo &asti pro kolejové vozy.

© Siroka skala druht podle evrop-
skych a americkych specifikaciv-
cetné AMS, ABS, AIMS, ASTM,M-
SRR, BS, LN a mnoha jinych

© Servisni stredisko — ploché a dlou-
hé vyrobky - Sosnowiec

© Certifikat ISO EN 9120

© Servisni stredisko - fezani trubek
Rybnik

© Servisni stfedisko — ploché vyrobky
Dabrowa Gérnicza

® Certifikaty kvality DNV GL Bu-
siness Assurance Zertifizierung
undUmweltgutachter GmbH




Servisni stredisko
Nerezova ocel, hlinik
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Rezani svitku na platy

« rozsah tloustky: 0,3-12,0 mm Tolerance fezu
« rozsah Sitky: do 2 000 mm - ENISO 9445
« rozsah délky: 500—15 000 mm - ENISO 9444
- foliovani, vrstveni papirem, - ENISO 485-4
znackovani
Rezani svitki na pasky
« rozsah tloustky: 0,3-4,0 mm Tolerance fezu
« rozsah Sirky: 12,7-1 550 mm « ENISO 9445
« malé svitky « ENISO 9444

« oboustranné foliovani

Brouseni a kartacovani svitkud a platu

- rozsah tloustky: 0,6—-8,0 mm - zrno: 36-400
« rozsah Sitky: 500-2 000 mm - Scotch-Brite™
+ délka platG: 1 500-6 000 mm - 4TK

« TK MicroLine

Rezani laserem

+ nerezové plechy s tloustkou do 25 mm -« tolerance fezu EN ISO 9013
« hlinikové plechy s tloustkou do 16 mm  « maximalni velikost platu

6 000 x 2 000 mm
- uzavrené profily v rozsahu: 10 x 20 — 150 x 150 mm
- svafované trubky v rozsahu: 15x 1,0 — 204 x 8,0 mm




Ohybani na ohranovacim lisu CNC

« tlak 320 tun + CNC fizeni
- maximalni délka 4200 mm + 60s AN
« ohybani plechli do 20 mm « systém korekce uhlu OCB - x
N
. ty¢e @ 10-360 mm - tolerance fezu: 0,1 mm na
« trubky @ 320 mm prirez 100 mm
- automatickeé fizeni O \ )

Brouseni a lesténi trubek, ty¢i a profilt

- trubky 12,0-168,3 mm - zrno 180-1200
« profily 10 x 10—150 x 150 mm * lesténi
- ty€e 12—-100 mm &) )

Rezani desek ze slitin hliniku

« rozsah tloustky: 3-200 mm Tolerance fezu
» maximalni format: 4200 x 4200 mm » PN-EN 485-4
» Délka: +/-0,1 mmna 3 m
- Uhloptitka: +/-0,2 mmna 1 m




Nerezova ocel - ploché vyrobky

g Plechy valcované za studena podle EN10088-2, EN ISO 9445

Plocha Tloustka Rozméry Druhy
(mm) (mm)
0,4-0,6 1000 x 2000; 1250 x 2500
1.4301/1.4307;
0,8-1,2 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000 1.4404: 1.4541;
Valcované za studena 15.6.0 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000; 1.4571
(2B, lliC) T 2000 x 4000; 2000 x 6000
0,5-0,6 1000 x 2000; 1250 x 2500 1.4016; 1.4509;
0,8-3,0 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000 1.4003; 1.4512; 1.4521
Lesténe 0,5-0,6 1000 x 2000; 1250 x 2500 1.4301/1.4307
(BA, 2R, D) 0,8-3,0 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000 1.4016; 1.4509
Brougené 0,5-0,6 1000 x 2000; 1250 x 2500
zrno 180, 240, 320, 400, 4TK, 1.4501/1.4307
SB 0,8-3,0 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000 1.4016
Dekorativni (kiize, plétno) 0,8-1,5 1000 x 2000; 1250 x 2500 1.4301/1.4307 1.4016; 1.4509

Na Zadost zakaznika Ize objednat také jiné formaty, druhy a brousené povrchy

g Plechy valcované za tepla podle EN10088-2, EN10029, EN10051
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Plocha Tloustka Rozméry Druhy
(mm) (mm)
, , 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000; 1.4301/1.4307; 1.4404;
Yflcut;V)a"e zatepla 3,0-12,0 1500 x 6000; 2000 x 6000 1.4541; 1.4571

1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000 1.4016; 1.4003

Quarto 15.0-50.0 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000; 1.4301/1.4307; 1.4404;
(1, lla) ’ ’ 1500 x 6000; 2000 x 6000 1.4541
Slzickové plechy 3,0-4,0 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000 1.4301/1.4307

Na zadost zékaznika Ize objednat také jiné formaty a druhy

Zaruvzdorné plechy podle EN10095

Plocha Tloustka Rozméry Druhy
(mm) (mm)
Zaruvzdorné 0,8-10,0 1000 x 2000; 1250 x 2500, 1500 x 3000 1.4828; 1.4841; 1.4724

Na zadost zékaznika Ize objednat také jiné formaty a druhy

Druhy povrchii
Druh Symbol Typ technologie Povrchova Drsnost (um)
povrchu Uprava
) . valcovani za tepla, tepelné zpracovani, mechanické ’ .
Vélcované 1E, lla odstrafiovani okuf drsny, bez okuji 2-8
za tepla
1D, lla valcovani za tepla, tepelné zpracovani, leptani drsny, bez okuji 2-8
valcovani za studena, tepelné zpracovani, mechanické . '
2%k odstrafiovani okuiji drsny a matny 0,2-1
2D, lllb valcovani za studena, tepelné zpracovani, leptani hladky 0,2-1
Valcovani - — - — —
za studena 28, llic valcovani za studena, tepelné zpracovani, leptani, hiad&i nes 2D 0,1-0,5

dokoncovaci valcovani

hladka, jasna, odrazejici

BA, 2R, llld  vélcovani za studena, Zihani bez povlaku svétlo 0,03-0,1

3N brougeni zrnem 80-120 brouseny v zavislosti na zrnu
Specialni 4TK, 4N brouseni zrnem 150-400 brouseny v zavislosti na zru
povrchy SB Kartagovani Kartacovany 0,2-0,4

2M dekorativni platno (len), kiize -




Nerezova ocel - trubky, profily, fitinky

Uzavrené profily

Vyrobky Rozsah Druhy

od (mm) do (mm)
Ctvercové 10x10x 1,0 150 x 150 x 5,0 1.4301,
Obdélnikové 20x10x 1,5 200 x 100 x 5,0 1.4509, 1.4003

Na zadost zékaznika realizujeme objednavky na jiné velikosti a druhy (1.4404 i 1.4571)

Svarované trubky

VW

Viyrobky Rozsah Druhy

od (mm) do (mm)
Konstrukéni podle EN 10296-2 10x 1,5 114,3x 3,0 1.4301, 1.4509, 1.4512
Instalaéni podle EN 10217-7 6x1,0 508,0 x 4,0 1.4301/1.4307, 1.4404
Potravinafské podle EN 10357 18x 1,5 254,0x 2,0 1.4301/1.4307

Na zadost zakaznika realizujeme objedndvky na jiné velikosti a druhy (1.4541, 1.4571, 1.4539)

Bezesvé trubky a duta ocel podle EN 10216-5

Viyrobky Rozsah Druhy
od (mm) do (mm)
Bezesvé trubky 6,0x1,0 273 x 12,70 1.4306, 1.4541

Pouzdra 36 x 16 250 x 200 1.4301, 1.4404, 1.4571

Na Z&dost zékaznika realizujeme objedndvky na jiné velikosti a druhy (1.4404 i 1.4571)

Tvarovky a fitinky
Viyrobky Rozsah odpovidajici rozsahu trubek Druhy
od (mm) do (mm)

Kolena, T-kusy, redukce
PFiruby 18x1,5 406,4 x 3

Zavitové tvarovky

1.4301/1.4307, 1.4404

Na Zadost zékaznika realizujeme objednévky na jiné velikosti, druhy a takeé jiné typy tvarovek (napf. dna)

Tabulka rozmérovych toleranci pro kruhové trubky podle EN ISO 1127

Vnéjsi pramér Tloustka stény

Trida tolerance ISO Tolerance ISO Tolerance
DO +/- 2% T0 +/- 20%
D1 IJ\r/I/i-n.ly+5/(j/00,75 mm m IJ\r/I/i-n.IE;/-OO,GO mm
D2 I:rfl/|;110+/(;- 0,50 mm 2 :41;113}?0(/)0,40 mm
D3 :41;10;7/?;/?30 mm T3 IJ\r/I/l-n1 EJr(/)/-00,20 mm
D4 :41;10;5/?[2/)0,10 mm T4 :4/i_r1.7:r5}!j/00,15 mm

I TN
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Nerezova ocel - dlouhé vyrobky

Viyrobky Primeér / Rozméry Druhy

(mm)

Kruhové tyce

1.4301/1.4307, 1.4305, 1.4404, 1.4016, 1.4021QT,
Tazené za studena podle EN10278, tol. h9 3-80 1.4104

1.4301/1.4307, 1.4305, 1.4404, 1.4021A, 1.4057QT,

Vaélcované za tepla podle EN 10060,

tol. k12-k13 25-300 1.4021QT
Sestihranné tyce
Tazené za studena podle EN 10278, tol. h11 12-41 1.4301/1.4307, 1.4305, 1.4404
Ctvercoveé tyée
Tazené za studena podle EN 10278, tol. h11
10-80 1.4301/1.4307, 1.4305, 1.4404

Vélcované za tepla podle EN 10059

Na zadost zékaznika realizujeme objedndvky na tyCe s jinou povrchovou Upravou, s jinymi rozmeéry a jinych druhd (napf. 1.4541, 1.4571, 1.4122, 1.4462)

Plocha ocel podie EN 10058

Vyrobky Rozméry Druhy

(mm)
Stfihané z plechu 0od 10x3do120x 10  1.4301/1.4307, 1.4404, 1.4016
Valcované za tepla od 10 x5 do 150 x 50 1.4301/1.4307

Na Zadost zakaznika realizujeme objednavky na jinou povrchovou Upravou, jiné rozméry a jiné druhy (napf. 1.4571, 1.4541)

Uhelniky podle EN 10056

Viyrobky Rozméry Druhy
(mm)

0d20x20x 3
do 100 x 100 x 10

Vélcované za tepla 1.4301/1.4307, 1.4404

Na zadost zkaznika realizujeme objednavky také na jiné uhelniky (U-profil, I-profil, T-profil), s riznou povrchovou tpravou, s riiznymi rozméry a rliznych druhl

Tolerance rozmérl tazenych za studena
podle EN 10278 h9

Tolerance rozméru valcovanych za tepla
podle EN 10060

Rozsah priimérd (mm) Pfipustna odchylka (mm) Rozsah prlimérd (mm) Pripustna odchylka
normalni (mm)

nad do od do nad do +

1 3 0 -0,025 10 15 0,4
3 6 0 -0,03 16 25 0,5
6 10 0 -0,036 26 35 0,6
10 18 0 -0,043 36 50 0,8
18 30 0 -0,052 52 80 1

30 50 0 -0,062 85 100 1,3
50 80 0 -0,074 105 120 1,5
80 120 0 -0,087 125 160 2

120 180 0 -0,1 165 200 2,5




Hlinik - ploché vyrobky, dlouhé vyrobky

Vyrobky TlouStka ~ Rozméry Druhy
(mm) (mm)
Hladké, slzickové plechy a svitky podle EN: 573-3, 485-2, 485-3, 485-4 g
0,5-0,6 1000 x 2000, 1250 x 2500 1050A, 5754
Tenke plechy 0,8-6,0 1000 x 2000, 1250 x 2500, 1500 x 3000,
1500 x 6000, 2000 x 4000* 10504, 5754, 5083, 6082
Hlubokotazné plechy 1,0-2,0 1000 x 2000, 1250 x 2500, 1500 x 3000 1050A H111
. 1050A, 2017A, 5754, 5083,
Tlusté plechy 7,0-200 1020 x 2020, 1270 x 2520, 1520 x 3020 6082, 7075
Svitky 0,5-4,0 1000, 1250, 1500 1050A, 5754
Slzickové plechy 1,5-8,0 1000 x 2000, 1250 x 2500, 1500 x 3000 1050A, 5754
Plechy ,shates” pro lodarsky primysl a prepravu podle EN: 573-3, 485-2, 485-3, 485-4, 10204 g
Plechy pro lodarsky pramysl 3,0-30 2000 x 6000 5083 H111iH321 (cert. DNV/LR)
Plechy pro prepravu 3,0-10,0 podle specifikace zakaznika 5083, 5026, 5456, 5182

* pro tloustky od 1,5 do 3,0 mm
Na Zadost zakaznika realizujeme objednavky na jiné formaty a druhy

Plechy a svitky se specialnim povrchem podle EN: 573-3, 485-2, 485-3, 485-4 ="
Vlyrobky Tloustka Druhy
(mm)
Stucco 0,5-1,0 1050A, 3005, 5251, 5754
Zrnko ryze, diamond 1,5-3,2 5754, 5086, 5052
Eloxované, k eloxovani 1,0-4,0 5005, 55HX
Potazené (praskové nebo za mokra) 0,3-3,0 3003, 3005, 3105, 5010
Na zadost zékaznika realizujeme objedndvky na jiné formaty, druhy a povrchové Upravy
Dlouhé vyrobky podle EN: 573-3, 755-2 do 755-9
Vyrobky Rozméry Druhy
(mm)
Kruhové tyce 8,0-80 @
Ctvercové tyce 8,0-70
Ploché profily od 15x 2,0 do 300 x 10
Kruhoveé trubky od 10x2,0do 220x 5,0 6060, 6063, @
Ctvercové a obdélnikové profily od 15 x 15 x 1,0 do 220 x 140 x 4 6005, 6082
Uhelniky, U-profily, T-profily od 10x 10x 1,5 do 200 x 100 x 10 |i |
Specialni profily podle vykresu zakaznika
Profily pro montéz polykarbonatti a kompozitti kompletni montazni systém
Na zadost zakaznika realizujeme objednavky na jiné rozmeéry, druhy nebo povrchové Upravy
Kruhové tyce z tvrdych slitin podle EN: 573-3, 754-2, 754-3, 755-2, 755-3
Primér Druhy &
(mm)
Tazene 5,0-80 2007, 2011, 2017A, 2024,
Extrudované 30-250 2030, 6026, 6061, 6082, 7075

Na zadost zakaznika realizujeme objednavky na jiné rozméry a druhy

V nabidce mame také vyrobky z médi, mosazi, bronzu nebo titanu.



10

Hlinik — druhova oznaceni, stavy kaleni

Oznaceni druhu hliniku

Stavy kaleni hliniku

Ciselné oznaceni Oznaceni symbolem Drivéjsi oznaceni PN-EN  Stard Ur€eni stavu
chemicka 515 PN
podle PN EN 573-3 podle PN EN 573-3 (stard norma) Py, Pz, PW,
gisty hlinik F pp, pc, pt,  z vyroby (surovy) - Zadna kontrola tepelnych
1050A AI99,5 Al pi, pm, podminek a posileni
, pe, pi
1070A Al99,7 A0 PL.Pe. P o — -
0 ; Zihany - vlastnosti ziskané v procesu
1080A AI99,8 (A) AQO valcovani za tepla
1350A EAI99,5(A) - H11 - lehce zpevnény
slitiny Al-Cu (série 2000) H12 ZZ N Sisled 1/4 tvrdosti
2007 AlCu4PbMgMn - Zpevneny pouze v dusledku P
2011 AC GB'Pbg H14  z4 deformace (valcovany, extru-  1/2 tvrdosti
LBl - H16 - dovany, tazeny) 3/4 tvrdosti
2017A AlCudMgSi (A PAG P
udMgSi () HI8 26 4/4 trdosti
2024 AlCu4Mg1 PA7 I —
H19 29 extra tvrdy
2030 AlCu4PbMg - o2 ) /4 tordost
slitiny Al-Mn (série 3000) 2t L
3003 AMn1Cu ) H24 z4r %%evn,ény a &asteené 1/2 tvrdosti
R Zihan ;
3004 AMn1Mg1 PAS H26 y 3/4 tvrdosti
3005 AMNn1Mg0,5 _ H28 - 4/4 tvrdosti
3103 AMn1 PA1 H32 72s 1/4 tvrdosti
3105 AIMn0,5Mg0,5 PAL6 34 z4s zpevnény a stabilizovany 71/2 trdosti
slitiny Al-Mg (série 5000) H36 - 3/4 tvrdosti
5005A AlMg1 (C) PA43 H38 26s 4/4 tvrdosti
5049 AIMg2Mno0,8 R zchlazeny na vySSi teplotu procesu tvareni a
5083 AIMg4 5Mn0.7 PAL3 T1 tc [s)tF;r\zlajené starnuty do mementu ziskani stabilniho
5251 AlMg2 PA2 zchlazeny ze zvy$ené teploty procesu tvareni,
5754 AlMg3 PA11 T2 - deformovany za studena a pfirozené starnuty do
slitiny AI—Mg Si (série 6000) momentu ziskani stabilniho stavu
6005 AlSiMg _ T3 " presyceny, tvafeny za studena a p_Firozené
6060 AMGSi PASS starnuty do momentu ziskani stabilniho stavu
gSi
; T4 presyceny a pfirozené starnuty do momentu
6061 AlMgSiCu PA45 ta ziskani stabilniho stavu
6063 AlMg0,7Si - 15 d zchlazeny ze zvy3$ené teploty procesu tvareni
6082 AISiMgMn PA4 t a uméle starnuty
slitiny Al-Zn (série 7000) T6 th presyceny a uméle starnuty
7020 AlZn4,5Mg1 PA47 T7 - presyceny a pestarnuty (stabilizovany)
7022 AlZn5Mg3Cu - T8 ’ piesyceny, deformovany za studena a uméle
7050 AIZn6CuMgZr starnuty
7075 AlZn5,5MgCu PA9 9 i presyceny, uméle starnuty a deformovany za
7475 AIZn5,5MgCu studena
P— e 3000 zchlazeny ze zvy$ené teploty procesu
riizné slitiny (série 8000) T10 - tvafeni, deformovany za studena a uméle
8011A AlFeSi (A) PAO starnuty

Svarovaci materialy

Svarovaci materialy - nerezova ocel

Materialy spawalnicze — aluminium

Vyrobky Rozsah Druhy Viyrobky Rozsah Druhy
od (mm) do (mm) od (mm) do (mm)
Svarovaci draty ) ) Svarovaci draty A5356 (AIMg5),
MIG/MAG 0.8 12 308LS1, 307Si,  yig/mAG 08 16 A5183 (AIMg4,5)
Svarovaci tyce 309LSi, 310LSi, Svarovaci tyce A4043 (A|5i5,) ,
varovaci ty . varovaci ty ,

Udaje o zbozi v reklamnim prospektu jsou v souladu s popisem vyrobct, ale bez zaruky Uplné spravnosti. Viybrané tabulky vytvofené na zakladé norem PN.
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