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Profil

T L o
./’
- & Stale perdur® produkowane przez firme thyssenkrupp to stale
TR = N odporne na Scieranie, charakteryzujgce sie doskonatg
g obrabialnoscig i wyjgtkowo wysokg wytrzymatoscig. perdur®
B SIS oznacza ,wydajno$¢” i ,trwato$¢”, czyli szczegblnie wysoka

odpornos$¢ na zuzycie. Twardosci 400 i 450 HBW oraz grubosci
blach od 4,0 do 8,0 mm sprawiajg, ze stale te sg idealne do
szerokiego zakresu zastosowan, od umiarkowanego zuzycia do
siinego Scierania. Nowoczesne koncepcje niskoweglowych
odpowiednikéw stopow, optymalnie dobranych do zakresu
grubosci, zapewniajg dobre whasciwosci ciecia i spawania.

Stale te sg idealne do zastosowan narazonych na zuZzycie,
takich jak:

1. Nadwozia wywrotek

2. Maszyny rolnicze

3. Czesci wycinane laserowo

4. Pojemniki na ztom
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Dostepne gatunki stall

| wymiary

perdur® 400 oraz perdur® 450 to uniwersalne
blachy ciete na wymiar, ktére tgczg w sobie
wysokg odporno$¢ na zuzycie z doskonatymi
wiasciwosciami formowania, oferujac
gwarantowang trwato$¢ i wszystkie zalety stali
thyssenkrupp w jednym produkcie.

Blachy perdur® ciete na wymiar bedg
poczatkowo dostepne w grubosciach od 4,00 mm
do 8,00 mm. Ze wzgledu na bardzo waska
tolerancje grubosci oferujg one zaréwno korzystna
redukcje ciezaru, jak i lepsze wiasciwosci przy
formowaniu na zimno.

Skorzystaj z naszego
doswiadczenia

Jako doswiadczony partner w
dziedzinie technologii materiatowej,
firma thyssenkrupp Steel zawsze
byta synonimem innowacyjnych,
niestandardowych rozwigzan -
zwlaszcza w zakresie produktéw z
blachy cietej na wymiar.

Dostepne wymiary

Blacha cieta z kregu

Grubosc¢ Maks. szeroko$¢
[mm] [mm]

Gatunek stali

perdur® 400 40<t<8.0 1,500
40<t<6.0 1,500

perdur® 450
6.0<t<8.0 1,600

Dtugos$¢: min./ 2,000, max. 16,000 mm.
Inne wymiary na zamowienie.

Zaufanie to nasz sukces

Nasze zespoly sprzedazy i obstugi
technicznej utrzymujg bliski kontakt
z naszymi klientami i moga pochwali¢
sie  wieloletnim  do$wiadczeniem
i wspbtpraca w wielu branzach.

Razem ksztattujemy
przysztosc

Wspieramy naszych klientow
naszg fachowg wiedzg
i zespotem ekspertow.
JesteSmy rdwniez partnerem
w zakresie opracowywania
i produkcji wysokiej jakosci
stali odpornych na zuzycie
dostosowanych do potrzeb
klienta, ktore w przysztosci
bedg rowniez obejmowac
sZielone” odporne na zuzycie
blachy ciete na wymiar.
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Parametry techniczne

Skfad chemiczny

Analiza Typowy odpowiednik wegla
C [%] Si [%] Mn[%] P [%] S[%] Cr[%] Mol[%] B[%] Nil[%] CE[%]  CET [%]
maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks.

Gatunek stali

perdur® 400 0.20  0.80 1.50 0.020 0.010 1.00 0.50 0.005 1.50 0.36 0.26

perdur® 450 0.22 0.80 1.50 0.020 0.010 1.30 0.50 0.005 1.50 0.41 0.30

CE [%] = C + Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Ni + Cu)/15
CET [%] = C + (Mn + M0)/10 + (Cr + Cu)/20 + Ni/40
Stal ma drobnoziarnistg mikrostrukture. Azot jest zwigzany w postaci azotkdw z Al, a takze Nb lub Ti w stosownych przypadkach.

Twardos¢ Brinella jest okre$lana zgodnie z norma Dla grubosci ponizej 10 mm warto$¢ energii uderzenia
DIN EN ISO 6506, mierzona ok. 1 mm ponizej podana w tabeli zmniejsza sie proporcjonalnie
powierzchni blachy. do szerokos$ci probki (grubosci produktu).

Badanie udarnosci wykonuje sie zgodnie z normg Préba rozciggania przeprowadzana jest na probkach
DIN EN ISO 148-1 przeprowadza sie na prébkach wzdtuznych w temperaturze pokojowej zgodnie z normg
wzdtuznych z obszaru powierzchni produktu. DIN EN ISO 6892-1, metoda B

Wartosci minimalne reprezentujg $rednig z trzech
prébek, dla ktorych Zadna pojedyncza wartosc
nie moze by¢ mniejsza niz 70% zalecanej wartosci.

Wtasciwosci mechaniczne — badania w kierunku walcowania, stan taki jak dostarczono: walcowane termomechanicznie z

przyspieszonym chtodzeniem

Twardos$¢ w Granica Wytrzymatos$¢

skali Brinella Udarmosé sprezystosci na rozcigganie Wydtuzenie
[HBW] KV min. [J] KV typ. [J] Roo,2 typ. [MPa] R, typ. [MPa ] A typ. [%]
at-20°C at. -40°C
Gatunek stali
perdur® 400 370 - 430 27 45 1,100 1,300 11

perdur® 450 420 - 480 27 40 1,200 1,450 10
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/akres badan

O ile przy zamowieniu nie uzgodniono inaczej, dla badan akceptacyjnych obowigzuje nastepujacy zakres:

Zakres badan

Udarnosc

Twardos¢ (1 zestaw = 3 probki)
Gatunek stali
perdur® 400 Min. 1 x na krag Grubo$¢: > 6 mm: mind. 1 x na krag
perdur® 450 Min. 1 x na krag Grubos$¢: > 6 mm: mind. 1 x na krag
Bezkonkurencyjne zalety perdur® Na przyktad, nasze stale odporne na zuzycie
stosowane w  podnos$nikach  zatadunkowych
v/ mniejszy ciezar wasny $mieciarek sg do trzech razy trwalsze niz
v’ znaczny wzrost tadownosci konwencjonalna stal konkurencji. perdur® oferuje
v’ znaczne oszczednosci paliwa rowniez nowe mozliwosci w zakresie lekkich
v’ lepszy wptyw na $rodowisko i mniejsza emisja konstrukcji z nizszg masg wiasng dla pojazdow
CO, podczas eksploatacii Twoich klientow. Nizsza masa witasna umozliwia
v' obnizenie kosztow ekonomicznych dzieki bardziej wywrotkom transport wigkszej ilosci materiatow

wytrzymatym czesciom eksploatacyjnym sypkich podczas jednego przejazdu.
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Wskazowki dotyczgce
stosowania | obrobki

Formowanie na zimno

Ze wzgledu na swojg wysokg twardos¢, stale formowanie bez peknie¢ przy nastepujacych
perdur® nadajg sie do giecia na zimno. W minimalnych promieniach giecia i szerokosSciach
odpowiednich warunkach (np. krawedzie matrycy:

pozbawione  zadziorow i  karbow, powolne

formowanie, smarowanie matrycy), mozliwe jest

Minimalne promienie gigcia i szeroko$ci matryc do formowania na zimno

Grubos$¢ nominalna

r/t L r/tll Wit L Wil
[mm]
Nazwa gatunku stali
perdur® 400 4.0-8.0 3.0 4.0 10.0 10.0
perdur® 450 4.0-8.0 4.0 4.5 10.0 12.0
1 = linia gigcia prostopadta do kierunku walcowania; Il = linia gigcia w kierunku walcowania; W = szeroko$¢ matrycy; r/t = promien/grubosc¢

nominalna
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Obrébka

Pomimo wysokiej odpornosci na zuzycie, stale
perdur® mozna tatwo obrabia¢ przy uzyciu
odpowiednich obrabiarek i ostrych narzedzi
karbidowych. Szybko$¢ posuwu i predkos$c
skrawania nalezy dostosowac do twardosci stali.

Obroébka cieplna
Aby unikngé utraty twardosci, stali nie wolno
podgrzewac powyzej 250°C.

Spawanie

Przy zachowaniu ogolnie przyjetych zasad dobrej
praktyki inZynierskiej, stale perdur® nadajg
sie zarbwno do spawania recznego, jak i
automatycznego.

Ciecie termiczne

Zoptymalizowane koncepcje analityczne z niskg
zawartoscig wegla (patrz ,Sktad chemiczny”)
zapewniajg dobre wiasciwosci ciecia i spawania.
W zaleznosci od grubosci blachy mozna
zastosowa¢  nastepujgce  metody  ciecia
termicznego stali perdur®: ciecie plazmowe,
ciecie laserowe, ciecie tlenowo - paliwowe.

Spawanie lub ciecie nie wymaga wstepnego
podgrzewania. Wykonawcy sami muszg zdecydowac
o dodatkowych Srodkach ostroznosci, aby unikngc
pekania podczas ciecia termicznego i spawania w
danych warunkach projektowych i produkcyjnych.
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/astosowania

Szeroki asortyment specjalnych stali odpornych na Scieranie marki perdur® daje konstruktorom mozliwos$¢
wyboru optymalnego gatunku stali, biorgc pod uwage warunki uzytkowania i produkcji. Dzieki temu stale
perdur® znalazly szerokie zastosowanie w waznych obszarach inzynierii.

Przyktady typowych zastosowan obejmuja: Maszyny do robot ziemnych
Urzadzenia gornicze «  koparki, chwytaki
* buldozery
» formy, tarcze $cierne, ostrza, zsuwnie, . zeby
* sprzet wiertniczy do pali fundamentowych, + koparki
« kruszarki do kamienia » ostrza, tarcze Scierne
* przeno$niki
» czeSci do mieszarek Huty stali
* ostrza fopat
e dolne ptyty

* rozdrabniacze
» strzepiarki

* zgarniacze
* szczeki kruszarek

. t S i acniajgce wywrotki form : prasy_
ptyty nosne i wzm IE] y y . zsuwnie

* przesiewacze wibracyjne

ptyty pulweryzatora
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/astosowania

Szczegblne wihasciwosci tej grupy stali zostaly Elektrownie weglowe
doktadnie sprawdzone i wyprébowane w
przeciwdziataniu zuzyciu oraz wykazujg bardzo «  kruszarki wegla
duzg odporno$¢ na deformacje w wyniku
wystepujacych w wielu przypadkach Maszyny rolnicze
przecigzen.

_ * plugi
Cementownie + brona
* kruszarki Pozostate
 zasobniki
* rzeszota * naczepy
* miksery *  Smieciarki
* Zsuwnie *  kontenery

+ formy do bruku




Materials Services
Materials Poland

Siedziba

thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159, 87-100 Torun

T: +4856 611 94 94
biuro@tkmaterials.pl
www.thyssenkrupp-materials.pl
NIP: 9561627586

Oddziaty:

87-100 Torun
Grudzigdzka 159
T:+4856 611 94 94
torun@tkmaterials.pl

15-697 Biatystok

Gen. Stanistawa Maczka 52
T: +48 85 664 49 25
bialystok@tkmaterials.pl

05-870 Btonie
Kolejowa 44

T: +48 22 594 08 20
blonie@tkmaterials.pl

41-303 Dabrowa Gornicza
Torunska 7

T: +48 32 639 55 00
dabrowa@tkmaterials.pl

80-557 Gdansk
Azymutalna 9

T: +48 58 522 65 00
gdansk@tkmaterials.pl

Eksport

87-100 Torun
Grudzigdzka 159
T:+4856 61194 94
export@tkmaterials.pl

Spawalnictwo

05-870 Btonie

Kolejowa 44

T: +48 22 594 08 35/43
snawalnictwo@tkmaterials.ol

engineering.tomorrow. together.

62-800 Kalisz
Czestochowska 25
T: +48 62 767 46 01
kalisz@tkmaterials.pl

25-114 Kielce

ks. P. Sciegiennego 81/11
T: +48 41 334 51 25
kielce@tkmaterials.pl

75-712 Koszalin
Wojska Polskiego 24-26
T: +48 94 343 94 60
koszalin@tkmaterials.pl

30-644 Krakow

Gen. Henryka Kamienskiego 51
T: +48 12 688 65 09
krakow@tkmaterials.pl

59-300 Lubin
Scinawska 11
T: +48 76 844 08 00
lubin@tkmaterials.pl

Baltic States (Lithuania,
Latvia, Estonia)

LT-52159 Kaunas
Palemono 1a

T: +370 37 244 935
balticstates@tkmaterials. It

Czechy

256 01 BeneSov
Cernoleska 1930
benesov@tkmaterials.pl

20-447 Lublin
Diamentowa 2
T: +48 81 710 1551
lublin@tkmaterials.pl

90-057 todz
Sienkiewicza 85/87
T: +48 42 677 15 00
lodz@tkmaterials.pl

10-408 Olsztyn
Lubelska 36

T: +48 89 532 09 90
olsztyn@tkmaterials.pl

60-415 Poznan
Lutycka 1

T: +48 6184042 10
poznan@tkmaterials.pl

35-232 Rzeszow
Warszawska 89a

T: +48 17 864 26 30
rzeszow@tkmaterials.pl

627 00 Brno

Aredl Slatina, Turanka 115
T: +420 548 183 036
info@tkmaterials.cz

500 02 Hradec Kralové
CS armady 287
hk@tkmaterials.cz

724 00 Ostrava - Stara Béla
Junacka 1077

T: +420 596 762 260
ostrava@tkmaterials.cz

41-219 Sosnowiec
Sokolska 68a

T: +48 32 363 91 90
sosnowiec@tkmaterials.pl

70-676 Szczecin
Gerarda Merkatora 7

T: +48 91 486 51 63
szczecin@tkmaterials.pl

50-514 Wroctaw
Miedzyleska 4

T: +48 71 360 47 30
wroclaw@tkmaterials.pl
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