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O firmie

thyssenkrupp Materials Poland od 1994 roku dostarcza
klientom wyroby hutnicze. Bedac liderem dystrybucji stali

w Polsce posiadamy szerokg oferte produktowg, w ktdrej sktad
wchodza: stal weglowa, stal nierdzewna, aluminium, tworzywa
sztuczne, materiaty spawalnicze i inne. Kierujac sie potrzebami
naszych odbiorcow stworzyliSmy jedng z najszerszych sieci
dystrybucyjnych w kraju, ktéra wraz z magazynami i licznymi
oddziatami sprawiaja, ze zawsze jesteSmy blisko naszych klientow.

Jeste$my wiodacym centrum serwisowym materiatow ze stali
nierdzewnej i aluminium w Polsce. Szeroki wachlarz produktow
w potaczeniu z kompleksowgq ofertg centrum serwisowego
pozwalajg nam spetni¢ oczekiwania najbardziej wymagajacych
klientow. Jako solidny i niezawodny partner skupiajac sie na
specyfice naszych odbiorcow nieustannie rozwijamy sktadowany
asortyment o nowe gatunki i produkty. Dostep do koncernowych
centréw serwisowych jest naszym dodatkowym atutem.

Zaufato nam ponad 30 000 klientéw reprezentujacych rozne
branze, miedzy innymi, przemyst spozywczy, chemiczny, AGD,
producentdéw wyrobéw metalowych, maszyn oraz pojazdow, sektor
budowlany i wiele innych.

Ponad 10 000 t
produktow ze

Nowe Marzy
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stali nierdzewnej i aluminium
dostepnych z magazynow
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Dostosowujemy swojg oferte produktowo-ustugowq
do wymagan klientow, zachowujgc przy tym
najwyzsze standardy obstugi.

Potwierdzenie skutecznosci w zakresie zarzadzania
jakoscig stanowig certyfikaty jako$ci DNV GL
Business Assurance Zertifizierung und Umweltgutachter GmbH

— uznawanej na catym swiecie jednostki certyfikujgcej, oraz
satysfakcja odbiorcow naszych towarow i ustug.

\NU@W

ANAG%

I
< e}
A DNV-GL j;

EN 9120=IS0 9001
OHSAS 18001

Dlaczego warto wybra¢ wspoétprace z thyssenkrupp Materials
Poland?

- ponad 10 000 ton materiatéw ze stali nierdzewnej i metali
niezelaznych na sktadach,

szybka dostepnos$¢ materiatu w 4 nowoczesnych centrach
magazynowo-serwisowych,

szeroka oferta ustug serwisowych,

najwyzsza jako$¢ materiatow,

- fachowe doradztwo produktowe w kilkunastu oddziatach.

Zapraszamy Panstwa do zapoznania sie z naszq oferta.

Wiecej informacji o firmie i aktualnej ofercie asortymentowej znajda
Panstwo na naszej stronie internetowej:
www.thyssenkrupp-materials.pl
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Oferta specjalna — Aerospace, Automotive

Aerospace

© Szeroki zakres gatunkéw wg
specyfikacji europejskich i US
takich jak AMS, ABS, AIMS, ASTM,
Nalezymy do grupy thyssenkrupp Aerospace, globalnego dostawcy materiatow MSRR, BS, LN i wiele innych
i ustug dla lotnictwa i kosmonautyki. Dostarczamy wysokiej jakosci produkty
wykorzystywane do produkcji podzespotéw lotniczych, takich jak: silniki, uktady
paliwowe, kadtuby, podwozia, poszycia, awionika itp. Naszg oferte uzupetniajg )
ustugi ciecia ptyt ze stopéw aluminium na wymiar o grubosci do 200 mm oraz © Certyfikat ISO EN 9120
ciecie pretow, ptaskownikéw i rur z metali stosowanych w branzy lotniczej
0 grubos$ci do 300 mm.

© Centrum Serwisowe — wyroby
ptaskie i dtugie; Sosnowiec

Automotive oC . o .
entrum Serwisowe — cigcie rur;

Oferujemy szerokg game specjalistycznych wyrobdéw hutniczych dedykowang Rybnik

do sektora automotive. Wieloletnie doswiadczenie w tej branzy pozwolito nam © Centrum Serwisowe — wyroby

zbudowac solidne zaplecze produktowo - ustugowe. Uwzgledniajac wysokie plaskie; Dabrowa Gérnicza

wymagania techniczne i jakosciowe odbiorcow zapewniamy ciecie zwojéw
na arkusze, tasmy oraz formatki, a takze ciecie laserem i pitg produktéw ze
stali nierdzewnej i metali niezelaznych. Przetworzone przez nas materiaty
wykorzystywane sq m.in. do produkgcji: uktadow wydechowych, czesci silnikow,
szkieletow autobusow, klap autobuséw, podzespotdw, czesci do szynobuséw.

© Certyfikaty jakosci DNV GL Busi-
ness Assurance Zertifizierung und
Umweltgutachter GmbH




Centrum serwisowe

Stal nierdzewna, aluminium
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Ciecie zwojow na arkusze

- zakres grubosci: 0,3—-12,0 mm Tolerancje ciecia

- zakres szerokosci: do 2 000 mm » ENISO 9445
- zakres dtugosci: 500—15 000 mm « ENISO 9444
- foliowanie, przektadanie papierem, - ENISO 485-4

znakowanie

Ciecie zwojow na tasmy
» zakres grubosci: 0,3—4,0 mm Tolerancje ciecia
- zakres szerokosSci: 12,7—1 550 mm - ENISO 9445
+ mate zwoje « ENISO 9444
- foliowanie dwustronne

Szlifowanie i szczotkowanie zwojow i arkuszy

« zakres grubosci: 0,4—12,0 mm - ziarno: 36—400
« zakres szerokosci: 600—2 000 mm - Scotch-Brite™
« dhugo$c arkuszy: 1 000—8 000 mm « 4TK

- TK MicroLine

Ciecie laserem

- blachy nierdzewne do grubosci 25 mm -« tolerancja ciecia EN ISO 9013

« blachy aluminiowe do grubo$ci 16 mm < maksymalna wielkos¢ arkusza
6 000 x 2 000 mm

10 x 20 — 150 x 150 mm

15x1,0-204 x 8,0 mm

- profile zamkniete w zakresie:
« rury spawane w zakresie:
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Giecie na prasie krawedziowej CNC

« nacisk 320 ton - sterowanie CNC
« maksymalna dtugo$¢ 4200 mm » 6 osi
- giecie blach do 20 mm « system korekty kata OCB

Ciecie pita rur i pretow
* prety @ 10—360 mm - tolerancja ciecia: 0,1 mm na
* rury @320 mm 100 mm przekroju
- sterowanie automatyczne

Szlifowanie i polerowanie rur, pretéw i profili

« rury 12,0-168,3 mm - ziarno 180-1200
« profile 10 x 10—150 x 150 mm - poler

« prety 12—-100 mm

« pfaskowniki szer. 10—200 mm

Ciecie ptyt ze stopéw aluminium
- zakres grubosci: 3-200 mm Tolerancje ciecia
+ maksymalny format: 4200 x 4200 mm « PN-EN 485-4
« Dlugosc¢: +/-0,1 mmna 3 m
 Przekatna: +/-0,2 mmna 1 m




Stal nierdzewna — wyroby ptaskie

Blachy zimnowalcowane wg EN10088-2, EN ISO 9445

Powierzchnia Grubo$¢ Wymiary Gatunki
(mm) (mm)
0,4-0,6 1000 x 2000; 1250 x 2500

1.4301/1.4307,
0,8-1,2 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000 1.4404: 1.4541;

1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000; 1.4571

Zimnowalcowane

(2B, IIC) 1,5-6,0 2000 x 4000: 2000 x 6000
0,5-0,6 1000 x 2000; 1250 x 2500 1.4016; 1.4509;
0,8-3,0 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000 1.4003; 1.4512; 1.4521
Wyblyszczane 0,5-0,6 1000 x 2000; 1250 x 2500 1.4301/1.4307
(BA, 2R, IlID) 0,8-3,0 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000 1.4016; 1.4509
Szlifowane 0,5-0,6 1000 x 2000; 1250 x 2500 1.4301/1.4307
ziamo 240; 4TK; SB; 0,8-3,0 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000 1.4016
Ozdobne (skora, plotno) 0,8-1,5 1000 x 2000; 1250 x 2500 1.4301/1.4307 1.4016; 1.4509

Na zyczenie klienta realizujemy zamowienia na inne formaty, gatunki i powierzchnie szlifowane

Blachy goracowalcowane wg EN10088-2, EN10029, EN10051

Powierzchnia Grubos$¢ Wymiary Gatunki
(mm) (mm)
1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000; 1.4301/1.4307; 1.4404;
Goracowalcowane 3.0-12.0 1500 x 6000; 2000 x 6000 1.4541; 1.4571
(1, lla) ! !

1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000 1.4016; 1.4003

Quarto 15.0-50.0 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000; 1.4301/1.4307; 1.4404;
(1, 1la) ’ ' 1500 x 6000; 2000 x 6000 1.4541
ryflowane 3,0-4,0 1000 x 2000; 1250 x 2500; 1500 x 3000 1.4301/1.4307

Na zyczenie klienta realizujemy zaméwienia na inne formaty i gatunki

Blachy zaroodporne wg EN10095

Powierzchnia Grubos¢ Wymiary Gatunki
(mm) (mm)
Zaroodporne 0,8-10,0 1000 x 2000; 1250 x 2500, 1500 x 3000 1.4828; 1.4841; 1.4724

Na zyczenie klienta realizujemy zamowienia na inne formaty i gatunki

Rodzaje powierzchni

Rodzaj Symbol Rodzaj technologii Wykonczenie Chropowato$¢ (um)
powierzchni powierzchni
walcowanie na goraco, obrébka cieplna, mechaniczne .
Walcowane 1E, lla usuwanie zgorzeliny chropowata, bez zgorzeliny ~ 2-8
na goraco
1D, lla walcowanie na goraco, obrobka cieplna, wytrawianie chropowata, bez zgorzeliny ~ 2-8
walcowanie na zimno, obrébka cieplna, mechaniczne .
2E usuwanie zgorzeliny chropowata i matowa 0,2-1
2D, llib walcowanie na zimno, obrébka cieplna, wytrawianie gtadka 0,2-1
Walcowane - - - - —
na zimno 28, llic walcowan!e na zm)no,_obrobka cieplna, trawienie, bardziej gadka niz 2D 0,1-0,5
walcowanie wykanczajace
BA, 2R, llld  walcowanie na zimno, wyzarzanie bez nalotu gé]\';i?t(l?)‘ Jasna, odbijajaca 0,03-0,1
3N szlifowanie ziarnem 80-120 szlifowana w zalezno$ci od ziarna
Powierzchnie 4TK, 4N szlifowanie ziarnem 150-400 szlifowana w zaleznosci od ziarna
specjaine SB szczotkowanie szczotkowana 0,2-0,4

2M ozdobne ptétno (len), skéra




Stal nierdzewna — rury, profile, armatura

Profile zamkniete

Produkty Zakres Gatunki

od (mm) do (mm)
Kwadratowe 10x10x 1,0 150x 150 x 5,0 1.4301,
Prostokatne 20x10x1,5 200 x 100 x 5,0 1.4509, 1.4003

Na zyczenie klienta realizujemy zamoéwienia na inne wymiary i gatunki (1.4404 i 1.4571)

Rury spawane

VW

Produkty Zakres Gatunki

od (mm) do (mm)
Konstrukcyjne wg EN 10296-2 10x 1,5 114,3x 3,0 1.4301, 1.4509, 1.4512
Instalacyjne wg EN 10217-7 6x1,0 508,0x 4,0 1.4301/1.4307, 1.4404
Spozywcze wg EN 10357 18x1,5 254,0x2,0 1.4301/1.4307

Na zyczenie klienta realizujemy zaméwienia na inne wymiary i gatunki (1.4541, 1.4571, 1.4539)

Rury bezszwowe i tuleje wg EN 10216-5

Produkty Zakres Gatunki
od (mm) do (mm)
Rury bezszwowe 6,0x1,0 273 x 12,70 1.4306, 1.4541
Tuleje 36 x 16 250 x 200 1.4301, 1.4404, 1.4571

Na zyczenie klienta realizujemy zaméwienia na inne wymiary i gatunki (1.4404 i 1.4571)

Produkty Zakres odpowiadajacy zakresowi rur

od (mm) do (mm)

Gatunki

Kolanka, trojniki, redukcje

Kotnierze 18x1,5 406,4x 3

Armatura gwintowana

1.4301/1.4307, 1.4404

Na zyczenie klienta realizujemy zaméwienia na inne wymiary i gatunki, a takze inne rodzaje armatury (np. dennice)

SR TN

Tabela tolerancji wymiarow dla rur okragtych wg EN ISO 1127

Srednica zewnetrzna Grubo$¢ Scianki

ISO klasa tolerancji Tolerancja ISO Tolerancja

DO +/- 2% T0 +/- 20%
+/-1,5% +/- 15%

D1 Min. +- 0,75 mm n Min. +/- 0,60 mm
+/- 1% +/-12,5%

D2 Min. +/- 0,50 mm 2 Min. +/- 0,40 mm
+/-0,75% +/- 10%

b3 Min. +/-0,30 mm T3 Min. +/- 0,20 mm
+/-0,50% +/-7,5%

D4 Min. +- 0,10 mm T Min. +/- 0,15 mm
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Stal nierdzewna — wyroby dtugie

Produkty Srednica / Wymiary Gatunki
(mm)
Prety okragte
1.4301/1.4307, 1.4305, 1.4404, 1.4016, 1.4021QT,
Zimnociagnione wg EN 10278, tol. h9 3-80 1.4104
Goracowalcowane wg EN 10060, tol. k12-k13 25-300 1.4301/1.4307, 1.4305, 1.4404, 1.4021A, 1.4057QT,
1.4021QT7
Prety szesciokatne
Zimnociagnione wg EN 10278, tol. h11 12-41 1.4301/1.4307, 1.4305, 1.4404
Prety kwadratowe
Zimnociagnione wg EN 10278, tol. h11
10-80 1.4301/1.4307, 1.4305, 1.4404

Goracowalcowane wg EN 10059

Na zyczenie klienta realizujemy zaméwienia w innych wykonczeniach, wymiarach i gatunkach (np. 1.4541, 1.4571, 1.4122, 1.4462)

Ptaskowniki wg EN 10058

Produkty Wymiary Gatunki

(mm)
Ciete z blachy 0od 10x3do120x 10  1.4301/1.4307, 1.4404, 1.4016
Goracowalcowane od 10 x 5 do 150 x 50 1.4301/1.4307

Na zyczenie klienta realizujemy zaméwienia w innych wykoriczeniach, wymiarach i gatunkach (np. 1.4571, 1.4541)

Katowniki wg EN 10056

Produkty Wymiary Gatunki
(mm)

0d20x20x 3
do 100 x 100 x 10

Na Zyczenie klienta realizujemy réwniez inne ksztattowniki (ceowniki, dwuteowniki, teowniki) w réznych wykonczeniach, wymiarach i gatunkach

Goragcowalcowane 1.4301/1.4307, 1.4404

Tolerancje wymiaréw goracowalcowanych

Tolerancje wymiardéw zimnociagnionych

wg EN 10278 h9

Zakres $rednic (mm) Dopuszczalne odchylenie (mm)  Zakres $rednic (mm) Dopuszczalne odchylenie
zwykte (mm)

wg EN 10060

powyzej do od do powyzej do +

1 3 0 -0,025 10 15 0,4
3 6 0 -0,03 16 25 0,5
6 10 0 -0,036 26 35 0,6
10 18 0 -0,043 36 50 0,8
18 30 0 -0,052 52 80 1

30 50 0 -0,062 85 100 1,3
50 80 0 -0,074 105 120 1,5
80 120 0 -0,087 125 160 2

120 180 0 -0,1 165 200 2,5




Aluminium — wyroby ptaskie, wyroby dtugie

Blachy

Produkty Grubos¢ Wymiary Gatunki

(mm) (mm)
Blachy gtadkie, ryflowane i zwoje wg EN: 573-3, 485-2, 485-3, 485-4 g

0,5-0,6 1000 x 2000, 1250 x 2500 1050A, 5754
Blachy cienkie 0,8-6,0 1000 x 2000, 1250 x 2500, 1500 x 3000,

1500 x 6000, 2000 x 4000* 10504, 5754, 5083, 6082
Blachy gtebokottoczne 1,0-2,0 1000 x 2000, 1250 x 2500, 1500 x 3000 1050A H111
1050A, 2017A, 5754, 5083,

Blachy grube 7,0 —200 1020 x 2020, 1270 x 2520, 1520 x 3020 6082, 7075
Zwoje 0,5-4,0 1000, 1250, 1500 1050A, 5754
Blachy ryflowane 1,5-8,0 1000 x 2000, 1250 x 2500, 1500 x 3000 1050A, 5754
Blachy ,,shates” stoczniowe i transportowe wg EN: 573-3, 485-2, 485-3, 485-4, 10204 g
Blachy stoczniowe 3,0-30 2000 x 6000 5083 H111iH321 (cert. DNV/LR)
Blachy transportowe 3,0-10,0 wg. specyfikacji klienta 5083, 5026, 5456, 5182

* dla grubosci 1,5 do 3,0 mm
Na zyczenie klienta realizujemy zamowienia na inne formaty i gatunki

Blachy i zwoje o specjalnej powierzchni wg EN: 573-3, 485-2, 485-3, 485-4 g
Produkty Grubo$¢ Gatunki
(mm)
Stucco 0,5-1,0 1050A, 3005, 5251, 5754
Ziarno ryzu, diamond 1,5-3,2 5754, 5086, 5052
Anodowane, do anodowania 1,0-4,0 5005, 55HX
Powlekane (proszkowo lub na mokro) 0,3-3,0 3003, 3005, 3105, 5010
Na zyczenie klienta realizujemy zaméwienia na inne formaty, gatunki i wykoniczenia powierzchni
Wyroby diugie wg EN: 573-3, 755-2 do 755-9 &
Produkty Wymiary Gatunki
(mm)
Prety okragte 8,0-80 @
Prety kwadratowe 8,0-70
Ptaskowniki od 15 x 2,0 do 300 x 10
Rury okragte od 10 x2,0do 220 x 5,0 6060, 6063, @
Profile kwadratowe i prostokatne od15x15x1,0do220x 140x 4 6005, 6082
Katowniki, ceowniki, teowniki od 10x 10x 1,5do 200 x 100 x 10 |i |
Profile specjalne wg rysunku klienta
Profile do montazu poliweglanow i kompozytow kompletny system montazowy
Na zyczenie klienta realizujemy zamoéwienia w innych wymiarach, gatunkach i wykonczeniach
Prety okragte w twardych stopach wg EN: 573-3, 754-2, 754-3, 755-2, 755-3
Srednica Gatunki &
(mm)
Ciagnione 5,0-80 2007, 2011, 2017A, 2024,
Wyciskane 30-250 2030, 6026, 6061, 6082, 7075

Na zyczenie klienta realizujemy zamoéwienia w innych wymiarach i gatunkach

W ofercie réwniez produkty z miedzi, mosigdzu, brazu oraz tytanu.
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Aluminium — oznaczenia gatunkow, stany utwardzenia

Oznaczenia gatunkow aluminium

Stany utwardzenia aluminium

Oznaczenie numeryczne Oznaczenie symbolem  Poprzednie oznaczenie PN-EN  Stara Okres$lenie stanu
chemicznym 515 PN
wg PN EN 573-3 wg PN EN 573-3 (stara norma) Pg, Pz, pW
czyste aluminium F pp, pc, pt,  wytworzony (surowy) - brak kontroli warunkéw
1050A Al99 5 Al ps, pm, cieplnych i umocnienia
1070A Al 99’7 AO Pk, pe, pl
! 0 ; wyzarzony - ustalone wtasnos$ci w procesie
1080A AI99,8 (A) AGO wytwarzania na gorgco
1350A EAI99,5(A) - H11 - lekko umocniony
stopy Al-Cu (seria 2000) H12 2 1/4 twardy
2007 AlCu4PbMgMn - H14 24 umocniony wytacznie zgniotem 1/ tyardy
2011 AICuBBiPb - (walcowany, wyciskany, A
H16 - ciagniony) 3/4 twardy
2017A AlCu4MgSi (A PAG
2024 ALC 4Mgl A oA H18 26 4/4 twardy
u 7
g H19 79 ekstra twardy
2030 AlCu4PbMg -
- H22 z2r 1/4 twardy
stopy Al-Mn (seria 3000) _—
3003 AIMn1Cu B H24 z4r um.ocniony i czesciowy 1/2 twardy
3004 AlMn1Mg1 PA5 H26 - vyearzony 5/4 twardy
3005 AMn1Mg0,5 - H28 - 4/4 twardy
3103 AMn1 PA1 H32 72s 1/4 twardy
H34 74s 1/2 twardy
3105 AIMn0,5Mg0,5 PA16 umochniony i stabilizowany D ——
stopy Al-Mg (seria 5000) H36 - 3/4 twardy
5005A AlMg1 (C) PA43 H38  6s 4/4 twardy
5049 AIMg2Mno0,8 R schtodzony do podwyZzszonej temperatury procesu
T1 tc ksztattowania i naturalnie starzony do uzyskania
5083 AlMg4,5Mn0,7 PA13 stabilnego stanu
5251 AlMg2 PA2 schtodzony z podwyZzszonej temperatury procesu
5754 AlMg3 PA11 T2 - ksztattowania, odksztatcony na zimno i naturalnie
stopy Al-Mg Si (seria 6000) starzony do uzyskania stabilnego stanu
6005 AISiMg _ 3 " przesycony, odkszatatcony na zimno i naturalnie
5060 AIMAS: PASS starzony do uzyskania stabilnego stanu
gSi
- T4 przesycony i naturalnie starzony do uzyskania
6061 AIMgSiCu PA45 ta stabilnego stanu
6065 AIMg0, 7Si - T5 q schtodzony z podwyZzszonej temperatury procesu
6082 AISiMgMn PA4 t ksztattowania i sztucznie starzony
stopy Al-Zn (seria 7000) T6 th przesycony i sztucznie starzony
7020 AlZn4,5Mgl PA47 T7 - przesycony i przestarzony (stabilizowany)
7022 AlZn5Mg3Cu - 18 ’ przesycony, odksztatcony na na zimno i sztucznie
7050 AlZn6CuMgZr starzony
7075 AlZn5,5MgCu PA9 T9 f przesycony, sztucznie starzony i odkszaticony na
7475 AlZn5,5MgCu Zimno
— - ! schtodzony z podwyZzszonej temperatury procesu
stopy rzne (seria 8000) T10 - ksztattowania, odksztatcony na zimno i sztucznie
8011A AlFeSi (A) PAQ starzony

Materiaty spawalnicze

Materialy spawalnicze - stal nierdzewna

Materialy spawalnicze — aluminium

Produkty Zakres Gatunki Produkty Zakres Gatunki
od (mm) do (mm) od (mm) do (mm)
Druty spawalnicze ) . Druty spawalnicze A5356 (AIMg5),
MIG/MAG 0.8 12 308LS1, 307Si,  yig/MAG 08 1.6 A5183 (AIMg4,5)
Prety - 309LSi, 310LSi, Prety i A4043 (AISi5,) ’
rety spawalnicze . rety spawalnicze )

Dane towarow w folderze, zgodne z opisem producentéw, bez gwarancji catkowitej poprawnosci. Wybrane tabele opracowane w oparciu 0 normy PN.
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Materials Services
Materials Poland

Centrala

thyssenkrupp Materials Poland S.A.
Grudzigdzka 159, 87-100 Torun

T: +48 56 611 94 94
biuro@tkmaterials.pl
www.thyssenkrupp-materials.pl

Wysokos$¢ kapitatu zakladowego i kapitatu wptaconego: 15 min PLN

Rejestr: Sad Rejonowy w Toruniu

VIl Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego

KRS: 20529, NIP: 9561627586

Oddziaty / Filie

REGION POLNOC

87-100 Torun
Grudzigdzka 159
T:+4856 6119561
torun@tkmaterials.pl

80-557 Gdansk
Marynarki Polskiej 96
T: +48 58 522 65 02
gdansk@tkmaterials.pl

10-408 Olsztyn
Lubelska 36

T: +48 8953220 11
olsztyn@tkmaterials.pl

70-676 Szczecin
Gerarda Merkatora 7

T: +48 91 486 51 61
szczecin@tkmaterials.pl

REGION WSCHOD

05-870 Btonie (k. Warszawy)
Kolejowa 44

T: +48 22 594 08 40
blonie@tkmaterials.pl

20-447 Lublin
Diamentowa 2
T:+48 81 710 15 57
lublin@tkmaterials.pl

90-057 todz
Sienkiewicza 85/87
T: +48 42 677 15 03
lodz@tkmaterials.pl

REGION POtUDNIE

41-303 Dabrowa Gornicza
Torunska 7

T: +48 32 639 55 00
dabrowa@tkmaterials.pl

35-232 Rzeszow
Borowa 1c

T: +48 17 864 26 30
rzeszow@tkmaterials.pl

REGION ZACHOD

60-415 Poznan
Lutycka 1

T: +48 61 840 42 43
poznan@tkmaterials.pl

59-301 Lubin
Scinawska 11
T: +48 76 844 08 03
olubin@tkmaterials.pl

50-514 Wroctaw
Miedzyleska 4

T:+48 71 360 47 35
wroclaw@tkmaterials.pl

engineering.tomorrow. together.

Baltic States (Litwa, totwa, Estonia)
T: +370 37 244 886
balticstates@tkmaterials. It

Eksport

Europa Centralna/Zachodnia
T: +48 32 639 56 39
export.cwe@tkmaterials.pl

Eksport

Europa Wschodnia

T: +48 56 611 94 52 /95 60
export.ee@tkmaterials.pl

REGION CZECHY

Brno (Czechy)
T: +420 548 183 036
brno@tkmaterials.cz

Ostrava (Czechy)
T: +420 596 762 260
ostrava@tkmaterials.cz

Aerospace

T: +48 22 594 08 41/ 45
aerospace@tkmaterials.pl

Automotive

T: +48 32 639 55 88/ 90
automotive@tkmaterials.pl
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