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Kostenfaktor
Brennstoff

In der Zementindustrie sind Brennstoffe ein
wesentlicher Kostenfaktor. Um ihn zu senken,
werden hochwertige fossile Regelbrennstoffe
wie Kohle, Ol und Gas durch qualitativ gering-
wertigere Ersatzbrennstoffe (EBS) ersetzt. Im
Unterschied zur prozesstechnisch unkritischen
Verbrennung in der Vorkalzinierung ist die
thermische Umsetzung von Ersatzbrennstoffen
im Drehofen wesentlich anspruchsvoller.
Prozessstabilitat und Produktqualitat sind hier
entscheidende Kriterien.

POLFLAME®-Brenner sind sowohl fiir die
Regelbrennstoffe Kohlenstaub, Heizdl und/
oder Erdgas als auch fiir den Einsatz von
Ersatzbrennstoffen bestens geeignet.




Innovativ
Ausgereift

MaBBgeschneidert

Mit dem POLFLAME® VN bietet thyssenkrupp Industrial Solutions einen
innovativen Brenner fir die Grau- und WeiBzementherstellung wie auch

fur die Minerals-Industrie.

Ganz gleich, ob es sich um Standard-, Ersatz- oder eine Kombi-
nation mehrerer Brennstoffe handelt, der POLFLAME® VN

kann individuell auf die verschiedenen Brennstoffe eingestellt
werden. Ob Produktionskapazitaten unter 1.000 oder mehr

als 12.000 Tonnen Klinker pro Tag — POLFLAME® VN Drehofen-
brenner lassen sich mit thermischen Leistungen von 10 MW bis
300 MW realisieren.

POLFLAME® VN ist so konzipiert, dass mit wenigen Einstellungen
schnell auf neue Anforderungen wie Klinkerqualitat, kurze
definierte Sinterzone, kontrolliertes Temperaturprofil und Ansatz-
verhalten im Drehofen sowie Schwankungen im Rohmehl und
Brennstoff reagiert werden kann.

POLFLAME® VN Aufbau

Primarluftdisen:

Durch konzentrisch angeordnete Diisen wird die Primarluft direkt
am Brennermundstiick in den Brennraum injiziert. Die Primarluft-
strahlen sorgen fur ein effektives Ansaugen der heien Sekun-
darluft sowie fur eine optimale Vermischung der Brennstoffe

mit der Verbrennungsluft. Mit den in Drall-Richtung stufenlos
einstellbaren Disen kann dieser Effekt und somit das Ziind- und
Ausbrandverhalten der Brennstoffe beeinflusst werden.

Kohlekanal:

Im Betrieb mit Kohle wird der Brennstoff Gber den duBeren Kanal
am Mundstuck in den Brennraum eingeblasen. Die Kohle kommt
direkt mit der angesaugten heiBen Sekundarluft in Kontakt und
wird mit ihr vermischt. So wird das Zlindverhalten insbesondere
bei schwerentzlndlichen Kohlen unterstitzt. Die Transportluft
kihlt den Brenner, und es kann im Kohlebetrieb auf zusatzliche
Kihlluft verzichtet werden.
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fur feste Ersatz-
brennstoffe

Primarluftdisen

Sekundarluft

Kohlenstaub

Ersatzbrennstoffe:

Beim Einsatz von festen Ersatzbrennstof-
fen kann der aufbereitete Brennstoff im
Zentrum des Brenners wie auch auBerhalb
in die Flamme injiziert werden. In beiden
Fallen sorgen die Primarluftdisen fur eine
optimale Vermischung der Ersatz- mit den
Regelbrennstoffen und der heiBen Sekun-
dérluft. In Kombination mit Kohle unter-
stitzt der zuvor beschriebene Effekt des
duBeren Kohlekanals auch das Ziindver-
halten der festen Ersatzbrennstoffe.

Zentrum:

Neben der Ol- bzw. Gas-Eindusung sind je
nach Anforderung im Brennerzentrum die
Flammenlberwachung mittels optischen
Sensors und der Zindbrenner angeordnet.
Beide Komponenten tragen zu einem siche-
ren Betrieb insbesondere beim Anfahren
des Ofens bei.

Brennereinstellung:

Mit zunehmendem Drall der Primarluft-
disen wird die Vermischung von Brennstoff
und heiBer Verbrennungsluft verbessert.
Dieses verkurzt die Reaktionszone deut-
lich, die Flammentemperatur wird héher
und die Verbrennung intensiver. Das ist
ein entscheidender Vorteil bei reaktions-
tragen, schwer ziindbaren Brennstoffen
wie Petrolkoks oder flugféhigen Ersatz-
brennstoffen (z.B. feinzerkleinertes RDF).

Die Vortelle des
POLFLAME® VN

Drehofenbrenners

Der POLFLAME® VN (iberzeugt durch:
* Einfache Bedienbarkeit

* Reproduzierbare Brennereinstellungen durch
patentierte Dusenverstellung

* Hohe Standzeit

* Hohe Injektionsleistung durch hocheffiziente
Primarluftdiisen

 GroBen Einfluss auf das Zind- und
Ausbrandverhalten des Brennstoffs und somit
auf die Produktqualitat

* Hohe Substitutionsrate — Reduzierung
der Kosten fur fossile Brennstoffe

* Kurze Lieferzeit durch modularen Aufbau
und hohen Standardisierungsgrad.
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Service Komponenten flr den
und Wartung POLFLAME® VN

Wartung und Austausch: Wartung und Austausch thyssenkrupp Industrial Solutions liefert Armaturenstrecken und Bedienstande

Der Kohlekanal istim Bereich des fur Gas, Schwer- und Leichtél, integriert mit einer voll automatischen Ziindvor-
richtung und Flammenuberwachung. Sie erfllen alle sicherheitstechnischen
Anforderungen und entsprechen europdischen Standards.

Kohleanschlusses mit verschleiB-
festem Material ausgekleidet. Der
Einstrdmbereich kann durch Offnen
der Inspektionshaube kontrolliert
und der VerschleiBschutz bei Bedarf
erneuert werden.

Kohleanschluss
Inspektionshaube

Sollten sich die Anforderungen

wie z.B. Brennerleistung oder der
Brennstoff &ndern, ist der
POLFLAME® VN so konzipiert,

dass das Zentrum wie auch das
Mundstick und Primérluftdisen
auf die neuen Gegebenheiten leicht
angepasst werden koénnen. So sind
VerschleiBteile wie das duBere
Brennermundstuick leicht austausch-
bar oder es lassen sich Brennstoff-
lanzen nachristen.

VerschleiBschutz

Demontiertes Mundstick Austauschbares Zentrum

Brennerbedienstand/Armaturenstrecke fir Ol

Uber das Brenner-Management-System kann die Feuerung vor
Ort oder Uber den Leitstand kontrolliert und Gberwacht werden.
Dadurch ist ein sicherer Betrieb des Brenners in jeder Situation
gewahrleistet.

Alle weiteren Komponenten eines Brennersystems kdnnen
geliefert oder Uber Engineering-Leistungen lokal gefertigt bzw. . .
beschafft werden: thyssenkrupp Industrial Solutions

» Brennertragersystem (hangend oder stehend) unterstutzt Sle In a”en Belangen

+ Primar- und Kiihlluftventilator der Drehofen-Feuerung.
« Flexible Verbindung fir Brennstoff und Primarluft
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