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Hohe Stuckzahlen bel maX|maIen Qualltatsanspruchen

3 verkettete GroBanlagen mit mehr als 200 Robotern _ o _
: Steuerung der 5 Derivate auf 3 Linien mit PMS

produzieren taglich 240 Karossen

Einsatz eines automatisierten K@rossen-Sortierers Visua|i§ierung von Stﬁrungen, OEE, Taktzeit

zur Just-in-sequence Kundenbelieferung und Sttickzahlen mit MDA

Hohe Qua"tétsanforderungen Uberwachen und archivieren der

an Materialstarke, Klebenahte und SchweiBpunkte qualitatsrelevanten Prozessparameter mit QDM

ein Uberblick uver den GESa mtprozess Frei konfigurierbare Ausgabe der Daten im Shopfloor
ist dafiir essentiell mit 15 Andon-Boards




